W wigkszosci prac schematy blokowe byly niekompletne. Brakowalo czynnosci zaprawiania
wad, szlifowania ramiakow, sklejania oblistwienia oraz odbioru jako$ciowego szkieletu.
Ponizej przyktad najpetniejszego schematu oraz niekompletnego.
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VII. Harmonogram w formie opisowej prac zwigzanych z wytwarzaniem ramy

szkieletu pianina, z uwzglednieniem parametréw i rezimow technologicznych.
Rozwiazanie tego elementu pracy u wszystkich zdajacych bylo niekompletne. Nikt nie
uwzglednit zaprawiania wad. Niewielu zapisato przyklejanie oblistwienia i podzespotu
strojnicy oraz szlifowania ramiakéw. Przyktady najpehniejszych rozwiazan znajduja sig
ponize;j.
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W drugim opracowaniu zabraklo zaprawiania wad i szlifowania ramiakow na szlifierce
tasmowe;j.
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VIII. Praca egzaminacyjna jako catos¢

Prace zdajacych byly poprawne jgzykowo 1 terminologiczne. Nie wszystkie byty czytelne
1 estetycznie napisane. Prace wykazaly rdézny poziom opanowania wiadomosci

1 umiej¢tnosci zawodowych.
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