Przyktady wybranych fragmentéw prac egzaminacyjnych z komentarzami
Technik witékienniczych wyroboéw dekoracyjnych 311[4

Zadanie egzaminacyjne
Zleceniodawca ztozyt zaméwienie na wykonanie kilimu i przedstawit zaktadowi
ustugowemu nastepujgce wymagania odnosnie wygladu i parametréw wyrobu:
- wymiary kilimu 140 x 225 cm (bez fredzli),
- masa kilimu nie wiecej niz 2 kg,
kolorystyka zgodna z wzorem plastycznym.
Kllent obejrzat katalog oferowanych przez zaktad wyrobow. Na podstawie analizy
prébki ustalono dodatkowe parametry struktury kilimu:
- masa liniowa przedzy watkowej 300 tex,
- przedza osnowowa przygotowana standardowo do zatozenia na krosno
0 masie liniowej 100 tex,
- gestos¢ osnowy g, =100/10 cm
- wrobienie osnowy w, = 20%
- wrobienie watku  wy, =10%
- ilos¢ systematycznie rozmieszczonych rombow i kwadratow — po 9 w kazdym
rzedzie na przemian w odlegtosci 16,5 cm od goéry i 6,5 cm z boku.
Osnowa na poczatku i koncu tkaniny wigzana w fredzle o dtugosci 10 cm. Na
poczatku i na koncu tkaniny granatowy pas szerokosci 10 cm. Tto szare, na tkaninie
regularnie rozmieszczone czerwone romby 5x5 cm i niebieskie kwadraciki 2x2 cm.
Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z projektowaniem, przygotowaniem
i wykonaniem kilimu.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:

1. Tytut pracy egzaminacyjnej.

2. Zatozenia wynikajace z tresci zadania i zatgcznikow.

3. Rysunek projektu plastycznego kilimu z uwzglednieniem kolorystyki
i wymiaréw wzoru oraz raport splotu.

4. Dobér surowca na przedze watkowg i osnowowg z uwzglednieniem wymagan
uzytkowych wyrobu.

5. Obliczenia:
- masy powierzchniowej kilimu,
- Srednicy i gestosci przedzy watkowe;.

6. Zapotrzebowanie na przedze osnowowg i watkowg w poszczegdlnych
kolorach.

7. Schemat blokowy procesu technologicznego wytwarzania tkaniny wraz
z wykazem maszyn niezbednych do wykonania kilimu.

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Wz6r plastyczny kilimu — Zatgcznik 1.

Charakterystyka wtasciwosci wybranych surowcéw widkienniczych — Zatacznik 2.
Wiasciwosci uzytkowe surowcdw wiokienniczych — Zatacznik 3.

Zestawienie wtasciwosci uzytkowych tkaniny w zaleznosci od splotu — Zatgcznik 4.
Rodzaje krosien w zakfadzie — Zatagcznik 5.

Wzory do obliczen — Zatacznik 6.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.



Zatacznik 1

Wz6ér plastyczny kilimu
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Zalacznik 2
Charakterystyka wiasciwosci wybranych surowcéw wiékienniczych
Hi KODINOSE Sprezvstosé
Grubosé | Dlugosé | Gestosé TOroSOPANosE | SPrenyeoe
Nazwa widkna wiékna wiokna wiokna w k“maCIe»]) .Przy du,z?j Mokre widkna
normalnym wilgotnoscl
dtex mm glcm® % % %
Bawetna 1-4 10-60 1,50-1,54 7-11 14 - 18 100 - 110
Len 0-40 450-900| 1,43 -1,52 8-10 do 20 110 -125
Wetna 2-50 50 — 350 1,32 15-17 25-30 110 - 140
Jedwab naturalny 1-4 1,25 9-11 20-40 120 — 200
Wiskozowe 1-22 38 — 200 1,52 11-14 26 - 28 100 - 130

1)

2)

- 20° C i 65% wilgotnosci wzglednej powietrza

- 24° C i 95 % wilgotnosci wzglednej powietrza




Zatacznik 3

Wiasciwosci uzytkowe surowcow widkienniczych

Nazwa P _
wi6kna Izolacyjnos¢ cieplna Wrazenia dotykowe
Z widkien gtadkich wytwarzane sg
materiaty nleporov_vgte, poprzez odpo_vwednl Ze wzgledu na grubosé i miekkosé
Bawetna uktad przedzy mozliwe jest otrzymanie . .
X R . bawetna jest bardzo przyjemna w dotyku.
wyrobow o duzej objetosci zatrzymujgcej
ciepto.
Przedza i tkanlr_la wyprlodukowane z Inu nie Wskutek zawartosci kleju roslinnego len
sg porowate, wiec nie izolujg. Tkaniny . L .
Len ; L . jest sztywniejszy i twardszy od bawetny, a
Iniane sprawiajg wrazenie chtodnych w : o . dotvk
dotyku. wiec mniej przyjemny w dotyku.
Widkna wetny sg skarbikowane, w przedzy | Miekkos$¢ widkien zalezy od gruboéci.
Welna tworzg pory, dzieki temu bardzo dobrze Wetny cienkie merynosowe sg miekkie.
izoluja. Grubsze welny moga podrazniac skore.
Jedwab Jedwab jest chtodny w dotyku, a zarazem |Jedwab jest bardzo przyjemny w dotyku
naturalny zatrzymuje ciepto. ze wzgledu na cienkos¢ i miekkosc.
Wiskozowe Z widkien wiskozowych produkuje sie Ze wzgledu na cienkosc¢ i miekkosé

wyroby o matej porowatosci

witokna sg bardzo przyjemne w dotyku.

Zalacznik 4

Zestawienie wlasciwosci uzytkowych tkaniny w zaleznosci od splotu

Rodzaj splotu
tkaniny

Wiasciwosci tkaniny!)

gtadka powierzchnia,
pewna sztywnosc,
zwartosg,

Pt6cienny

duza wytrzymatos$¢ na rozcigganie,

duza wytrzymatos$é na wyszarpywanie nitek,
odpornos¢ na miecie,

mniejsza sktonnos¢ na pillingowania,

lewa strona i prawa majg ten sam wyglad.

Skosny

wyzsza miekko$¢ w poréwnaniu z tkaning o splocie ptéciennym,
wieksza porowatos$¢ w poréwnaniu z tkaning o splocie ptéciennym,
réznica w wygladzie lewej i prawej strony,

widoczne skosne prazki,

odpornosc¢ na przecieranie,

mniejsza gniotliwos¢ w porownaniu z tkaning o splocie
ptéciennym.

Attasowy

gtadka powierzchnia,

mniej lub bardziej ISnigca,

mniejsza wytrzymatos¢ na rozcigganie,

dobra uktadalnosc,

mniejsza gniotliwos¢ w poroéwnaniu z tkaning o splocie
ptéciennym.

(*) - pordwnanie dotyczy zastosowania przedzy o takich samych parametrach.




Rodzaje krosien w zakiadzie

Krosno mechaniczne
Krosno Zzakardowe
Krosno reczne pionowe
Krosno reczne poziome
Krosno rapierowe

afswN =

Wzory do obliczen

1. Srednica przedzy osnowowej i watkowej
d=C, -~Tt [mm]

Wartos¢ Ct w zaleznosci od rodzaju surowca i systemu przedzenia wynosi

0,0389 — przedza Iniana i konopna
0,0392 — przedza bawetniana

0,0417 — przedza wetniana czesankowa
0,0430 — przedza wetniana zgrzebna

2. Masa powierzchniowa

M
M, =—% [g/m?
a-b
My — masa tkaniny
a — dtugosc tkaniny
b — szerokosc tkaniny
3. Masa osnowowa

m,| 1+ 20 |T¢,
100

M. =
o 1000 o}

m, — liczba nitek w osnowie
4. Masa watkowa

m,, (1 + r:)v(v)jTtw
M, = [g]

v 1000

m,, — liczba nitek watku

Zalacznik 5

Zatacznik 6



W pracach egzaminacyjnych oceniane byly nastgpujace elementy:

1.

3.

7.

8.

Tytut pracy egzaminacyjnej.
Zatozenia wynikajace z tresci zadania i zalacznikow.
Rysunek projektu plastycznego kilimu z uwzglednieniem kolorystyki i wymiarow
wzoru oraz raportu splotu.
Dobor surowca na przedze osnowowa 1 watkowa z uwzglednieniem wymagan
uzytkowych wyrobu.
Obliczenia:

- masy powierzchniowej kilimu,

- §rednicy 1 gestosci przedzy watkowej.
Zapotrzebowanie na przedzg osnowowa 1 watkowa w poszczegolnych kolorach.
Schemat blokowy procesu technologicznego wytwarzania tkaniny wraz z wykazem
maszyn niezbednych do wytwarzania kilimu.
Praca egzaminacyjna jako catosc.

Ad. 1. Tytut pracy egzaminacyjne;.

W wigkszosci prac tytul byl adekwatny do zakresu opracowania i spetnial wszystkie
wymagania zapisane w schemacie oceniania.
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Ad. 2. Zatlozenia wynikajace z tresci zadania i zalagcznikow.

Wszyscy zdajacy w czytelny sposob sformutowali zatozenia, czyli dane niezbedne do
wykonania zadania.
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Ad. 3. Rysunek projektu plastycznego kilimu z uwzglednieniem kolorystyki
i wymiarow wzoru oraz raportu splotu.

Projekt plastyczny kilimu wykonali wszyscy zdajacy. Nieznaczne rdéznice polegaty na
odmiennym sposobie oznaczenia i zwymiarowania elementéw zdobniczych kilimu
(np. wymiary na projekcie plastycznym kilimu lub na oddzielnych rysunkach).
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Ad. 4. Dobér surowca na przedze osnowowa i watkowa z uwzglednieniem
wymagan uzytkowych wyrobu.

Wigkszos¢ zdajacych prawidtowo dobrata len (osnowg) 1 welng (watek) jako surowiec na
wykonanie kilimu. Niektérzy z nich bardzo precyzyjnie scharakteryzowali przydatno$¢
uzytkowa widkien.
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Ad. 5. Obliczenia:
a) masy powierzchniowej kilimu,
b) srednicy i gestosci przedzy watkowe;j.
a) Obliczanie masy powierzchniowej kilimu.

Ten element pracy egzaminacyjnej sprawial zdajacym duze trudno$ci. Analiza prac dala
podstawe do wyciagnigcia wniosku, ze zdajacy w réznym stopniu opanowali umiejgtnosé
obliczania masy powierzchniowej wyrobu.

Wszyscy prawidlowo dobrali z zalacznika wzoér do obliczenia, natomiast czg$¢ zdajacych
miata problem z podstawieniem wlasciwych wartosci liczbowych w odpowiednich
jednostkach 1 z ich matematycznym obliczeniem.



4. Oklizenia
A »"{OM} ,_fJOL«Jiefrz(',lmiowq _:k}U‘m{A.

| My . 2008 '
Mp- e L] Mp - 21508 ™ 15,75[g/m" ]
7
20000 - B mano. o 'hd\‘.O' AN ;
Mp= T o TP i B

~ Tdare wyakoipre 2 26katuika 6.
b) Obliczanie Srednicy i gestosci przedzy watkowej.

Analiza prac egzaminacyjnych w tym zakresie pozwala na wyciagnigcie wniosku, ze zdajacy
w rdéznym stopniu oponowali umiejetnos¢ obliczania $rednicy i gestosci przedzy w wyrobie.
Wszyscy prawidlowo dobrali wzér do obliczenia 1 wybrali  wilasciwy wspotczynnik
z zalacznika nr 6. Zroznicowata ich umiejetno$¢ podstawiania wlasciwych wartosci
liczbowych w odpowiednich jednostkach i ich matematyczne obliczenie. Z tym czg$¢
zdajacych nie potrafita sobie poradzic.

T Seedvuca | q;qs'}o%( ipnfgd)uj Voujchm\s@" B v
J- Ct(fﬂmm:[ w%)lu:vmts}mm by 2N
- o dane ?ngdtﬂ el
d= DOUAF {200k
d'= 0,047 - 4¥, %3
d= 0,2 mm .

Ad. 6. Zapotrzebowahie na przedze osnowowaq i watkowa w poszczegolnych
kolorach.

Obliczenie zapotrzebowania na przedzg w poszczegélnych kolorach, wymagato od
zadajacych w fazie poczatkowej wyliczenia masy powierzchniowej elementéw zdobniczych
(romby, kwadraty, pasy) oraz dlugosci fredzli. Zdajacy prawidtowo dobrali wzory do obliczen
z zalacznika nr 6. Nie wszyscy jednak potrafili podstawi¢ do wiasciwych wzorow
odpowiednie wartosci liczbowe i tylko niektorzy obliczyli masg¢ osnowy 1 watku potrzebne do
wytworzenia tkaniny.
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Ad.7. Schemat blokowy procesu technologicznego wytwarzania tkaniny wraz
z wykazem maszyn niezbednych do wytwarzania kilimu.
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Ad. 8. Praca egzaminacyjna jako calosé.

Wigkszo§¢ prac byla przejrzysta i1 czytelna, logicznie uporzadkowana i poprawna
merytorycznie pomimo braku niektorych elementow. Zdajacy postugiwali sig¢ jezykiem
wlasciwym dla zawodu.
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