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Zadanie egzaminacyjne

Spotdzielnia rzemiesinicza ,Dekoria” otrzymata zamowienie na wykonanie 500 m
tkaniny dekoracyjne] przeznaczone] na narzuty. Tkanina bedzie odebrana w stanie
Surowym.

Klient wybrat z katalogu ofertowego spoldzielni, tkanine z nawarstwionym uktadem
watku, o nastepujacych parametrach:

— szerokosc tkaniny surowej (bez krajek) by = 171 cm,

— szZerokosc krajek (2 x 1,5 cm) = 3 cm,

— szerokosc tkaniny by= 174 cm,

— liczba nitek w krajkach 32 (16 x 2),

— osnowa — przedza bawetniana 40 tex x 2,

— watek — przedza weta zgrzebna 120 tex (dla obu warstw),

— stosunek watkow obu warstw 1:1,

— licznosc nitek osnowy Ng = 108 nitek/1dm,

— licznosé nitek watku Ny, = 120 nitek/1 dm (dla kazde] warstwy),

— wrobienie nitek osnowy w, = 6%,

— wrobienie nitek watku wy, = 13%,

— kolorystyka i wzor zgodny z wzorcem.

Klient okreslit wymagania, co do splotu tkaniny, wskazujac na splot skosny o raporcie
czteronitkowym dla obu warstw watku.

Opracu] projekt realizacji prac z zakresu wytwarzania tkaniny dekoracyjnej
Z nawarstwionym ukladem watku przeznaczonegj na narzuty.

Projekt realizacji prac powinien zawieraé:

1. Tytut wynikajacy z tresci zadania.

2. Zalozenia do projektu wynikajace z tresci zadania i zataczone] dokumentacji.

3. Dobaor surowca na osnowe | watek.

4. Dobor parametrow tkaniny i procesu tkania na podstawie sprawdzenia warunku
zageszczenia tkaniny nitkami watku 1 obliczen technologicznych, w tym:
a) liczby nitek w osnowie,
b)
c) numeru ptochy,
d)

szerokosci osnowy w plosze,

masy powierzchniowa tkaniny,

Strona 1z 17



Komentarz technik witdkienniczych wyrobow dekoracyjnych 311[42]-01 Czerwiec 2009

e) masy liniowa tkaniny,
f) zapotrzebowania przedzy na osnowe | watek do wykonania 1 m tkaniny i dla
catego zamowienia.

5. Rysunek splotu tkaniny ze sposobem przewlekania przez ploche i nicielnice oraz
przekroje: wzdluz pierwsze] nitki osnowy 1 dwoch pierwszych nitek watku,
uwzgledniajgcy projekt kolorystyczny wzorca.

6. Schemat blokowy przebiegu procesu technologicznego.

7. Wykaz niezbednych maszyn do wykonania tkaniny z uwzglednieniem kolejnych

etapow procesu technologicznego.

Do opracowania projektu realizacji prac wykorzystaj:

Wzor kolorystyczny tkaniny — Zatgcznik 1

Charakterystyke budowy tkanin wzmocnionych watkiem — Zatacznik 2
Wzory 1 dane do obliczen technologicznych — Zatacznik 3

Wykaz maszyn stanowiacych wyposazenie spoldzielni — Zatacznik 4

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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Wzor kolorystyczny tkaniny

Czerwiec 2009

Zalacznik 1

Rysunek przedstawia wzor tkaniny wzmocniong] watkiem. Kolorowe pasy biegnace

wzdiuz osnowy uzyskuje sie przez wymiane warstw watku. Rysunek przedstawia

uktad kolordw na prawe] stronie tkaniny. Stosunek watkow 1:1. Raport wzoru to pasy
o 88 nitkach zole] barwy, o 88 nitkach brazowe] barwy z jedne] strony tkaniny
| negatywowym wzorem drugie] strony tkaniny. W celu zachowania symetrii wzoru na

tkaninie, nalezy go zakonczyc zoltym kolorem.

88 nitek 58 nitek

Symbolicznie przedstawiona struktura
tkaniny

Prawa strona tkanin

watek zolty watek brazowy
osnowa osnowa
watek brazowy watek zoky

Lewa strona tkaniny
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Zalacznik 2
Charakterystyka budowy tkanin wzmocnionych watkiem
Tkaniny wzmocnione watkiem powstajg z jedne] warstwy osnowy | dwoch
(tkaniny dwuwatkowe) lub trzech warstw watku (trzywatkowe). Nitki osnowy powinny
byc clensze niz nitki watku | w neutralng] barwie, by nie byly widoczne ani na lewej
ani na prawe] stronie tkaniny.
Mawarstwianie watkow jest mozliwe, gdy speinione sa nastepujace warunki:
— zageszczenie tkaniny nitkami watku warstwy gomej Nyg 1 dolng] Nyg jest wigksze
od zageszczenia nitek ulozonych stycznie obok siebie Nymax,
Czyli Nug + Nwg > Nuwmax.
— sploty obu warstw watkow sa zroznicowane: watkowe dla warstwy gornej,
osnowowe dla dolnej.
— Zzestawienie wzgledem siebie splotow obu warstw gwarantuje nawarstwianie

poszczegolnych uktadow watkowych.

Tworzenie splotow tkanin wzmocnionych watkiem polega na:

— dobraniu splotow watkow warstwy gornegj | dolngj,

— zalozeniu stosunku wystepowania nitek watkow warstwy gorne] W, (z2oity) do
warstwy dolne] Wy (brazowy) (Wg - Wa),

— obliczeniu raportu splotu zlozonego,

— naniesieniu splotow obu warstw watkow na raport splotu zlozonego przy
uwzglednieniu wszystkich mozliwych zestawien obu splotow wzgledem siebie
I w wybraniu najlepszego rozwigzania zapewniajacego nawarstwianie sie watkow,

— wykonaniu przekrojow wzdiuz osnowy 1 watku.

W przypadku splotow z nawarstwionym ukitadem watkow nalezy zwracac
szZcZegolng uwage na przebieg osnowy, zapobiegajacy jej nadmiernym napieciom
dynamicznym podczas tkania jak rowniez przechodzeniu jej na prawa lub lewa

strone tkaniny, co wplynie na zaburzenia przyjetych rozwigzan kolorystycznych.

Obliczenie raportu splotu ziozonego, gdy raporty splotow obu warstw sg rowne.
Raport osnowowy splotu ziozonego R, jest rowny raportowl kazde] warstwy
Ro = Rog = Raa.
Raport watkowy splotu zlozonego Ry, jest suma raportow watkowych
Ry = Rag = Rua, jeZelil raporty watkowe obu warstw watku sa rdwne Ry = Ry,
a stosunek watkow obu warstw wynosi 1:1.
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Zalacznik 3
Wzory i dane do obliczen technologicznych
1. Maksymalna liczba nitek na 1 dm - Nmax
100

NI’I‘EX = I

7

d — srednica nitki w mm obliczana wg wzoru:

CfTt
1000

C — stala zalezna od surowca | sposobu przedzenia (tabela 1)

d=

Tt — masa liniowa nitek w teksach

Tabela 1
Wartosci wspoélczynnika C dla réznych rodzajow nitek
Rodzaj nitek

Lniana, czesankowa, przedziona na mokro, srednich grubosci 1.11
Lniana zgrzebna, przedziona na mokro, srednich grubosci 1.16
Lniana, czesankowa i zgrzebna, przedziona na mokro o duzych 1,20
grubosciach

Lniana, czesankowa, przedziona na sucho 1,20
Bawelniana 124 -126
Baweinopodobna z widkna wiskozowego 1,23
Welniana, czesankowa, cienkowloknista 1,27
Weiniana, czesankowa, grubowtoknista 1,32
Welniana, zgrzebna 1,36
Jedwab wiskozowy krepowy 1,03
Jedwab wiskozowy osnowowy 1,20
Jedwab wiskozowy surowy 1,40
Jedwab octanowy 1.48
Jedwab poliamidowy 1,50

2. Liczba nitek w osnowieg
Mg = —- bis

My — liczba nitek w osnowie
bt — szerokosc tkaniny (bez krajek)
N, — licznosé nitek osnowy w tkaninie
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3. Szerokosc osnowy w plosze
Do = bt - Suw
bp — szerokosc osnowy w plosze w cm
b: — szerokosc tkaniny
Sww — Stopien wrobienia watku
Zaleznosc miedzy stopniem wrobienia s, | wrobieniem w:

_ 100+ w
Y 100

4. Numer plochy

_10-mo _ szezelin

Np =

bp-io ldm
Ny — numer ptochy (liczba szczelin przypadajaca na 1 dm)
mo - liczba nitek w osnowie
by — szerokosc osnowy w plosze w cm
I — liczba nitek osnowy w jedne] szczelinie ptochy
Dobor liczby nitek osnowy przewlekanych do jedne] szczeliny zalezy od wielu
czynnikow, takich jak: liczba nitek osnowy, szerokosc tkaniny, rodzaj nitek oraz
rodzaj splotu
Liczba nitek w szczelinie powinna byCc podzielnikiem lub  wielokrotnoscig
osnowowego raportu splotu.
(Ogolne zasady przewlekania nitek przez ptoche:
a) dla osnow o licznosciach nitek go < 120 nitek/100 mm nalezy przewlekac po 1
nitce przez szczeline ptochy,
b) dla osndw o licznosciach nitek 120 = go < 360 nitek/100 mm nalezy
przewlekac po 2 nitki do szczeliny ptochy,
c) dla osnow o licznosciach nitek go = 360 nitek/100 mm nalezy przewlekac po 3
I 4 nitki do szczeliny plochy.
Obliczony numer plochy nalezy zaokraglic do najblizsze) wartosci ujete] normami,
zgodnie z ktorymi wykonywane sg ptoch o numerach:
- od 8 do 50 co jeden numer,
- od 52 do 82 co dwa numery,
- od 85 do 120 przemiennie, co 3; 31 2; 2 numery ( np. 92, 95,98, 100, 102, itd.),
- od 125 do 160 co piet numerow.

Strona 6 z 17



Komentarz

technik witdkienniczych wyrobow dekoracyjnych 311[42]-01 Czerwiec 2009

5. Masa powierzchniowa tkaniny M, (masa 1 m? tkaniny)

Mo = [No - (100 + W) - Tto + Ny - (100 + wy) - Tt,] - 10%[q]

Mo — masa powierzchniowa tkaniny
Mg — licznosé nitek osnowy

Wo— wrobienie nitek osnowy

Tty — masa liniowa nitek osnowy

My — licznosc nitek watku

Wy, — Wrobienie nitek watku

Tty — masa liniowa nitek watku

6. Masa liniowa tkaniny M, (masa tkaniny o diugosci 1m)

M= Mg + My
M, = [Ny - (100 + wy) - by - Tty + Ny - (100 + W) - bs Tta] - 10%[q]

Mo — masa liniowa osnowy

M, — masa liniowa watku

M,— masa liniowa tkaniny

Mo — licznosc nitek osnowy

Wo— wrobienie nitek osnowy

bi— szerokosc tkaniny cm

Tt — masa liniowa nitek osnowy
Ny — licznosc nitek watku

Wy, — Wrobienie nitek watku

Tty — masa liniowa nitek watku

1. Zapotrzebowanie przedzy na osnowe | watek na 1 m tkaniny

Dla osnowy

Dla watku

100 Mio

100-0e 9]

Z0

_ 100 Miw
100 - Ow

Mo — masa liniowa osnowy

[9]

)

Miw — masa liniowa watku
O, — procent odpadkow i strat osnowy (tabela 2)
O, - procent odpadkow 1 strat watku (tabela 2)
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Tabela 2
Wielkosci odpadkow i strat przedzy w oddziale przygotowawczym i tkalni w %
Tkanie
. . Osnowa Watek
Rodzaj przedzy Snucie Krosna Krosna Krosna Krosna
czdlenkowe | bezczdtenkowe | czdlenkowe | bezczdlenkowe
Wetniana
czesankowa: 04-05 07-08 1.8 12-15 42
- pojedyncza 05-086 06-07 1,8 1,0-1.2 42
- wielokrotna
Welniana zgrzebna:
- pojedyncza 0,2 16-20 2.2 12-15 44
- wielokrotna 03 16-17 2.2 1,0-12 44
Bawelniana:
- cienko 002- |013-055 033-125 033-2863 253-520
Srednioprzedna 0,05 0,13-055 - 130-270 | 2,70-5350
- bezwrzecionowa 010 -
0,35
Zatacznik 4

Wykaz maszyn stanowiacych wyposazenie spéldzielni

Krosna pionowe reczne.

Krosna poziome reczne Z mechanizmem podndzkowym.

Krosna czétenkowe z mechanizmem krzywkowym do tworzenia przesmyku.

Krosna czolenkowe z mechanizmem nicielnicowym do tworzenia przesmyku

I mechanizmem do zmiany watkow.

Snowarka tasmowa.
Cewiarka Hacoba.
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W pracach egzaminacyjnych ocenie podlegatly nastepujgce elementy rozwigzania
zadania egzaminacyjnego:

l.
Il.
[l
V.

VI.
VII.

VIII.

Ad.

Tytut wynikajacy z tresci zadania.

Zatozenia do projektu wynikajgce z tresci zadania i zatgczonej dokumentac;ji.
Dobér surowca na osnowe i watek.

Dobdr parametréw tkaniny i procesu tkania na podstawie sprawdzenia warunku
zageszczenia tkaniny nitkami watku i obliczen technologicznych, w tym:

a) liczby nitek w osnowie,

b) szerokosci osnowy w pfosze,

C) numeru pfochy,

d) masy powierzchniowej tkaniny

e) masy liniowej tkaniny

f)  zapotrzebowania przedzy na osnowe i watek do wykonania 1 m

tkaniny i dla catego zamdwienia.
Rysunek splotu tkaniny ze sposobem przewlekania przez ptoche i nicielnice
oraz przekroje: wzdtuzny pierwszej nitki osnowy i dwoch pierwszych nitek
watku, uwzgledniajacy projekt kolorystyczny wzorca.
Schemat blokowy przebiegu procesu technologicznego.
Wykaz niezbednych maszyn do wykonania tkaniny z uwzglednieniem kolejnych
etapéw procesu technologicznego.
Praca egzaminacyjna, jako catos¢.

I. Tytut wynikajacy z tresci zadania

Zdecydowana wiekszo$¢ zdajgcych prawidiowo sformutowata tytut pracy, co
pozwolito im uzyskaé maksymalng liczbe punktéw, zgodnie z wymaganiami
zawartymi w schemacie oceniania adekwatnie do tresci zadania. Pojedynczy zdajacy
nie doprecyzowali w zapisie tytutu informaciji: ,tkanina z nawarstwionym uktadem
watku’.

Przykiad poprawnego zapisu

Ad.

_'s:ll-r:
i

?r%ca-tfr fr*fa u\;a‘ic»mmﬁ %::Ca’(? 2. .l‘a'e"(&‘?)??; dﬂ{ﬂfﬁ%ﬂ?‘?%( ﬂwfeer:»a.ﬁ-msg
1O NQZAIY. s KB xs...0ARLYANA... LG ARE.. ... Alanie.. AHXU 0.
noaxshaengm...ufiadem.. sqiu. 1.

ll. Zalozenia do projektu wynikajace z tresci zadania i zalaczonej
dokumentacji.

Wszyscy zdajgcy na ogdt dobrze dokonali analizy tresci zadania egzaminacyjnego
i informacji zawartych w zatgcznikach. Prawidtowo i w czytelny sposob sformutowali
dane do rozwigzania zadania.
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Przyktad popra wnego zapisu
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Ad. Ill. Dobér surowca na osnowe i watek

Zdecydowana wiekszos¢ zdajacych prawidtowo dobrata surowce na osnowe i na
watek.
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Przyktad 1
.5 /ﬁ:.’:x%m.i MmO 0h O, n?lhm M‘:‘R 1 Y;de\ mbh«,k
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Przyktad 2.

3. Dobby suvomco. o O5 ¥ Oeis A 4.;.:!‘.?@{_'

a.) D&ﬂoﬂm‘fﬁgﬁza bq_)-"-qff_ﬂ.rrﬁ.??dk bezmrzfca'awﬂ_r&..j

b) Aoﬁek- &}Qg_:‘za\ 1€ ] NIaYIOn E@mabna\ r:ée:fﬁyézm .

Ad. IV. Dobér parametrow tkaniny i procesu tkania na podstawie sprawdzenia
warunku zageszczenia tkaniny nitkami watku i obliczen
technologicznych, w tym:

a) liczby nitek w osnowie,

b) szerokosci osnowy w plosze,

¢) numeru ptochy,

d) masy powierzchniowej tkaniny,

e) masy liniowej tkaniny,

f) zapotrzebowania przedzy na osnowe i watek do wykonania 1 m
tkaniny i dla calego zamoéwienia.

Wiekszos¢ zdajacych prawidtowo wykonato ten element pracy. Zdajacy, poprawnie
podstawiali dane liczbowe do wiasciwie dobranych wzoréw, lecz wielu z nich
popetniato btedy rachunkowe w obliczeniach.

Przyktad 1
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Ad. V. Rysunek splotu tkaniny ze sposobem przewlekania przez ptoche
i nicielnice oraz przekroje: wzdluzny pierwszej nitki osnowy i dwéch
pierwszych nitek watku, uwzgledniajacy projekt kolorystyczny wzorca

Zdecydowana wiekszos¢ zdajacych rysunki wykonata prawidtowo i starannie,
uwzgledniajgc wymagania technologiczne i zalecang kolorystyke. Zdarzaty sie
pojedyncze prace, w ktorych rysunki nie zawieraty wszystkich wymaganych
elementow (np. informacji o splotach, wymiaréw...).

Przyktad poprawnie wykonanego rysunku
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Ad. VI. Schemat blokowy przebiegu procesu technologicznego

Tylko niewielu zdajacych bez problemu przedstawito przebieg procesu
technologicznego w postaci schematu blokowego. Wiekszo$¢ zdajacych nie potrafito
poprawnie wykonac tego elementu zadania.

Poprawny schemat blokowy
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Ad. VII. Wykaz niezbednych maszyn do wykonania tkaniny z uwzglednieniem
kolejnych etapow procesu technologicznego

Zdajacy nie mieli problemow ze sporzadzeniem wykazu niezbednych maszyn.
Wiekszos¢ poprawnie wykonata ten element projektu.

Przykiad poprawnego zapisu
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Ad. VIII. Praca egzaminacyjna, jako catos¢
WiekszosC prac byta przejrzysta i czytelna, logicznie uporzadkowana i poprawna

merytorycznie. Zdajgcy postugiwali sie jezykiem technicznym, wiasciwym dla
zawodu.
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