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Oceniane elementy zadania egzaminacyjnego: 
 

I. Tytuł pracy egzaminacyjnej. 
II. Założenia do opracowania projektu. 
III. Dobór technologii, metody i techniki wykonania pustaków ściennych MAX, 

uwzględniający: 
− wykaz i opis właściwości surowców niezbędnych do produkcji, 
− opis metody urabiania kopaliny, 
− opis przygotowania i właściwości masy, wymagane zapasy, 
− opis technologii (z uwzględnieniem energochłonności i wpływu na  

środowisko). 
IV. Wykaz kolejnych etapów produkcji związanych z wytwarzaniem pustaków 

MAX. 
V. Wykaz maszyn i urządzeń niezbędnych w poszczególnych etapach produkcji 

pustaków MAX. 
VI. Parametry produkcji jednej partii pustaków MAX: 

− czas suszenia, 
− temperatura i czas wypalania, 
− obliczone zapotrzebowanie na trociny (na 10 m3 materiału ilastego) oraz skład 

ilościowy tej masy, łączny minimalny czas produkcji jednej partii pustaków. 
VII. Zestawienie danych o produkowanych pustakach MAX: 

− właściwości, masy i wymiary wyrobów jednostkowych, 
− warunki użytkowania, 
− sposoby zabezpieczania i magazynowania, 
− obliczone ilości palet niezbędnych do ułożenia po 5 600 sztuk pustaków 

każdego z gatunków: MAX-188 oraz MAX-220. 
VIII. Praca egzaminacyjna jako całość.  
 
Ad. I. Tytuł pracy egzaminacyjnej 
 
Tytuł pracy egzaminacyjnej powinien odnosić się do zakresu opracowania i zawierać 
informacje odnoszące się do rodzaju prac i nazwy wyrobów ceramicznych, 
np.„Projekt realizacji prac z zakresu technologii wytwarzania pustaków ściennych 
MAX”. Prawie wszyscy zdający poprawnie sformułowali tytuł projektu. 
 
Przykład 1 
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Przykład 2 

 
 
Ad. II. Założenia do opracowania projektu 
 
Założenia do opracowania projektu realizacji prac powinny zawierać informacje 
związane z wytwarzaniem pustaków MAX i być wybranymi z treści zadania 
egzaminacyjnego oraz dokumentacji dołączonej do zadania. Wielu zdających 
zapominało, że dokumentację do zadania stanowią także Załączniki 1, 2, 3 
o określonych nazwach, zawierające ważne dane i pomijało tę kwestię. Większość 
zdających trafnie określiła założenia do opracowania projektu realizacji prac. Nieliczni 
zdający formułowali założenia, szczegółowo je opisując. 
 
Przykład 1 
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Ad. III. Dobór technologii, metody i techniki wykonania pustaków ściennych 

MAX, uwzględniający: 
 

− wykaz i opis właściwości surowców niezbędnych do produkcji, 
− opis metody urabiania kopaliny, 
− opis przygotowania i właściwości masy, wymagane zapasy, 
− opis technologii (z uwzględnieniem energochłonności i wpływu 

na środowisko), 
− opis techniki wykonania pustaków z przygotowanej masy. 

 
Ten element projektu był bardzo rozbudowany i stanowił szeroką część opisową. 
Większość zdających, czytając ze zrozumieniem treść zadania i Załącznik 1, 
poradziło sobie z tym poleceniem. Problem stanowił „opis techniki wykonania 
pustaków z przygotowanej masy” – wielu zdających w tym poleceniu dokonało 
bardzo szerokiego opisu, ujmując zarówno przygotowanie masy, formowanie, 
suszenie, wypalanie półfabrykatów, kontrolę jakości wyrobów gotowych, jak 
i paletyzowanie, a w rzeczywistości chodziło jedynie o podanie „techniki wykonania” 
czyli opisu sposobu formowania pustaków z masy plastycznej, tj. metodą ciągnienia 
pasma masy lub wytłaczania pasma masy przez ustnik prasy ślimakowej. Zdający na 
tym etapie, jak i później, mieli trudności ze stosowaniem języka technicznego, 
głównie znajomości różnorodności określeń tego samego zjawiska, operacji, 
czynności. 
 
Przykład 1 
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Przykład 2 
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Przykład 3. 
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Ad. IV. Wykaz kolejnych etapów produkcji związanych z wytwarzaniem 

pustaków MAX.  
 
W tym elemencie pracy należało w dowolny sposób (lista etapów lub schemat 
blokowy) przedstawić przebieg produkcji pustaków MAX, zaczynając od wydobycia 
kopaliny (surowca), a kończąc na pakietowaniu wyrobów gotowych, uwzględniając 
„etap kontroli jakości”. I ponownie brak uważnego czytania, powodował u zdających, 
pominięcie etapu: kontroli jakości i pakietowania wyrobów. Nieliczni zdający mylili 
pojęcia: surowiec i masa. Większości zdających ten element pracy nie sprawiał 
problemów. 
 
Przykład 1 
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Przykład 2 

 
 
Ad. V. Wykaz maszyn i urządzeń niezbędnych w poszczególnych etapach 

produkcji pustaków MAX 
 
Ten element pracy bezpośrednio wiąże się z elementem IV. Zdający mieli podać 
maszyny i urządzenia niezbędne w poszczególnych etapach produkcji pustaków 
MAX. Nieliczni zdający dokładnie odwzorowali etapy produkcji przyporządkowując im 
maszynę lub urządzenie oraz podając numer rysunku odpowiadającego 
oznaczeniom z Załącznika 3. Bardzo liczna grupa zdających, przedstawiła to 
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zagadnienie, nie zachowując kolejności ustawienia maszyn i urządzeń wg przebiegu 
ciągu technologicznego. Określenie w poleceniu „niezbędne” sugeruje, że niektóre 
z etapów produkcji mogą być rozwiązane na różny sposób. Dotyczy to etapu: 
przygotowania surowców i przygotowania masy – one też sprawiły zdającym 
najwięcej trudności. Zdający wymieniając maszyny i urządzenia, nie nazywali etapów 
produkcji, którym są przez nich przyporządkowane, choć polecenie wyraźnie 
wskazywało, aby zachować taki porządek.  
 
Przykład 1 

 
 
Przykład 2 
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Przykład 3 

 
 
Ad. VI. Parametry produkcji jednej partii pustaków MAX: 

 
− czas suszenia, 
− temperatura i czas wypalania, 
− obliczone zapotrzebowanie na trociny (na 10 m3 materiału ilastego) oraz skład 

ilościowy tej masy, 
− łączny minimalny czas produkcji jednej partii pustaków. 

 
Ten element stanowił szeroką część opisową. Zdający właściwie podali parametry 
produkcji dotyczące: czasu suszenia oraz temperatury i czasu wypalania. Problem 
stanowiły obliczenia zapotrzebowania na trociny oraz określenie składu ilościowego 
masy. Niektórzy zdający nieuważnie przeczytali polecenie lub nie potrafili go 
rozwiązać i pominęli odpowiedź dotyczącą drugiej części tego polecenia, tzn. nie 
podali składu ilościowego masy. W większości opracowań polecenie dotyczące 
podania łącznego minimalnego czasu produkcji jednej partii wyrobów zostało 
wykonane poprawnie, a wynik uwzględniał godziny i doby. 
 
Przykład 1 
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Przykład 2 

 
 
Przykład 3 
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Ad. VII. Zestawienie danych o produkowanych pustakach MAX: 

 
− właściwości, masy i wymiary wyrobów jednostkowych, 
− warunki użytkowania, 
− sposoby zabezpieczania i magazynowania, 
− obliczone ilości palet niezbędnych do ułożenia po 5 600 sztuk, pustaków 

każdego z gatunków: MAX-188 oraz MAX-220. 
 
Ten element projektu realizacji prac także był bardzo rozbudowany i stanowił szeroką 
część opisową. Wielu zdających doskonale poradziło sobie ze wszystkimi 
poleceniami z tego elementu. Niektórzy ze zdających realizując polecenie dotyczące: 
właściwości, mas i wymiarów wyrobów jednostkowych, posłużyli się Załącznikiem 2 – 
dokładnie go odwzorowując w swoim opisie, przedstawiając dane w formie tabeli. 
Nieliczni ze zdających przeczytali błędnie w/w polecenie – nie dostrzegając znaku 
interpunkcyjnego (przecinka) po słowie właściwości i w tym poleceniu podali 
„właściwości masy”, a polecenie dotyczyło „masy”, jako „ciężaru, wagi” pojedynczego 
wyrobu gotowego. Wielu zdających miało problem z podaniem „warunków 
użytkowania” pustaków, co jest bliskie określeniu „zastosowanie pustaków”. 
Odpowiedź na to polecenie wynika m.in. z analizy Załącznika 2. Wszyscy zdający, 
którzy opracowali VII element, nie mieli problemów z opisem sposobu 
zabezpieczania i magazynowania wyrobów gotowych. Problemy pojawiły się 
z określeniem ilości palet niezbędnych do ułożenia po 5 600 sztuk każdego rodzaju 
pustaka. Należało wykazać się poprawnością czytania i interpretowania danych 
zawartych w tabeli oraz wykonać proste działania rachunkowe. 
 
Przykład 1 
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Przykład 2 
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Ad. VIII. Praca egzaminacyjna jako całość 
 
W tym elemencie ocenie podlegała: 
 

− przejrzystość i czytelność pracy, 
− logiczne ułożenie poszczególnych elementów pracy, 
− poprawność terminologiczna, 
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− poprawność merytoryczna pracy. 
 
Większość zdających przedstawiła prace przejrzyste i zgodne z treścią zadania. 
Prace te były przemyślane, zawierały nieliczne drobne błędy lub braki u niewielkiej 
liczby zdających dostrzega się trudności ze stosowaniem właściwej terminologii 
zawodowej. Niektóre prace były niestarannie napisane oraz trudne do odczytania dla 
egzaminatorów. 


