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Zadanie egzaminacyjne

Firma ,GRYF” zaméwita wydrukowanie 15 000 sztuk wielobarwnych, dwustronnych oktadek

do czasopisma A4 w oprawie zeszytowej. Materiaty od klienta zostaty przestane w postaci

elektronicznej jako pliki PDF. Okfadki majg wymiary 297 x 422 mm, po uwzglednieniu

grubosci grzbietu. Powinny by¢ wydrukowane na papierze powlekanym o gramaturze nie

mniejszej niz 150 g/m?, lakierowane jednostronnie oraz bigowane w grzbiecie. Naddatek

technologiczny wynosi 15%, w tym 2% na procesy wykonczeniowe. Oktadki nalezy

zapakowaé w paczki po 500 sztuk.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z wydrukowaniem oktadek.

Projekt realizacji prac powinien zawiera¢:

1.

Tytut pracy egzaminacyjnej.

2. Zalozenia do projektu wynikajgce z tresci zadania i zatgczonej dokumentac;ji.
3.
4

. Wykaz maszyn i urzadzen do wybranej technologii przygotowania, techniki drukowania

Dobér technologii przygotowania, techniki drukowania, metod obrdbki introligatorskie;.

i metod obrabki introligatorskiej.
Wykaz i obliczenie ilosci materialtdbw z uwzglednieniem technologicznie niezbednych
naddatkéw dla procesu drukowania i proceséw wykornczeniowych.

6. Karte zamoéwienia wypetniong w Karcie Pracy Egzaminacyjnej.

7. Schemat blokowy przedstawiajgcy przebieg procesu wytwarzania oktadek.

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Wyposazenie zaktadu poligraficznego - Zatacznik 1

Wykaz materiatéw - Zatgcznik 2

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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Zalacznik 1
Wyposazenie zaktadu poligraficznego

- maszyna offsetowa arkuszowa czterokolorowa z wiezg lakierujgca, max
format B2, max predkos¢ drukowania: 10000 odbitek/godz.,

- maszyna offsetowa arkuszowa jednokolorowa, do druku dwustronnego, max
format B1, max predko$¢ drukowania 7000 odbitek/godz.,

- maszyna fleksograficzna o szerokosci wstegi 250 mm,

- naswietlarka CtP, max format B1,

- komputer z oprogramowaniem oraz dostepem do Internetu,

- krajarka jednonozowa,

- krajarka trojnozowa,

- drukarka laserowa,

- drukarka atramentowa,

- bigowka,

- zZlamywarka,

- urzadzenie do wydrukéw prébnych,

- densytometr,

- mikrometr,

- lupa.

Zalacznik 2

Wykaz materiatéw

- papier dwustronnie powlekany o gramaturze 120 g/m2 w formatach A1
(610x860) i B1 (700x1000)

- papier matowy o gramaturze 80 g/m? w formatach A1 i B1,

- papier dwustronnie powlekany, o gramaturze 150 g/m? w formatach A1 i B1,

- papiery samoprzylepne o ré6znych szerokosciach zwojow,

- papier pakowy,

- plyty offsetowe presensybilizowane,

- ptyty offsetowe do CtP,

- ptyty fotopolimerowe,

- komplet farb triadowych CMYK,

- lakier offsetowy,

- lakier UV,

- farby z systemu PANTONE,

- wzornik farb PANTONE.
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Rozwigzanie zadania egzaminacyjnego podlegato ocenie w zakresie
nastepujacych elementéw pracy:

I.  Tytut pracy egzaminacyjne;.

Il. Zatozenia do opracowania projektu wynikajgce z tresci zadania oraz
zatgczonej dokumentacii.

[ll.  Dobdr technologii przygotowania, techniki drukowania oraz metod obrobki
introligatorskiej.

IV. Wykaz maszyn i urzadzen niezbednych do wykonania zadania.

V. Wykaz materiatow niezbednych do wykonania zadania oraz obliczenie ich
ilosci.

VI. Wypetniona karta zamowienia.

VIIl. Przebieg procesu wykonania oktadek w postaci schematu blokowego.

VIIl. Praca egzaminacyjna jako catosc¢.

Ad. I. Tytul pracy egzaminacyjnej

Wiekszosc tytutdw prac egzaminacyjnych przedstawiona byta wyczerpujaco.

W niektorych pracach tytuty byty krotkie, nie zawieraty informacji, ze jest to
wielobarwna, dwustronna oktadka do czasopisma w oprawie zeszytowej. Zdarzaty
sie prace, ktorych tytut zawierat jedynie stowo ,oktadka”.

Ad. ll. Zalozenia do opracowania projektu wynikajace z tresci zadania oraz
zataczonej dokumentaciji

Prace egzaminacyjne, w ktérych zatozenia byty wyczerpujgce stanowity wiekszos¢.
Jednak wielu ze zdajacych nie zapisato wszystkich zatozen dotyczacych realizaciji
prac zwigzanych z wykonaniem oktadki. Zapominali o wymienieniu w zatozeniach
wymiarow oktadki lub wymieniali je, ale pomijajac jednostki (mm). Zapominali
o podaniu informacji o sposobie zadrukowania: wielobarwne, dwustronne,
o lakierowaniu jednostronnym oraz bigowaniu w grzbiecie. Istotnym elementem
zatozen byta wysokos¢ naktadu oraz naddatku technologicznego, ktére to dane
w nielicznych pracach réwniez zostaty pominiete. Ponizszy fragment pracy zawiera
wszystkie niezbedne informacje dotyczgce tego elementu pracy.

‘(MOM dJo prvo\e,bdu Wcﬁ 2 bma. Wm
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Ad. lll. Dobér technologii przygotowania, techniki drukowania oraz metod
obrobki introligatorskiej

Ten element projektu sprawit zdajagcym duzo trudnosci, jednak wielu z nich dosc¢
dobrze poradzito sobie z doborem technologii przygotowania, techniki drukowania
i metod obrébki introligatorskiej.
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Najczesciej popetnianym btedem przez zdajacych byto pomijanie doboru technologii
przygotowania oktadki (CtP), wykonania wydrukow prébnych i akceptacji klienta.
Zdajacy nie wymieniali réwniez techniki drukowania offsetowego arkuszowego lub
wymieniali tylko offset bez okreslenia ,arkuszowy”, zapominali rowniez o lakierowaniu
i kontroli jakosci odbitek w czasie drukowania.

Ad. IV. Wykaz maszyn i urzadzen niezbednych do wykonania zadania
Wykazy maszyn i urzadzenh byty przewaznie wyczerpujace, zdajgcy otrzymywali za

ten element pracy maksymalng ilo$¢ punktow, jesli zawieraly urzadzenia jak
W ponizszym przyktadzie.
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Zdarzaty sie jednak btedy, a najczestszym byto wymienianie krajarki trojnozowej,
zamiast krajarki jednonozowej. Niektdrzy zdajacy btednie dobrali do wydrukowania
oktadek maszyne offsetowg jednokolorowg do druku dwustronnego.

Ad. V. Wykaz materialdow niezbednych do wykonania zadania oraz obliczenie
ich ilosci

Sporzadzenie wykazu materiatow nie stanowito dla zdajgcych wiekszego problemu,
cho¢ czesto nie pamietali, ze papier pakowy jest konieczny do zapakowania
oktadek. Zdajacy czesto dobierali do wydrukowania oktadek papier dwustronnie
powlekany w formacie A1, zamiast B1. Nieliczni zdajacy proponowali pakowanie
oktadek w kartony, chociaz takiego materiatu nie byto w zatgczniku 2 do zadania.
Natomiast wyliczenie ilosci materiatéw byto juz problemem dla wielu zdajgcych.
Czesto zdajacy nie wyliczali ilosci papieru do druku lub btednie wyliczali naddatek
technologiczny. Prace, w ktérych prawidtowo wyliczono mase papieru potrzebnego
do druku stanowity mniejszosc.
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Wykaz materiatéw jak w powyzszym przyktadzie oceniony byt najwyzej, a ponadto
obliczone ilosci materiatdbw pozwolity na prawidtowe wypetnienie karty zamodwienia.
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Ad. VI. Wypetniona karta zaméwienia

Wypetnienie karty technologicznej polegato na przeniesieniu i zapisaniu w tabeli
wynikow z rozwigzanego zadania.

Karta zamoéwienia
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Zdajacy na ogot dobrze wypetniali karte technologiczng. Jednak czestym btedem
byto pozostawianie niewypetnionej rubryki "Materiaty dostarczone przez klienta".
Ponadto zdajacy w czesci dotyczacej przygotowalni nie wypetniali rubryki
"technologia przygotowania", a w czynnosciach zapominali o wykonaniu form
drukowych, btednie podawali ilo§¢ form. W czesci dotyczacej drukarni najczestszym
btedem byto niepodawanie formatu papieru, nieprawidtowa ilo§¢ arkuszy netto,
brutto, iloS¢ naddatku oraz masy papieru. W czynnosciach zdajacy pomijali
lakierowanie. Btednie podawano rowniez ilos¢ kolorow. W czesci dotyczacej
introligatorni, zdajgcy btednie podawali ilos§¢ paczek, zapominali o papierze
pakowym. Bardzo rzadko prawidtowo podawano ilo§¢ zadrukowanych arkuszy
z naddatkiem technologicznym.

Ad. VII. Przebieg procesu wykonania oktadek w postaci schematu blokowego
Schematy blokowe wykonania oktadki byly przez zdajacych na ogdt wykonane

poprawnie, zawieraty strzatki wskazujgce na kolejnos¢ dziatan oraz podziat procesow
na dziaty: prepress, press i postpress lub przygotowalnie, drukarnie i introligatornie.
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Niektére ze schematéw byty bardzo rozbudowane i szczegotowe, inne dosé
,08zczedne”, nie zawieralty nawet podziatu procesow na trzy gtdbwne dziaty. Bardzo
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czesto zdajgcy pomijali etap lakierowania. Nieliczne prace w ogdle nie zawieraty
schematu blokowego.

Ad VIII. Praca egzaminacyjna jako catos¢

Egzaminatorzy oceniali takze czytelnoS¢ i estetyke pracy egzaminacyjnej,
stosowanie poprawnego jezyka zawodowego. Zapis niektdérych prac byt bardzo
niestaranny, trudny do odczytania. Niektére rozwigzania zadania egzaminacyjnego
byty nielogiczne i swiadczyly o nieznajomosci technologii. Nie wszyscy zdajacy
prawidtowo stosowali terminologie poligraficzng oraz nie umieli poprawnie
przeanalizowac¢ tre$¢ zadania i zapisaé wyniku tej analizy w formie zatozen do
rozwigzania zadania. Bardzo powaznym problemem byty obliczenia matematyczne
w zakresie ilosci potrzebnych materiatdbw, a w szczegdlnosci papieru
z uwzglednieniem naddatkéw technologicznych.
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