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Zadanie egzaminacyjne

Zaktad produkcji papierniczej otrzymat zamoéwienie na wytworzenie 50 000 sztuk
pudet klapowych z tektury falistej, o wiasciwosciach wytrzymato$ciowych zgodnych
z normg i parametrach okreslonych w dokumentaciji.

Przeanalizuj dokumentacje zawierajgcg niezbgdne dane dotyczace parametréw
papieru, ktory nalezy dobra¢ do wykonania tektury, ilosci warstw tektury, gramatury
warstw wierzchnich i pofalowanych, wymiaréw pudtfa, sposobu wykonczenia warstwy
wierzchniej oraz siatke pudta.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z wytworzeniem 50 000 pudet klapowych
o wymaganych parametrach, z tektury falistej, na podstawie dokumentaciji. Przyjmij,
ze proces wytwarzania pudfa jest zautomatyzowany, a niezbgdny technologicznie
naddatek dla zuzycia papieru i tektury wynosi 10%.

Projekt realizacji prac powinien zawiera¢:

1. Tytut pracy egzaminacyjnej.

2. Zatozenia do projektu realizacji prac wynikajace z treSci zadania
i dokumentacji.

3. Wykaz technologii, metod i technik dobranych do planowanych prac
prowadzgcych do otrzymania pudet klapowych.

4. Przebieg procesu wykonania pudet w postaci schematu z uwzglednieniem
poszczegolnych etapéw produkcii.

5. Wykaz materiatow niezbednych do wykonania zaméwienia; obliczenie ilosci
papieru i tektury z uwzglednieniem technologicznie niezbgdnych naddatkow.

6. Wykaz maszyn i urzadzen niezbednych do wykonania pudet.

7. Wykaz metod i urzadzen do kontroli parametréw wiasciwych dla tektury

falistej.

Do wykonania zadania wykorzystaj dokumentacje:

Wykaz wyposazenia zaktadu — Zatgcznik 1
Parametry pudta — Zatgcznik 2
Parametry tektury — Zatgcznik 3

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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Zatgcznik 1
Wykaz wyposazenia zakiadu

o Tekturnica do produkcji tektury falistej troj- i pieciowarstwowej z mozliwoscig
wytwarzania fal B i C;

o Tekturnica do produkgji tektury falistej dwu- i trojwarstwowej z mozliwoscig
wytwarzania fal E i F;

o Maszyna offsetowa arkuszowa 4-kolorowa;

o Drukarko-wycinarka fleksograficzna arkuszowa 2-kolorowa;
o Drukarka fleksograficzna zwojowa 4-kolorowa;

o Urzadzenie do wielopunktowego sklejania pudet;

o Zszywarki drutem;

o Maszyna dociskowa wykrawajgca;

o Laboratorium umozliwiajgce przeprowadzenie badan wiasciwosci wytworow
papierniczych takich jak: gramatura, grubosé, wilgotno$c¢, chtonnosé,
przepuklenie, przebicie, liczba podwdjnych zgigé, odpornosc¢ tektury falistej na

zgniatanie kolumnowe i ptaskie;
o Formy drukowe z grubych fotopolimeréw z wzorem zgodnym z zaméwieniem;
o Formy drukowe offsetowe z wzorem zgodnym z zamowieniem;
o Mieszalnia farb fleksograficznych;
o Mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego;
o Mieszalnik do dyspersji wodnych;

o Magazyn papieru.
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Zatgcznik 2
Parametry pudta

o Wymiary pudta: 500 x 500 x 500 [mmj;
Pudto szyte drutem wzdiuz jednego boku;

o Warstwa wierzchnia zadrukowana dwoma kolorami: czamym i zielonym,
zgodnie z wzorem klienta;

o Siatka pudta klapowego:

500

500

Zatacznik 3
Parametry tektury
o Tektura sktada sie z warstwy wewnetrzne] ptaskiej, zewnetrznej ptaskiej
i jednej warstwy falistej (3 mm), o fali C, wspotczynnik pofalowania — 1,45;
o Papier na linery — gramatura 220 g/m?, siarczanowy, zaklejony
0 szerokosci zwoju 1000 mm;
o Papier na fluting - gramatura 150 g/m?, makulaturowy o szeroko$ci zwoju
1000 mm;
o Parametry tektury zastosowane do wytworzenia pudia zgodne z normg;:
grubosgé, gramatura, wilgotnosé, ECT, FCT.

o Kiejenie tektury klejem skrobiowym.
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W pracach egzaminacyjnych ocenie podlegaly nastepujace elementy:

I.  Tytut pracy egzaminacyjne;j.

. Zatozenia do projektu realizacji prac wynikajgce z tresci zadania
i dokumentac;ji.

lll.  Wykaz prac, metod i technologii prowadzacych do otrzymania pudet
klapowych.

IV. Przebieg procesu wykonania pudet w postaci schematu z uwzglednieniem
poszczegolnych etapdw produkciji.

V. Wykaz materiatdw niezbednych do wykonania pudet i obliczenie ilosci papieru
z uwzglednieniem technologicznie niezbednych naddatkow.

VI.  Wykaz maszyn i urzadzen niezbednych do wykonania pudet.

VII.  Wykaz metod i urzadzen do kontroli parametrow wtasciwych dla tektury
falistej.
VIIl.  Praca egzaminacyjna jako catosc.

Ad. I. Tytut pracy egzaminacyjnej

Zdecydowana wiekszos¢ zdajgcych poprawnie zatytutowata prace egzaminacyjna,
adekwatnie do zakresu opracowania. Tytuly formutowane byly w sposob zwiezty,
komunikatywny, nie byly poleceniem. Tylko niewielka grupa zdajgcych tytutowata
swoje prace egzaminacyjne w sposéb zbyt ogdlny, niejednoznacznie wskazujgc
rodzaj wyrobu.

Poprawnie sformutowany tytut
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Ad. Ill. Zalozenia do projektu realizacji prac wynikajace z tresci zadania
i dokumentacji

Sformutowanie zatozen do rozwigzania zadania sprawito zdajagcym duze problemy.
Na ogot dobrze okreslali oni produkt zamoéwienia (jego nazwe, naktad, wymiary
i sposob zadrukowania warstwy wierzchniej), ale pomijali rodzaje i parametry
(gramature, gatunek i sposéb wykonczenia powierzchni) papierow stosowanych na
warstwy ptaskie i warstwe pofalowang oraz charakterystyke tektury falistej (ilos¢
warstw ptaskich i pofalowanych, rodzaj fali, wspétczynnik pofalowania). Tylko
nieliczni zdajacy okreslili podany w tresci zadania niezbedny naddatek
technologiczny. Niektérzy zdajacy wymieniali dodatkowo zrodta informaciji, z ktérych
korzystali w opracowaniu swej pracy egzaminacyjnej przytaczajgc numery
zatgcznikow. Na nastepnej stronie zamieszczono fragment pracy egzaminacyjnej
z najpetniej sformutowanymi zatozeniami do projektu realizacji prac.
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Ad. lll. Wykaz prac, metod i technologii prowadzacych do otrzymania pudet
klapowych

Ten element projektu sprawit zdajagcym spore trudnosci. Na ogot dobrze sporzadzali
oni wykaz prac prowadzacych do otrzymania pudet, a pomijali opisy stosowanych
metod i technologii. Najczesciej popetnianym btedem w opisie wykonania tektury byto
pominiecie jej formy - arkuszy o wymiarach ustalonych zgodnie z zatozeniami.
Najrzadziej zdajgcy zapominali o wymienieniu w wykazie koniecznosci nagniatania
(bigowania), nacinania szczelin (slotowania) oraz zadrukowania tektury falistej
(pomijali jednak technike drukowania fleksograficznego, jako dobrang do wykonania
pudia).

Poprawnie sporzgdzony wykaz prac, metod | technologii prowadzgcych do

otrzymanla pudet klapowvch - D : 0
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Ad. IV. Przebieg procesu wykonania pudel w postaci schematu
z uwzglednieniem poszczegdlnych etapow produkciji

Wiekszos¢ zdajgcych miata problemy z prawidtowym opisem przebiegu procesu
wykonania pudet i przedstawieniem go w postaci schematu. W pracach brakowato
etapu przygotowania kleju skrobiowego. Czesto pomijane byly takze operacje

pobierania materiatbw z magazynu i badania kontrolne parametréw, jakosci tektury
falistej.
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Fragment pracy egzaminacyjnej najpetniej ilustrujgcy przebieg procesu wykonania
pudet w postaci schematu
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Ad. V. Wykaz materiatléw niezbednych do wykonania pudet i obliczenie ilosci
papieru z uwzglednieniem technologicznie niezbednych naddatkéw

Rozwigzanie tego elementu pracy egzaminacyjnej sprawito zdajgcym najwiecej
probleméw. Wiekszo$¢ wymieniata tylko papier (zaréowno na warstwy ptaskie jak i na
warstwe pofalowang), nieliczni - farby fleksograficzne (w kolorach czarnym
i zielonym) i drut do zszywarek. Zdajgcy pomijali formy drukowe fotopolimerowe i klej
skrobiowy, stuzacy do sklejania warstw tektury falistej. Nieliczni zdajacy poprawnie
wyliczyli dlugos¢ wstegi papieru na poszczegodlne warstwy tektury dla obliczonych
wymiarow arkusza. Zdajacych nie stosowali poprawnej metody obliczenia masy
papieru na realizacje zamodwienia.

Fragment pracy egzaminacyjnej zawierajgcy poprawng metode obliczenia dtugoSci
wstegi papierow (obliczajgc masy papierow zdajgcy nie uwzglednit niezbednego
naddatku technologicznego 10%).
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Ad. VI. Wykaz maszyn i urzadzen niezbednych do wykonania pudet

Sporzadzenie wykazu maszyn i urzadzen niezbednych do wykonania pudet zgodnie
z zamoéwieniem sprawito zdajagcym najmniej probleméw. WiekszosS¢ poprawnie
wymieniata tekturnice do produkcji tektury falistej 3- i 5- warstwowej o falach B i C
oraz zszywarke drutem. Zdajacy najczesciej pomijali w wykazie mieszalnik kleju
skrobiowego. Pewna grupa egzaminowanych nie dokonata wyboru niezbednych
urzadzen, a przepisata wszystkie z zatgcznika 1.

Poprawnie sporzgdzony wykaz
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Ad. VII. Wykaz metod i urzadzen do kontroli parametréow witasciwych dla tektury
falistej

Dos¢ duza grupa zdajgcych prawidlowo opracowata ten element pracy
egzaminacyjnej. Wiekszo$¢ z nich poprawnie wskazywata parametry tektury falistej
podlegajace kontroli oraz sporzadzata wykaz wymaganych metod kontroli.

Poprawnle sporzgdzony wykaz
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Ad. VII. Praca egzaminacyjna jako catos¢

Wiekszos¢ prac egzaminacyjnych byta przejrzysta i czytelna. Zdajgcy opracowujac
projekt realizacji prac na ogdét wyodrebniali poszczegdlne elementy, nadajgc im
poprawne tytuty, stosowali poprawng terminologie. Btedne rozwigzania
poszczegolnych elementow zadania egzaminacyjnego wynikaly najczesciej
z niewtasciwej selekcji informac;ji i niepoprawnej interpretacji danych.
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