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Załącznik 1 
Schemat instalacji zęzowej (widok z góry - fragment) 
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Załącznik 2 

Wymiarowanie odcinka rurociągu 
Uwaga – Wymiary podane do płaszczyzny przylgowej kołnierzy 

 
Informacje dotyczące odcinka rurociągu: 
1. rurociąg o średnicy nominalnej DN = 150 mm (159 x 6, gdzie: 159 – średnica 

zewnętrzna rury [mm], 6-grubość ścianki [mm]); 

2. długość handlowa dostępnej rury, z której ma być wykonany odcinek rurociągu 

wynosi L=6 m. 
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Zdający egzamin z zakresu zawodu technik budownictwa okrętowego wykonywali 
zadanie egzaminacyjne wynikające z opisanego w standardzie wymagań  
egzaminacyjnych zadania o treści ogólnej: 
Opracowanie projektu realizacji określonych prac związanych z budową lub 
remontem statku, na podstawie dokumentacji technicznej. 
Za poprawne wykonanie zadania egzaminacyjnego zdający mógł otrzymać 
maksymalnie 100 punktów. 
Regulaminowy czas przeznaczony na rozwiązanie zadania egzaminacyjnego wynosił 
180 minut. 

Ocenie podlegały następujące elementy pracy egzaminacyjnej: 
1. Tytuł pracy egzaminacyjnej stosowny do zakresu realizacji prac. 
2. Założenia do opracowania projektu wynikające z treści zadania i załączonej 

dokumentacji. 
3. Wykaz prac związanych z przygotowaniem wykonania odcinka rurociągu 

(przed obróbką w warsztacie), z uwzględnieniem doboru kołnierzy i kolana 
oraz obliczeń wymaganych długości rur. 

4. Wykaz materiałów potrzebnych podczas obróbki w warsztacie. 
5. Propozycję przebiegu wykonania prac związanych z obróbką rurociągu  

w warsztacie z uwzględnieniem technologii, maszyn, urządzeń i narzędzi. 
6. Opis działań związanych z kontrolą jakości wykonanego odcinka rurociągu. 
7. Opis wykonania prac związanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym oraz 

malowaniem odcinka rurociągu z uwzględnieniem technologii. 
8. Praca egzaminacyjna jako całość (przejrzystość, estetyka, logika układu treści 

projektu realizacji prac oraz poprawność merytoryczna i terminologiczna). 
 
1. Tytuł pracy egzaminacyjnej 
Większość zdających poprawnie zatytułowała prace egzaminacyjne. W większości 
prac egzaminacyjnych tytuł pracy egzaminacyjnej był adekwatny do treści zadania  
i obejmował informacje o wykonaniu gałęzi rurociągu instalacji balastowej. 
Przykład poprawnie zapisanego tytułu przedstawia fragment poniżej: 
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2. Założenia do projektu wynikające z treści zadania oraz dokumentacji 
Znaczna część zdających nie uwzględniła zakresu technologicznego prac. Zdający 
najczęściej pomijali informacje, że wykonanie dotyczy odcinka ssącego instalacji 
zęzowej.  
 
Przykład poprawnego zapisania założeń: 
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3. Wykaz prac związanych z przygotowaniem wykonania odcinka rurociągu 

(przed obróbką w warsztacie), z uwzględnieniem doboru kołnierzy i kolana 
oraz obliczeń wymaganych długości rur. 

Większość zdających nie miała problemu z wykazem prac i był on sporządzony 
poprawnie. 
Przykład poprawnie zapisanego wykazu prac: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. Wykaz materiałów potrzebnych podczas obróbki w warsztacie  
Większość zdających nie potrafiła poprawnie obliczyć długości krótszego odcinka 
rurociągu zęzowego.  
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4. Wykaz materiałów potrzebnych podczas obróbki w warsztacie  
Większość zdających nie potrafiła poprawnie obliczyć długości krótszego odcinka 
rurociągu zęzowego.  
 
Przykład poprawnie obliczonej długości obu odcinków przedstawiono poniżej: 
 

 

 
 
 
5. Opis prac związanych z obróbką odcinka rurociągu z uwzględnieniem 

technologii oraz maszyn, urządzeń i narzędzi. 
Jakość prac w tym obszarze była wśród zdających bardzo zróżnicowana. Poza 
wykonanymi na dobrym poziomie zdarzały się też prace, w których zdający nie 
podawali wielu operacji technologicznych, bądź też nie uwzględniali maszyn, 
urządzeń lub materiałów. 
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Przykład dobrze opracowanego opisu prac związanych z obróbką odcinka rurociągu 
przedstawiono poniżej: 
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6. Wykaz działań związanych z kontrolą wykonanego odcinka rurociągu. 
Najwięcej problemów zdającym sprawiało oznakowanie odcinka rurociągu oraz 
konieczność naprawy (usunięcia przecieków) odcinków nieszczelnych. 
Przykład dobrze opracowanego wykazu działań pokazano poniżej: 
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7. Opis prac związanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym i malowaniem. 
Zdający w opisie prac związanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym zawarli 
wyczerpujące informacje. Prawie wszystkie prace w tym elemencie były poprawne. 
Przykład prawidłowo zapisanego opisu prac: 

 
 
8. Praca egzaminacyjna jako całość (przejrzystość, estetyka, logika układu 

treści projektu realizacji prac oraz poprawność merytoryczna  
i terminologiczna) 

Prace zdających w tym elemencie różniły się między sobą. Zwykle słabe prace 
wyróżniały się brakiem logicznego uporządkowania i zdający nie potrafili przedstawić 
sensownego rozwiązania. Takie prace były pisane niestarannie, nielogicznie,  
w sposób chaotyczny i nieuporządkowany. Znaczna część zdających potrafiła się 
posługiwać poprawną terminologią techniczną. 
Najtrudniejsze dla zdających było czytanie ze zrozumieniem rysunków i dokumentacji 
technicznej. Nie traktowali jej jako podstawowego nośnika informacji konstrukcyjnej  
i technologicznej. Największe problemy zdający mieli z obliczaniem długości 
prefabrykowanych odcinków rurociągu zęzowego i zapominali o tak ważnych 
elementach procesu technologicznego, jak: trasowanie, ukosowanie krawędzi do 
spawania, czy wykonywanie spoin czepnych przed zasadniczym spawaniem 
odcinków rur i kołnierzy oraz konieczność oczyszczenia spoin. Przy obliczeniach 
często nie uwzględniano wszystkich pokazanych na rysunku wielkości, takich jak: 
promień kolana, szczelina technologiczna do spawania i wielkość przesunięcia czoła 
kołnierza względem czoła rury. 


