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Szanowni Panstwo,

Drodzy Uczniowie 3-letnich zasadniczych szkot zawodowych,

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca Panstwa uwadze cykl informatorow
o panstwowym egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe organizowanym dla
absolwentow trzyletnich szkét zawodowych. Egzamin ten po raz pierwszy zostanie
przeprowadzony w 2005 roku i przygotowywany jest dla wszystkich chgtnych absolwentow

tych szkot ksztalcacych si¢ w jednym z 53 zawodow.
Podstawa prawna egzaminu jest:

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 21 marca 2001 r. w sprawie
warunkow 1 sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidow i shuchaczy oraz
przeprowadzania egzaminow i sprawdziandw w szkotach publicznych (Dz. U. z 2001 r.

Nr 29, poz. 323 z dnia 6 kwietnia 2001 r. z p6zn. zm.)

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 114, poz. 1195

z dnia 19 maja 2004 r. z pdzn. zm.)

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 3 lutego 2003 r. w sprawie
standardow wymagan bedacych podstawa przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje zawodowe (zatacznik do Dz. U. z 2003 r. Nr 49, poz. 411 z dnia 24 marca
2003 r.)

Cykl informatorow, ktory przygotowaliSmy, ma charakter przede wszystkim praktyczny —
chcemy za jego pomoca da¢ Panstwu mozliwos$¢ przyjrzenia sig, w jaki sposob zapisy prawa
oswiatowego dotyczacego systemu egzamindw zewngtrznych w trzyletnim ksztalceniu

zawodowym przektadaja si¢ na konkrety, czyli na:
» opis wymagan, ktére trzeba spetnié, aby przystapi¢ do egzaminu,
= opis warunkow koniecznych do zdania egzaminu,

= opis struktury egzaminu w jego czg$ci pisemnej 1 praktycznej wraz z wymaganiami

egzaminacyjnymi i przyktadowymi kryteriami oceniania,
* opis materialdow egzaminacyjnych wraz z wzorami,

» przyktady zadan wraz z odpowiedziami.



Informatory o egzaminie zawodowym kierujemy do tych uczniow szkot zawodowych,
ktérzy po ukonczeniu szkoly przystapia do egzaminu przed zewngtrzna komisja
egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem kwalifikacje w zawodzie, w ktorym odbywali

ksztalcenie.

Informacje o umiejetnosciach zawodowych, ktore beda potwierdzane na egzaminie,
pozwola nauczycielom wiasciwie ukierunkowa¢ ksztalcenie, a pracodawcom prezentuja
poziom kwalifikacji zawodowych absolwentow szkot legitymujacych si¢ dyplomem. Stuzy¢
tez moga teoretykom 1 praktykom ksztalcenia zawodowego jako istotna pomoc
w projektowaniu modeli zawodow przewidywanych do ksztalcenia 1 doskonalenia

zawodowego w systemie szkolnym i1 pozaszkolnym oraz systemach zatrudnienia.

M /V?@émv

MARIA MAGDZIARZ
p.o. Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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Ogodlne informacje

I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosSci i umiej¢tnosci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.
Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztalcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie oktadki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ bgda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa 2 razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminOéw ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie p6zniej niz na
8 miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych 1 szkdt policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentéw technikum i technikum uzupetniajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rdwniez absolwenci szkot zawodowych ksztatcacych
mlodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bg¢da dostosowane do jej

potrzeb.



Ogodlne informacje

I. 1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg§¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ Il — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiagzanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa.
W czesci [ test zawiera 50 zadan, a w czesci I — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodéw wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okreslony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 180 minut i dtuzszy niz 240 minut.

I. 2. Jakie wiadomosci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagah egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej i Sportu, w sprawie standardow wymagan
bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe z
dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnos$ci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odrebnie dla obu etapdéw egzaminu.



Ogodlne informacje

Umiej¢tnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane

do okreslonych obszarow wymagan.

Umiejetnosci sprawdzane w czegsci [ ujgto w 3 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejg¢tnosci sprawdzane w czesci Il ujgto w 2 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejetnosci przyporzadkowano do

4 obszar6w wymagan:

planowanie czynnoSci zwigzanych z wykonaniem zadania,

organizowanie stanowiska pracy,

wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem  przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska,
prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania

zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne

beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan

egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych

umiej¢tnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ Scisle z tym

obszarem.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu

etapow egzaminu, beda omdéwione wraz z przykltadami zadan w rozdziatach II. 1 IIL

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych

dla zawodu, w ktérym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony

jest w rozdziale IV niniejszego informatora.
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I. 3. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby zdaé egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymaé za kazde prawidtowo
rozwigzane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czesei I — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposob wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych dla zadania kryteriow wykonania, pozwoli na uzyskanie maksymalnej
liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdat egzamin, otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

I. 4. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby moc przystapic¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkole¢ i otrzymac¢ §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie pozniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamos$¢ (z numerem PESEL).
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Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢
opini¢ lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajacym dyrektor szkoly Ilub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno by¢ zorganizowane nie

wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

L. 5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, miedzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaty egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okreggowa komisja egzaminacyjna.

11
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Etap pisemny egzaminu

II. ETAP PISEMNY EGZAMINU

II. 1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczegcia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej begdziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawial regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktérym odbywa si¢ etap
pisemny egzaminu oraz ,Instrukcj¢ dla zdajacego” (w instrukcji znajduja sig
informacje o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace
rozwiazywania zadan, zaznaczania odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi
w KARCIE ODPOWIEDZI),

— test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czg$ci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w czg$ci II ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedng strong i zawiera:

— symbol cyfrowy zawodu i oznaczenie wersji arkusza egzaminacyjnego,

— miejsce na wpisanie Twojego numeru ewidencyjnego PESEL i zakodowanie go,

— miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

— tabele z numerami zadan odpowiadajacych czes$ci 1 oraz czesci II arkusza
egzaminacyjnego z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi,

— miejsce na naklejk¢ z kodem osrodka.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim bledow. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego™.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz sobie czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czg$ci I arkusza powiniene$
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg¢$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczytes odpowiedzi
do poszczegbdlnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!

Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:

uwaznie przeczytaé cale zadanie,
— przeanalizowa¢ rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie
z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.
Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyte$ odpowiedzi.
Przewodniczacy oglosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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I1. 2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci |

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie.

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnoSci:

1.1. rozpoznawac symbole, oznaczenia maszyn i urzadzen odlewniczych,

czyli:

e rozpoznawac symbole i oznaczenia zespolow, podzespolow i elementow oraz zasady
dziatania maszyn i urzqdzen stosowanych w procesach np. : przygotowania masy
formierskiej i rdzeniowej, wytwarzania form i rdzeni, topienia metali i stopow,
zalewania i wybijania form, oraz wykanczania powierzchni odlewow.

Przykladowe zadanie 1.
T

Na ponizszym rysunku przedstawiono zasade¢ dzialania

L

\\ 7
- - -

A. mieszarki bebnowe;.

B. kruszarki walcowe;.
C. przesiewacza walcowego.
D

. gniotownika kraznikowego.

1.2. rozrdéznia¢ elementy maszyn i urzadzen odlewniczych,
czyli:

® rozrozniac, na podstawie opisow, rysunkow i fotografii, elementy maszyn i urzqdzen
stosowanych do wyrobu mas formierskich i rdzeniowych, np.: elementy mieszajqce,
glowice strzatowe, stoly wstrzqsowe,

e rozroznia¢, na podstawie opisow, rysunkow i fotografii, elementy urzqdzen do
topienia metalu i zalewania form, np.: urzqdzenia zasypowe, dysze, otwory spustowe,

e rozroznial, na podstawie opisow, rysunkow i fotografii, elementy maszyn i urzqdzen
stosowanych w procesach oczyszczania i wykanczania odlewow, np.: mechanizmy
otwierania, zamykania, wypychacze.
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Przykladowe zadanie 2.
Rysunek przedstawia szkic zeliwiaka. Jaka litera oznaczono na nim dysze doprowadzajace
powietrze?

C

i s e

AN

1.3. rozréznia¢ gatunki staliwa, zeliwa i stopy metali niezelaznych oraz materialy
ogniotrwale stosowane w odlewniach,

czyli:

e rozroznia¢ na podstawie oznaczen i symboli gatunki staliwa, np.: weglowe,
manganowe, chromowo-niklowe,

e rozroznia¢ na podstawie oznaczen i symboli gatunki Zeliwa, np.: szare, sferoidalne,
ciggliwe, stopowe,

e rozrozniaé na podstawie oznaczen i symboli gatunki stopow metali niezelaznych,
np.: brqzy, mosiqdze, znale, siluminy,

e rozroznia¢ na podstawie oznaczen i symboli materialy  ogniotrwate,
np.: magnezytowe, kwarcytowe, szamotowe, alundowe.

Przykladowe zadanie 3.
Ktory z podanych symboli oznacza zeliwo?
A. EN-GJL-250
B. G17CrMo5-5
C. EN-AC-AISi9
D. CuNi30MnlFe
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1.4. rozroznia¢ materialy stosowane w modelarstwie odlewniczym,
czyli:

e rozrozmia¢ na podstawie opisu, oznaczenia, fotografii lub rysunku materialy
stosowane w modelarstwie odlewniczym, np.: drewno, tworzywa syntetyczne, wosk,
materiaty metalowe.

Przykladowe zadanie 4.
Przedstawiony na fotografii zestaw modelowy
wykonany jest z

A. drewna.

B. styropianu.
C. wosku.
D

. metalu.

1.5. postugiwaé si¢ specjalistycznymi pojeciami, symbolami, znakami i nazwami
okreslajacymi przygotowanie odSwiezania i regenerowania mas formierskich,
wykonywania form i rdzeni oraz zalewania form, oczyszczania i wykanczania
odlewow,

czyli:

e postugiwac¢ sie specjalistycznymi pojeciami, symbolami, znakami i nazwami
okreslajqcymi odswiezanie i regeneracje mas formierskich, np.: regeneracja mokra,
sucha, ogniowa, prazenie masy, usuwanie nadziarna, separacja elektromagnetyczna,

e postugiwac¢ sie specjalistycznymi pojeciami, symbolami, znakami i nazwami
okreslajqcymi czynnosci zwiqzane z procesami wykonywania form i rdzeni, np.:
zasypywanie, zageszczanie, doprasowanie, zbrojenie, utwardzanie,

e postugiwac¢ sie specjalistycznymi pojeciami, symbolami, znakami i nazwami
okreslajqcymi czynnosci zwiqzane z procesem zalewania form cieklym metalem, np.:
sktadanie form, sklejanie, obciqzanie, odpowietrzanie, montowanie uktadow
wlewowych i zasilajqcych, zalewanie,

e postugiwac sie specjalistycznymi pojeciami, symbolami, znakami i nazwami
okreslajqcymi czynnosci zwiqzane z procesami oczyszczania i wykanczania gotowych
odlewow, np.: wybijanie odlewow, usuwanie przepalonej masy, usuwanie zalewek,
odcinanie uktadow wlewowych, piaskowanie, srutowanie.

17




Etap pisemny egzaminu

Przykladowe zadanie 5.
Oczyszczanie odlewu z resztek masy formierskiej przy pomocy silnego strumienia drobnych
czastek metalu, to

A. metalizowanie.

B. piaskowanie.

C. srutowanie.

D. utwardzanie.

1.6. rozréznia¢ maszyny i urzadzenia stosowane do przerobu mas formierskich
i rdzeniowych wykorzystywanych w procesach wytwarzania form i rdzeni oraz
oczyszczania i wykanczania odlewow,

czyli:

e rozrozmia¢ maszyny i urzqdzenia stosowane do przerobu mas formierskich
i rdzeniowych wykorzystywanych w procesach wytwarzania form i rdzeni,
np.: mieszarki, strzelarki, wstrzqsarki,

e rozroznia¢ maszyny i urzqdzenia stosowane do procesu oczyszczania i wykanczania
odlewow, np.: krata wibracyjna, oczyszczarka bebnowa, Srutownica, piaskarka.

Przykladowe zadanie 6.
Ktore z wymienionych urzadzen stuzy do procesu oczyszczania odlewow?
A. Mieszarka wirnikowa.
B. Krata wstrzasowa.
C. Wstrzasarka.
D

Strzelarka.

1.7. rozréznia¢ urzadzenia transportowe stosowane procesach wytwarzania odlewow
i okresla¢ ich przeznaczenie,

czyli:

e rozroznia¢ na podstawie opisu lub rysunku urzqdzenia transportowe stosowane
w procesach wytwarzania form i rdzeni, np.: przenosniki pneumatyczne, przenosniki
tasmowe, dozowniki materiatow sypkich, wyciqgi zatadowcze oraz okreslac ich
przeznaczenie,

e rozrozniaé na podstawie opisu lub rysunku urzqdzenia transportowe stosowane
w procesach topienia metali i zalewania form, np.: urzqdzenia zatadowcze, suwnice
odlewnicze, wozki oraz okreslac ich przeznaczenie,

e rozroznia¢ na podstawie opisu lub rysunku urzqdzenia transportowe stosowane
w procesach oczyszczania i wykanczania odlewow, np.: przenosniki tasmowe,
rolkowe, wstrzqsowe, suwnice transportowe, podnosniki oraz okresla¢ ich
przeznaczenie.

18




Etap pisemny egzaminu

Przykladowe zadanie 7.
Urzadzenie przedstawione na rysunku obok to

A. dozownik materiatéw sypkich.

wyciag zatadowczy.

B
C. przeno$nik topatkowy.
D

. przeno$nik srubowy.

1.8. rozpoznawa¢ materialy wsadowe do procesow odlewniczych oraz materialy
ogniotrwale,

czyli:

® rozpoznawac¢, na podstawie oznaczen chemicznych, wygladu, kawatkowatosci,
materialy wsadowe do procesu topienia, np.: Zelazostopy, naweglacze, odtleniacze,
modyfikatory, zaprawy,

e rozpoznawac¢ materialy ogniotrwale stosowane do wymurowki pieca lub wylozenia
kadzi np.: ksztaltki o odpowiednim profilu, materialy sypkie, masy ceramiczne.

Przykladowe zadanie 8.

Ktory z ponizszych symboli oznacza zelazokrzem?
A. FeMn80C20
B. FeSi75
C. FeSiMg5
D. SiCa20

1.9. rozpoznawac i okresla¢ podstawowe funkcje maszyn i urzadzen odlewniczych,
czyli:

e rozpoznawaé i okresla¢ na podstawie opisu, rysunku lub fotografii podstawowe
funkcje maszyn i urzqdzen przeznaczonych do przygotowywania oraz wykonywania
form i rdzeni, np.: mieszarek, strzelarek, formierek,

e rozpoznawaé i okresla¢ na podstawie opisu, rysunku lub fotografii podstawowe
funkcje maszyn i urzqdzen przeznaczonych do topienia metali i zalewania form, np.:
piecow do topienia, piecow do przetrzymywania cieklego metalu, kadzi
rozlewniczych,

e rozpoznawac i okresla¢ na podstawie opisu, rysunku lub fotografii podstawowe
funkcje maszyn i urzqdzen przeznaczonych do oczyszczania i wykanczania odlewow,
np.: krat wstrzqsowych, srutownic, piaskarek, szlifierek.
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Przykladowe zadanie 9.

Przedstawione na rysunku urzadzenie stuzy do
A. rozdrabniania materiatow formierskich.
B. mieszania masy formierskie;j.

C. segregacji piasku.

D

. oczyszczania odlewow.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1 dobierac przyrzady pomiarowe w zaleznosci od dokladnosci przeprowadzanych
pomiarow,
czyli:
e dobiera¢ przyrzqdy pomiarowe w zaleznosci od doktadnosci przeprowadzanych
pomiarow np.: wagi, przyrzqdy pomiarowe do pomiaru dlugosci (suwmiarki,
przymiary liniowe), mierniki temperatury, przyrzqdy do okreslenia objetosci.
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Przykladowe zadanie 10.
Przy odwazaniu dodatkoéw stopowych i modyfikatoréw, zgodnie z zamieszczonym
fragmentem metryki wytopu, nalezy zastosowac¢ wage

A. o zakresie 100 kg i dziatce 100 g

B. o zakresie 50 kg i1 dziatce 20 g
C. o zakresie 25 kg i dziatce 10 g
D

. o zakresie 2 kg idzialce 1 g

METRYKA WYTOPU
MASA WYTOPU C Si Mn P S Mg Ni Cll
100 kg 3,50 2,40 0,20 0,060 2,00 1,00
Materiaty wsadowe
rodzaj masa [g]
zlom stalowy 14,762 19 15 44
SWrGka 79109 13481 609 40 32 8
Ni 1401 g 1401
Cu 1000 ¢ 1000
FeSi 1369 ¢ 1026
FeMn 162 g 116
. 1200 g
MgNiFe 60 600
FeSi 1000 g 750

2.2 dobieraé narzedzia i materialy do recznej i mechanicznej obrobki skrawaniem,

czyli:

o dobiera¢ narzedzia i materialy do obrobki reczmej, np.: przecinaki, miotki do
odbijania uktadow wlewowych, pilniki do wykanczania powierzchni odlewu,

e dobiera¢ narzedzia i materialy do obrobki mechanicznej, np.: tarcze szlifierskie w
zaleznosci od materiatu szlifowanego odlewu i jego ksztattu, pilty do odcinania
uktadow wlewowych, frezy.
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Przykladowe zadanie 11.
Jakie narzedzie stosuje si¢ najczgsciej do usuwania w odlewach §ladu po zalewce?
A. Miotek pneumatyczny.
B. Frez tarczowy.
C. Sciernice.
D. Pile.

2.3 dobierac urzadzenia do wytwarzania form i rdzeni na podstawie dokumentacji,

czyli:

e dobieraé, na podstawie dokumentacji, zaleznie od wielkosci form i rdzeni,
urzqdzenia do recznego wytwarzania form i rdzeni, np.: ubijaki reczne Ilub
prneumatyczne do zageszczania masy, skrzynki formierskie, ptyty podmodelowe,

e dobiera¢, na podstawie dokumentacji, urzqdzenia do mechanicznego wytwarzania
form i rdzeni, np.: narzucarki, prasy, strzelarki.

Przykladowe zadanie 12.

Jakie urzadzenie nalezy zastosowac przy
seryjnej produkcji form z zastosowaniem plyty l__4
modelowej przedstawionej na ponizszym

rysunku? U_n:u

A. Narzucarke.

. Formierke.

B
C. Nadmuchiwarke.
D. Strzelarke.
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2.4 dobiera¢ z katalogéw i norm narzedzia, przyrzady i materialy w zaleznoS$ci
od wykonywanych zadan,

czyli:

e na podstawie norm i katalogow dobierac¢ narzedzia i przyrzqdy oraz materialy do
okreslonych zadan, np.: narzedzia do przewidzianej technologii formowania,
mierniki temperatury przy prowadzeniu wytopu, tarcze szlifierskie przy wykanczaniu
odlewow, surowki, zelazostopy do wytapiania odpowiednich stopow.

Przykladowe zadanie 13.
Wybierz z ponizszej tabeli znak suréwki o najmniejszej zawartosci siarki i manganu.

A. Pig - P20 %C % Si | % Mn % P % S
s Znak ogolem max
B. Pig-PI1 Si
b 1 Pig - P2 od 3,3 od 0.4\ _ 675 0,06
: do 4,8 do 6,0
C. Pig-Nod <1,0
Pig — P20 0d 3,0 <15 | 9131608
D. Pig—Nod Mn g do 4,5 - do 2,5 ’
Pig - P1 Si <0,12
d 0,12
Pig— P3 Si °d0 09
0od3,3 {od1,0| od0,4 odl’O 0.06
Pig — P12 Si do4,5 |{do4,0| dol,5 do 1.4
. . od 1,4
Pig — P17 Si do 2.0
od 3,5
. , < 3
Pig - Nod do 4.6 <30 <01 | <£0,08]0,0
. 0d4,0 | max. | 0d 6,0
Pig - Mn d0 6.5 15 do 30 >0,30 | 0,05
. od 3,5 od 0,1
Pig — Nod Mn do 46 <40 do 0.4 < 0,08 | 0,03

2.5 analizowaé wskazania masy, temperatury, ciSnienia i objetosci oraz obliczaé¢
wartosci ich odchylek,

czyli:

e analizowa¢ na podstawie zalozen technologicznych prowadzenia procesu
prawidtowos¢ wskazan przyrzqdow pomiarowych np.: wag, miernikow temperatury,
miernikow cisnienia, przyrzqdow do okreslania objetosci,

e oblicza¢, na podstawie wskazan urzqdzen pomiarowych, odchytki od wartosci
zatoZzonych procesem technologicznym, np.: odstepstwa od zalozonego sktadu
chemicznego stopu, odchytki wskazan miernikow temperatury, cisnienia, objetosci .
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Przykladowe zadanie 14.
Przy zaggszczaniu masy rdzeniowej ci$nienie strzalowe powinno wynosi¢ 0,6 MPa.
Zainstalowany manometr wskazuje 0,5 MPa. Cisnienie w instalacji nalezy zwigkszy¢ o
A. 10Pa
B. 10 kPa
C. 100 Pa
D. 100 kPa

2.6 dobiera¢ narzedzia i materialy do wytopu zeliwa, staliwa i stopow metali
niezelaznych,

czyli:

o dobiera¢ materialy do wytopu zeliwa, staliwa i stopow metali niezelaznych,
np.: rodzaj wymurowki pieca, rodzaj materiatow wsadowych (materiaty podstawowe
oraz dodatki stopowe i modyfikatory) w zaleznosci od wytapianego stopu.

Przykladowe zadanie 15.
Modyfikatorem stosowanym przy produkcji zeliwa sferoidalnego jest

A. Fe-Si
B. Fe-V
C. Fe-Mn
D. Fe-Ti

3. Bezpiecznie wykonywa¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegolnoSci:

3.1 wskazywa¢ zagrozenia dla zycia i zdrowia czlowieka oraz Srodowiska naturalnego
wystepujace w odlewniach,
czyli:

o wskazywaé zagrozenia dla Zycia i zdrowia cztowieka wystepujace w odlewni, np.:
oparzenia, porazenia prqdem, zatrucia sktadnikami toksycznymi mas formierskich i
rdzeniowych, zmiany w narzqdzie stuchu, zranienia,

o wskazywac zagrozenia dla Srodowiska naturalnego wystepujqce w odlewni, np.:
skazenie powietrza wydobywajqcymi si¢ z odlewni gazami toksycznymi i pylami,
skazenie wod i gleby zwiqzane ze sktadowaniem materiatow odpadowych.
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Przykladowe zadanie 16.
Pracownik zaggszczajacy formierska masg bentonitowa ubijakiem pneumatycznym jest
przede wszystkim narazony na

A. poparzenie chemiczne sktadnikami masy.

B. zatrucie toksycznymi substancjami.
C. porazenie pradem.
D

. stluczenie konczyn.

3.2 dobiera¢ Srodki ochrony osobistej zwigzane z obsluga maszyn i urzadzen
odlewniczych oraz piecow odlewniczych,

czyli:

e dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej do prac zwiqzanych z obstugq maszyn i
urzqdzen odlewniczych, np.: maski przeciwpylowe, rekawice ochronne, ubrania
robocze i ochronne, okulary ochronne.

Przykladowe zadanie 17.
Obstugujac piec do topienia aluminium nalezy uzywac regkawic
A. azbestowych.
B. skorzanych.
C. drelichowych.
D. gumowych.

3.3 wskazywac sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanym w
wypadkach podczas obslugi maszyn i urzadzen odlewniczych oraz piecow
odlewniczych,

czyli:

o wskazac sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanym w wypadkach
majqcych miejsce podczas obstugi maszyn i urzqdzen odlewniczych oraz piecow
odlewniczych, w zaleznosci od rodzaju wurazu, np.: przy porazeniu prqdem
elektrycznym,  poparzeniu, utracie przytomnosci, ztamaniach, zatruciach,
krwotokach.

Przykladowe zadanie 18.

W przypadku poparzenia chemicznego konczyny w pierwszej kolejnosci nalezy
A. miejsce poparzenia sptuka¢ chtodna woda.
B. unieruchomi¢ konczyng.
C. zatamowa¢ krwawienie.

D. natozy¢ opatrunek.
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II. 3. Wymagania egzaminacyjne z przvkladami zadan do czesci 11

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegolnoSci:

1.1.rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujagcych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozrozniac¢ pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrozmia¢ pojecia z zakresu prawa pracy, np.. umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,
e rozrozniac¢ pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,
e rozrozniac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwotg¢ wynagrodzenia pracownika

A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o pracg.
C. obliczong do wyptaty.

D. pomniejszonag o sktadki ZUS.

1.2.rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,
e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotdéwkowe?

HURTOWNI A ZABAWEK UL JASNAL
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Czek potwierdzony. :-: ] 16 %5007 e[0000 23 E6 8 57 2L
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1.3. identyfikowac¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowac¢ i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i wuprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, urzedu skarbowego, np.:
terminowe wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skladek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdzialaniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktérej z wymienionych ponizej umoéw, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzielo.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. analizowaé¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem
pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoSci
gospodarczej,

czyli:

e analizowac oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowa¢ informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.
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Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazalo si¢ ogloszenie nastepujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

o wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomosc jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

o doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyta¢ na adres:
Firma ,,TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firm¢ spetnia osoba, ktora ukonczyta

A.
B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B i1 zna jezyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.:. wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczeyj,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.
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Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwote w zt hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

Nazwa uslugi J.M. Tlosé Cena jedn. | Warto$é netto | VAT Wartos¢ Wartos¢
0s6b VAT brutto
Nocleg w hotelu |jedna 2 100,00 zt 200,00 zt 7% 14 zt z1
,Azalia” doba
Razem:| 200,00zt | 7% 14 7t 7t
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 zt

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,
czyli:

e rozrozniac¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzielo, np.:
optaty skladek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢
podatku,

e rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

e rozrozmia¢ skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy, np.:
wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie skiadek pracowniczych, placenie
podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w zt zostata naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400 zt HURTOWNIA ,,AS” s.a. b 20030106
1 oznan . .
B. 1600 zt /piet%cl‘();m\%ylhlgifgﬂzalw/ /miejscowosé i data/

23 Poznan
/numer REGON — EKD

C. 1200 zt 012 775 62
UMOWA O PRACE

D. 240z zawarta w dniu ........ 6 stycznia 2003 roku

/Jokres probny, czas ni § , czas § , czas wykonywania okre$lonej pracy/
1. Strony ustalaja nastgpujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umOWionej pracy: .........o....... sprzedawea ...

/stanowisko, funkcja, zawdd, specjalnosé¢/

sprzedawca w Hurtowni ..AS”

2) miejsce wykonywania pracy: .2 SRS T L R A
3) wymiar czasu pracy: ..gtat _40 gOdZtngdmowo ...........
4)  wynagrodzenie: 2000 2t /stownie dwa tysiace zb/ + premia
................ regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego
5) inne warunki zatrudnienia: brak ...............................
2 Dzien rozpoczecia pracy: ......... 06.stycznia 2003.x0ku.......ocvreeeenee.
06.01. 2003
A. .Jablonska M Nowak
/data i podpis pracownika /podpis dawcy lub osoby r
pracod: albo osoby up z j do sktadani:

os$wiadczen w imieniu pracodawcy/

11. 4. Odpowiedzi do przvkiadowvch zadan

Czesc 1

Zadaniel: B Zadanie 2: A Zadanie 3: A Zadanie 4: C Zadanie 5: C Zadanie 6: B
Zadanie7: C Zadanie 8: B Zadanie 9: B Zadanie 10: D Zadanie 11: C Zadanie 12: B
Zadaniel3: C Zadanie 14: D Zadanie 15: A Zadanie 16: D Zadanie 17: B Zadanie 18: A
Czese 11

Zadanie 1: B Zadanie 2: B Zadanie 3: C Zadanie 4: D Zadanie 5: D Zadanie 6: A
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III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

I1I. 1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okregowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powinienes$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap

praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z instrukcja i dokumentacja do jego wykonania,

— ,Informacje dla zdajacego” (o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego oraz wskazania
dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,Informacj¢ dla zdajacego” znajdujaca si¢ w arkuszu

egzaminacyjnym i sprawdz, czy Twoj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek.
Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Na wykonanie tych czynnos$ci masz 20 minut, ktérych nie wlicza sig
do czasu trwania egzaminu. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut (3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu

musisz wykona¢ zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwigzanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na t¢ czg¢$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
czg$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powinienes tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,

— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem wuzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial ok. 10 minut.

Postepuj zgodnie z ..Instrukcja do wykonania zadania”.

Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynnosci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:

— zwracaj uwagg na tad i porzadek na stanowisku pracy,

— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,

— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos¢ do zaprezentowania

efektu wykonanego zadania.

Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespolu
egzaminacyjnego beda ocenia¢ na biezaco Twoja prace 1 nie bgda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwa¢ egzamin, jezeli Twoje dziatania zagrazaja bezpieczenstwu

Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyleS wykonywanie zadania, zglos ten fakt przez

podniesienie reki.
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I11. 2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria wykonania.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, obje¢te tematem:

1. Wykonanie okreslonych prac zwiazanych z obsluga maszyn do wytwarzania form,
rdzeni lub urzadzen do oczyszczania i wykanczania odlewow.

Absolwent powinien umie¢:
1. Planowac czynnoS$ci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno -
pomiarowego, narzedzi,

1.3. wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

czyli:

e zaplanowaé i sporzqdzic wykaz czynnosci zwiqzanych z wykonaniem zadania
egzaminacyjnego, np. z zalozemiem oprzyrzqdowania modelowego na maszyny
formierskie, z wykonaniem formy odlewniczej lub rdzeni odlewniczych,
z oczyszczeniem i wykonczeniem odlewow,

o sporzqdzi¢ wykaz materialow potrzebnych do wykonania form i rdzeni zgodnie
z tematem zadania, np. masy formierskiej, masy rdzeniowej,

e sporzqdzi¢ wykaz materiatow potrzebnych do oczyszczania i wykanczania odlewow,

e sporzqdzic wykaz narzedzi i sprzetu kontrolno-pomiarowego potrzebnych
do wykonania zadania,

e wykonac¢ niezbedne obliczenia wynikajqce z tresci zadania egzaminacyjnego,
np. ilos¢ masy formierskiej lub rdzeniowej potrzebnej do wykonania formy lub
rdzenia.

Egzaminatorzy beda oceniac:

e sporzqdzenie planu czynnosci prowadzqcych do wykonania formy, rdzenia Ilub
do oczyszczenia i wykonczenia odlewu, zgodnie z tresciq zadania,

e sporzqdzenie wykazu podstawowych i pomocniczych materiatow niezbednych
do wykonania formy, rdzenia lub do oczyszczenia i wykonczenia odlewu, zgodnie
z tresciq zadania,

e sporzqdzenie wykazu przyrzqdow pomiarowych, narzedzi, maszyn i urzqdzen
potrzebnych do wykonania zadania.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmieScic na stanowisku pracy materialy, narzedzia,
urzadzenia i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej,

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

2.3. dobrac odziez roboczg i sSrodki ochrony indywidualnej,

czyli:

e pobrac i zaloZy¢ ubranie robocze oraz przygotowac srodki ochrony indywidualnej,
niezbedne przy obstudze maszyn i urzqdzen do wytwarzania form i rdzeni,
np. rekawice ochronne, okulary ochronne, kask,

o pobrac i zalozy¢ ubranie robocze oraz przygotowac srodki ochrony indywidualnej,

33



Etap pisemny egzaminu

Egzaminatorzy beda oceniac:

niezbedne przy obstudze maszyn i urzqdzen do oczyszczania i wykanczania odlewow,
np. maski przeciwpytowe, fartuchy ochronne,

zgromadzi¢ na stanowisku pracy podstawowe i pomocnicze materialy konieczne do
wykonania formy, rdzenia, np. mase formierskq, mase rdzeniowq, oddzielacz,
zgromadzi¢ na stanowisku pracy podstawowe i pomocnicze materialy konieczne do
oczyszczania i wykanczania odlewow, np. piasek, srut,

pobraé, z miejsca przechowywania, przyrzqdy pomiarowe i narzedzia potrzebne do
wykonywania form, rdzeni lub do oczyszczania i wykanczania odlewow oraz
rozmiesci¢ je na stanowisku pracy zgodnie z zasadami bhp i ochrony
przeciwpozaroweyj,

sprawdzi¢, pod wzgledem sprawnosci technicznej, odpowiedniego zabezpieczenia
oraz atestow, maszyny i urzqdzenia niezbedne do wykonywania form, rdzeni lub do
oczyszczania i wykanczania odlewow.

dobor odziezy roboczej oraz srodkow ochrony indywidualnej, odpowiednich dla
czynnosSci zwiqzanych z wykonywanym zadaniem egzaminacyjnym,

rozmieszczenie na Stanowisku pracy, zgromadzomych materiatow, przyrzqdow
pomiarowych i narzedzi, niezbednych do wykonania zadania,

sprawdzenie stanu technicznego maszyn i urzqdzen potrzebnych do wykonywania
form, rdzeni oraz do oczyszczania i wykanczania odlewow,

wykonanie formy, rdzenia Ilub oczyszczenie i wykonczenie odlewu, zgodnie
z otrzymanym zadaniem egzaminacyjnym.

3. Wykona¢é zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sig
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.1. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z obsluga maszyn do wytwarzania

form, rdzeni lub urzadzen do oczyszczania i wykanczania odlewow:

czyli:

3.1.1. wykona¢ czynnosci zwigzane z obslugg maszyn do wytwarzania form, rdzeni,

urzadzen do oczyszczania i wykanczania odlewow,

3.1.2. sprawdzi¢ dzialanie maszyn i urzadzen do wytwarzania form, rdzeni,

czyszczenia i wykanczania odlewow,

3.1.3. uzbroi¢ maszyny i urzadzenia w wymagane do wykonania zadania

oprzyrzadowanie technologiczne,

3.1.4. obslugiwac i sterowaé praca maszyn i urzadzen do wytwarzania, czyszczenia

lub wykanczania form, rdzeni, odlewéw,

3.1.5. kontrolowa¢ na biezaco jakos¢ pracy i usuwac usterki,

3.1.6. utrzymywac¢ lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.1.7. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.1.8. uporzadkowaé stanowisko pracy i urzadzenia pomocnicze, oczysci¢ narzedzia

i sprzet, rozliczy¢ materialy i zagospodarowac odpady,

skontrolowac¢ stan techniczny maszyn i urzqdzen do wytwarzania form, rdzeni,
oczyszczania i wykanczania odlewow niezbednych do wykonania zadania,

sprawdzi¢ stan techniczny urzqdzen pomiarowych i pomocniczych, np. wag, naczyn
dozujqcych, pojemnikow, twardosciomierzy, sit, podajnikow, nadstawek,

sprawdzi¢ ~ stan  techniczny urzqdzen transportowych, np. podnosnikow,
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transporterow, suwnic, wozkow,

zgromadzi¢ surowce i materialy niezbedne do wykonania formy, rdzenia, lub do
oczyszczenia i wykonczenia odlewu, zgodnie z tematem zadania egzaminacyjnego,
uzbroi¢ maszyny formierskie w niezbedne oprzyrzqdowanie, np. zainstalowac plyte
modelowq, zalozy¢ skrzynke formierskaq, uzupetnic ilos¢ srutu, piasku,

obserwowac i korygowac parametry pracy formierek lub maszyn do wytwarzania
rdzeni, np. sterowac pracq maszyny w oparciu o wskazania miernikow i wskaznikow,
wykona¢ forme, rdzen lub oczysci¢ odlew i przeprowadzi¢ obrobke wykanczajqcq,
zgodnie z tematem zadania egzaminacyjnego,

utrzymywa¢ tad na stanowisku pracy w trakcie wykonywania zadania
egzaminacyjnego,

kontrolowa¢ na biezqco jakos¢ wykonywanej pracy i usuwac ewentualne usterki,
zakonczy¢ zadanie w wyznaczonym czasie i uporzqdkowad stanowisko pracy:
oczysci¢ maszyny, urzqdzenia, narzedzia i sprzet, zwroci¢ do miejsca pobrania
niewykorzystane materialy, usunqc¢ odpadki do odpowiednich pojemnikow.

Egzaminatorzy beda oceniac:

Jjakos¢ wykonanej formy lub rdzenia objetych tematem zadania,

sposob oczyszczenia i wykonczenia wskazanego odlewu,

dobor i umiejetnos¢ postugiwania sie narzedziami oraz sposob obstugi urzqdzen
i maszyn podczas wykonywania zadania,

postugiwanie sie urzqdzeniami kontrolno-pomiarowymi, prawidlowosé interpretacji
wynikow  oraz  umiejetnos¢  korygowania  parametrow  technologicznych
obstugiwanych maszyn i urzqdzen,

utrzymywanie ladu na stanowisku pracy,

uporzqdkowanie stanowiska pracy po wykonaniu zadania egzaminacyjnego.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadnié¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania,

czyli:

uzasadni¢ przyjety sposob realizacji zadania, dobor i kolejnos¢ wykonywanych
czynnosci oraz dobor narzedzi, maszyn, materialow pomocniczych,

dokonac oceny wykonanej przez siebie pracy,

omowic¢ wyniki pomiaru twardosci formy, rdzenia oraz stanu powierzchni odlewow,
wskazacé mozliwos¢ ewentualnych usprawnien.

Egzaminatorzy beda oceniac:

uzasadnienie doboru i kolejnosci wykonywanych czynnosci,

uzasadnienie doboru materiatow, narzedzi, maszyn do wykonania poszczegolnych
CZynnosci,

umiejetnos¢ formutowania wnioskow.

35




Etap pisemny egzaminu

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, obje¢te tematem:

2. Wykonanie okreSlonych prac zwiazanych z przygotowaniem wsadu lub obsluga

piec

ow w odlewni metali.

Absolwent powinien umiec:

1. Planowac¢ czynnoS$ci zwigzane z wykonaniem zadania:

czyli:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno -

pomiarowego, narzedzi,

1.3. wykona¢ niezbe¢dne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

zaplanowaé i sporzqdzi¢ wykaz czynnosci prowadzqcych do przygotowania wsadu
i zatadunku pieca zgodnie z tresciq zadania,

sporzqdzi¢ wykaz surowcow i materialow potrzebnych do przygotowania wsadu,
np. surowka, ztom stalowy, ztom obiegowy, zaprawy, modyfikatory,

sporzqdzi¢ wykaz sprzetu kontrolno-pomiarowego oraz narzedzi potrzebnych do
przygotowania wsadu, zatadunku i prowadzenia wytopu, np. wagi, termopary,
pirometry,

odczyta¢ z dokumentacji i zapisa¢ podstawowe informacje niezbedne do wykonania
zadania, np. rodzaj i ilos¢ materiatow wsadowych oraz modyfikatorow i dodatkow
stopowych,

wykonaé ewentualne obliczenia wynikajqce z tresci zadania egzaminacyjnego,
np. dobierac wazone porcje do zakresu pomiarowego posiadanej wagi.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

sporzqdzenie planu czynnosci prowadzqcych do przygotowania wsadu i zatadunku
pieca zgodnie z tresciq zadania,

sporzqdzenie wykazu podstawowych i pomocniczych materialow niezbednych do
przygotowania wsadu i zatadunku pieca,

sporzqdzenie wykazu przyrzqdow pomiarowych, narzedzi, maszyn i urzqdzen
potrzebnych do przygotowania wsadu i zatadunku pieca.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

czyli:

zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia,
urzadzenia i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej,

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,
2.3. dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej,

pobraé i zatozy¢ ubranie robocze oraz przygotowac srodki ochrony indywidualnej,
niezbedne przy obstudze maszyn i urzqdzen oraz wykonywaniu innych prac
zwiqzanych z przygotowaniem wsadu i zatadunkiem pieca, np. okulary ochronne,
nakrycie gtowy, rekawice, buty ze stalowymi noskami,

zgromadzi¢ na stanowisku pracy podstawowe i pomocnicze materialy konieczne do
przygotowania wsadu i zatadunku pieca,

pobrac¢ z miejsca przechowywania przyrzqdy pomiarowe i narzedzia potrzebne do
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przygotowania wsadu i zaladunku pieca oraz rozmiesci¢ je na stanowisku pracy
zgodnie z zasadami bhp i ochrony przeciwpozarowej,

o sprawdzi¢ maszyny i urzqdzenia niezbedne do przygotowania wsadu i zatadunku
pieca, np. wilqczy¢ i sprawdzi¢ dzialanie urzqdzenia, sprawdzi¢ czy maszyny lub
urzqdzenia majq odpowiednie zabezpieczenia oraz atesty.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:
e dobranie, odpowiednich dla czynnosci niezbednych do przygotowania wsadu
i zatadunku pieca, odziezy roboczej oraz srodkow ochrony indywidualnej,
e rozmieszczenie na stanowisku pracy zgromadzonych materiatow, przyrzqdow
pomiarowych i narzedzi, niezbednych do wykonania zadania egzaminacyjnego,
e sposob sprawdzenia stanu technicznego maszyn i urzqdzen potrzebnych do
przygotowania wsadu i zatadunku pieca.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sig
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.2. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z przygotowaniem wsadu lub obsluga
piecow w odlewni metali:

3.2.1. wykonaé¢ czynno$ci zwigzane z przygotowaniem wsadu, obsluga piecow
odlewni metali,

3.2.2. sprawdzi¢ dzialanie pieca do odlewania,

3.2.3. sprawdzi¢ dzialanie wurzadzen: wazacych, dozujacych, transportu
wewnetrznego i form odlewniczych,

3.2.4. przygotowa¢ wsad do odlewania materialu odlewniczego,

3.2.5. obslugiwa¢ i sterowa¢ praca pieca do odlewania oraz urzadzeniami
wspolpracujacymi,

3.2.6. kontrolowa¢ na biezaco jako$¢ pracy i usuwa¢ usterki,

3.2.7. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.2.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.2.9. uporzadkowa¢ stanowisko pracy i urzadzenia pomocnicze, oczysci¢ narzedzia
i sprzet, rozliczy¢ materialy i zagospodarowa¢ odpady,

czyli:
e zgromadzi¢ przygotowane materialy wsadowe niezbedne do zaladunku pieca,
np. surowke, ztom, dodatki stopowe,
skontrolowac¢ stan techniczny pieca, np. dziatanie uktadu chtodzenia i sterowania,
sprawdzi¢ stan wymurowki pieca i dokonac¢ ewentualnych napraw,
sprawdzi¢ stan techniczny urzqdzen wazqcych i pomiarowych,
sprawdzi¢ stan techniczny urzqdzen transportowych, np. wozkow, suwnic,
odwazy¢ sktadniki zgodnie z kartq wytopu i ztozy¢ je na stanowisku piecowym,
zatadowac piec materiatami wsadowymi,
prowadzi¢ proces topienia wsadu kontrolujqc wskazania miernikow na pulpicie
sterowniczym,
e przeprowadzi¢, zgodnie z kartq wytopu, konieczne zabiegi metalurgiczne,
np. nanoszenie i zdejmowanie Zuzla, wprowadzanie modyfikatorow, odtleniaczy,
e przeprowadzic¢ kontrole sktadu chemicznego i ewentualng jego korekte,
e dokona¢ spustu metalu i zala¢ podstawione formy,
o utrzymywaé¢ {lad na stanowisku pracy w trakcie wykonywania zadania

37



Etap pisemny egzaminu

egzaminacyjnego,

kontrolowa¢ na biezqco doktadnosé wykonywanej pracy i usuwac ewentualne usterki,
zakonczyé zadanie w wyznaczonym czasie i uporzqdkowaé stanowisko pracy,
np. oczysci¢ narzedzia i sprzet, zwroci¢ do miejsca pobrania niewykorzystane
materiaty, usunq¢ odpadki do odpowiednich pojemnikow.

Egzaminatorzy beda oceniac:

dobor rodzaju, jakosci i kawatkowatosci podstawowych materiatow wsadowych,
dodatkow stopowych oraz materiatow pomocniczych, koniecznych do wykonania
zadania egzaminacyjnego,

dobor i umiejetnos¢ postugiwania sie narzedziami oraz obstuge urzqdzen i maszyn
podczas wykonywania zadania,

postugiwanie  sie  urzqdzeniami  kontrolno-pomiarowymi,  prawidtowos¢
interpretacjii  wynikow  oraz = umiejetnos¢  korygowania  parametrow
technologicznych,

utrzymywanie tadu na stanowisku pracy,

uporzqdkowanie stanowiska pracy po wykonaniu zadania egzaminacyjnego.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1.
4.2.

czyli:

uzasadni¢ sposob wykonania zadania,
oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

uzasadnic¢ przyjety sposob realizacji zadania: dobor i kolejnos¢ wykonywanych
czynnosci oraz dobor narzedzi, maszyn, materiatow pomocniczych,

dokonac oceny wykonanej przez siebie pracy,

wskazac¢ mozliwos¢ ewentualnych usprawnien.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

uzasadnienie doboru i kolejnosci wykonywanych czynnosci,
uzasadnienie doboru materialow, narzedzi, maszyn do wykonania poszczegolnych czynnosci,
umiejetnos¢ formutowania wnioskow.
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I1I. 3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

1. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych obsluga maszyn do
wytwarzania form, rdzeni lub urzadzen do oczyszczania
i wykanczania odlewow.

Postugujac si¢ ptyta modelowa o wymiarach 520x420 mm, z zamontowanym modelem
o maksymalnej wysokosci 100mm, wykonaj z masy formierskiej z bentonitem dolna
polowe formy =z plaska powierzchnia podziatu, na formierce o dwustopniowym
zaggszczaniu masy.

Pobierz ptyt¢ modelowa, dobierz odpowiednia skrzynke formierska i nadstawke, zamontuj
oprzyrzadowanie na maszynie formierskiej, pokryj powierzchni¢ ptyty modelowe;j
oddzielaczem, zasyp masg¢ i wykonaj formg. Po zaggszczeniu masy formierskiej wykonaj
naktucia odpowietrzajace. Sprawdz stan formy, dokonaj pomiaréw twardo$ci na powierzchni
podziatu i we wnece. Umies¢ wykonana forme¢ na miejscu sktadowania.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1. Przeanalizuj doktadnie tre$¢ zadania.
Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:
a) kolejne czynnosci prowadzace do wykonania formy,
b) wykaz narzedzi i materiatow niezbednych do wykonania zadania.
3. Przystap do organizowania stanowiska pracy:
a) pobierz i zat6z odziez robocza i $rodki ochrony indywidualnej,
b) pobierz 1 rozmie$¢ na stanowisku pracy dokumentacjg, materialy, narzedzia
i przyrzady niezbgdne do wykonania formy,
¢) sprawdz stan techniczny formierki oraz pobranych przyrzadoéw i narzedzi.
4. Wykonaj zadanie egzaminacyjne, poslugujac si¢ wlasciwymi przyrzadami i narzedziami,
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.
5. Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy, oczy$¢ przyrzady i narzedzia oraz
odtoz je na miejsce przechowywania, odpady zt6z w miejscu ich sktadowania.
6. Zglos zespotowi egzaminacyjnemu gotowo$¢ do prezentacji wykonanego zadania.
7. W czasie prezentacji:
a) uzasadnij sposob postepowania przy realizacji zadania,
b) ocen jako$¢ wykonanej formy, np. ocen wyniki pomiaréw twardosci, stan powierzchni
formy.
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PLAN DZIALANIA (przykad)

1. Zapisz kolejne czynnosci niezbedne do wykonania dolnej potéwki formy.
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2. Sporzadz wykaz materialow niezbgdnych do wykonania zadania.

0. XTSI . DI

3. Sporz4dz wykaz przyrzadow, narz¢dzi i sprzetu niezbednych do wykonania formy.
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Po wykonaniu zadania zapisz wyniki pomiaru twardosci:
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Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA wszystkie czynnosci niezbedne do
wykonania formy: zamocowanie plyty modelowej na stole formierki, zalozenie na
plycie skrzynki formierskiej z nadstawkq, usuniecie zanieczyszczen z powierzchni
phty modelowej strumieniem sprezonego powietrza, pokrycie plyty modelowej
warstwq oddzielacza, zasypanie i zageszczenie masy formierskiej, wykonanie naktuc
odpowietrzajqcych, oddzielenie wykonanej formy od ptyty modelowej, przygotowanie
miejsca sktadowania, odtozenie formy na stanowisko sktadowania form.

sporzqdzisz wykaz materiatow potrzebnych do wykonania zadania: mase formierskq,
oddzielacz,

zapiszesz w wykazie narzedzi i przyrzqdow niezbednych do wykonania zadania:
skrzynke formierskq, nadstawke do skrzynki formierskiej, listwe zgarniajqca,
naktuwak, srodki transportu do przewiezienia oprzyrzqdowania, narzedzia niezbedne
do utrzymania czystosci w miejscu pracy, pojemnik na odpady.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

zalozysz ubranie robocze, obuwie ochronne, kask ochronny, rekawice ochronne,
okulary ochronne,

sprawdzisz stan techniczny formierki,

zgromadzisz i sprawdzisz niezbedne srodki transportu,

pobierzesz, przyrzqdy i narzedzia oraz zlozysz je na stanowisku pracy,

pobierzesz materialy formierskie i zgromadzisz je na stanowisku formowania.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesSli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

zamontujesz na formierce pltyte modelowaq, skrzynke formierskq i nadstawke,
oczyscisz powierzchnie plyty modelowej za pomocq strumienia sprezonego
powietrza,

pokryjesz powierzchnie ptyty modelowej warstwq oddzielacza,

zasypiesz na powierzchnie plyty modelowej przesianq mase przymodelowq Ilub
pierwszq porcje masy jednolitej,

wypetnisz masq formierskq skrzynke wraz z nadstawkq,

zagescisz mase formierskq przez wstrzqsanie,

zdejmiesz nadstawke,

doprasujesz mase formierskq,

usuniesz za pomocq listwy zgarniajqcej nadmiar masy formierskiej,

wykonasz naktucia odpowietrzajace,

oddzielisz wykonanq forme od plyty modelowej,

przygotujesz miejsce skladowania form,

ztozysz wykonang potowke formy w wyznaczonym miejscu,

wykonasz pomiary twardosci na plaszczyznie podziatu i we wnece formy,

oczyscisz uzywane narzedzia i sprzet oraz oddasz je do miejsca przechowywania,
uporzqdkujesz stanowisko pracy, odpadki umiescisz w odpowiednich pojemnikach,
niewykorzystane materialy oddasz na miejsce sktadowania.
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Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

o uzasadnisz kolejnos¢ czynnosci prowadzqcych do wykonania zadania,

o uzasadnisz dobor wymiarow skrzynki formierskiej i nadstawki,

e omowisz wyniki pomiarow twardosci ( ocenisz rownomiernos¢ zageszczenia masy
formierskiej),

® ocenisz stan powierzchni formy.
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I1I. 4. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

2. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z przygotowaniem
wsadu lub obsluga piecow w odlewni metali.

Przygotuj, zgodnie z zalaczona metryka wytopu, materialy wsadowe do wytopu zeliwa
w tyglowym piecu indukcyjnym o pojemnosci 100 kg i zataduj piec.

Pobierz materialy wsadowe zgodnie z metryka wytopu, odwaz wskazane ich ilosci.
Do modyfikowania zeliwa uzyj zelazokrzemu w klasie ziarnowej 7. Dostarcz odwazone
materiaty na stanowisko piecowe. Zataduj piec pozostawiajac modyfikatory oraz dodatki
stopowe w postaci zelazostopow w poblizu pieca.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1.
2.

53\

Przeanalizuj doktadnie tres¢ zadania oraz zataczona metryke wytopu.

Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

a) kolejne czynnosci prowadzace do przygotowania wsadu i zatadunku pieca,

b) wykaz podstawowych materiatéw wsadowych, dodatkéw stopowych i modyfikatorow

¢) wykaz przyrzadow pomiarowych i kontrolnych,

d) wykaz narzedzi niezbednych do przygotowania wsadu i zatadunku pieca.

Przystap do organizowania stanowiska pracy:

a) pobierz i zal6z odziez robocza oraz srodki ochrony indywidualne;j,

b) pobierz i rozmies$¢ na stanowisku pracy dokumentacje¢, materiaty, narzedzia i przyrzady
niezbgdne do przygotowania wsadu i zaladunku pieca,

c) sprawdz stan techniczny pobranych przyrzadéw i narzedzi.

. Wykonaj zadanie egzaminacyjne, postugujac si¢ wtasciwymi przyrzadami i narzedziami,

zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.
a) odwaz wskazane materialy wsadowe,

b) dostarcz je na stanowisko piecowe,

c) zaladuj piec.

. Po zakonczeniu pracy:

a) uporzadkuj stanowisko pracy,

b) niewykorzystane materiaty oddaj do miejsca sktadowania,

c) oczysci¢ przyrzady i1 narz¢dzia oraz odt6z je na miejsce przechowywania,
d) odpady zt6z w miejscu ich sktadowania.

Zglos gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

W czasie prezentacji uzasadnij sposéb przygotowania wsadu i zatadunku pieca.

43



Etap praktyczny egzaminu

METRYKA WYTOPU
MASA WYTOPU C Si Mn P Mg Ni Cu
100 kg 3,50 2.40 0,20 0,060 200 1,00

Materialy wsadowe

rodzaj masa
zlom stalowy 14,7
surowka 79,1
Ni 1400 g
Cu 1000 g
FeSi 1370 g
FeMn 230 g
MgNiFe 1200¢g
FeSi 1000 g
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PLAN DZIALANIA

Zapisz kolejne czynnos$ci niezbgdne do przygotowania wsadu i zatadunku pieca.

Sporzadz, zgodnie z METRYKA WYTOPU, wykaz materiatbw niezbednych do

zaladunku pieca.

pieca.
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PLAN DZIALANIA (przykiad)

1. Zapisz kolejne czynnosci niezbedne do przygotowania wsadu i zaladunku pieca.
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2. Sporzadz, zgodnie z Metryka Wytopu, wykaz materialéw niezbednych do zatadunku

pieca.
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OO0 O our ... A0ML..... AA. KL............

wmmdadn,%unwo ol Y..... mwdq' }«Tlmkwdu
pnqmwdaupmudum%}ﬂqlmptm”'

4. Sporzadz wykaz sprzetu i narzedzi niezbednych do przygotowania wsadu i zaladunku

pieca.
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Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

o zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA wszystkie czynnosci niezbedne do
przygotowania wsadu i zaladunku pieca: odwazenie materialow wsadowych,
zgromadzenie przygotowanych materiatow wsadowych na stanowisku piecowym,
zatadowanie pieca, rozliczenie materialow i uporzqdkowanie stanowiska pracy,

e zapiszesz w grupie materialow podstawowych surowke i ztom, w grupie dodatkow
stopowych nikiel, miedz, Zelazokrzem i Zelazomangan, w grupie modyfikatorow
zaprawe magnezowq i Zelazokrzem,

o sporzqdzisz wykaz przyrzqdow pomiarowych i kontrolnych: przymiar do oceny stanu
tygla pieca, wage do wazenia podstawowych materiatow wsadowych, wage do
wazenia dodatkow stopowych i modyfikatorow,

e sporzqdzisz wykaz narzedzi i sprzetu niezbednych do przygotowania wsadu
i zatadunku pieca: miotek, przecinak, ptyte do rozbijania duzych kawatkow wsadu,
szczypee do zaladunku tygla, szufelke do nabierania drobnego wsadu, pojemniki do
wsypywania odwazonego wsadu, srodki transportu do przewozenia wsadu przed i po
odwazeniu wsadu, narzedzia niezbedne do utrzymania czystosci w miejscu pracy.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

zalozysz ubranie ochronne i buty robocze,

sprawdzisz stan techniczny wag i pieca,

pobierzesz sprzet oraz narzedzia i ztoZysz je na stanowisku pracy,

pobierzesz materialy wsadowe o odpowiedniej kawatkowosci i zgromadzisz je na
stanowisku wazenia.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

odwazysz materialy wsadowe zgodnie z METRYKA WYTOPU,

umiescisz odwazone materiaty w odpowiednich pojemnikach,

przetransportujesz przygotowane materialy na stanowisko piecowe,

zaladujesz piec, wprowadzajqc do niego surowke, ztom, nikiel i miedz,

pozostawisz na stanowisku piecowym sktadniki stopowe w postaci Zelazostopow oraz
modyfikatory,

zdasz do magazynu niewykorzystane materialy wsadowe,

oczyscisz uzywane narzedzia i sprzet,
uporzqdkujesz stanowisko pracy,
zdasz do magazynu narzedzia i sprzet.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

o przedstawisz i uzasadnisz kolejnos¢ czynnosci prowadzqcych do wykonania zadania,
® ocenisz poprawnos¢ wykonania zadania,
e omowisz ewentualne trudnosci, wystepujqce podczas wykonania zadania.
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IV. ZALACZNIKI

IV. 1. Standard wymagan egzaminacyjnyvch dla zawodu

Zaw6d: operator maszyn i urzadzen odlewniczych
symbol cyfrowy: 812[03]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ 1 — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnosci:

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
L.5.
1.6.

1.7.

1.8.
1.9.

rozpoznawaé symbole, oznaczenia maszyn i urzadzen odlewniczych;

rozréznia¢ elementy maszyn i urzadzen odlewniczych;

rozroznia¢ gatunki staliwa, zeliwa i stopy metali niezelaznych oraz materialy ogniotrwate
stosowane w odlewniach;

rozrdznia¢ materiaty stosowane w modelarstwie odlewniczym,;

postugiwac si¢ specjalistycznymi pojgciami, symbolami, znakami i nazwami okres$lajacymi
przygotowanie od$wiezania i regenerowania mas formierskich, wykonywania form i rdzeni
oraz zalewania form, oczyszczania i wykanczania odlewow;

rozroznia¢ maszyny i urzadzenia stosowane do przerobu mas formierskich i rdzeniowych,
wykorzystywanych w procesach wytwarzania form 1 rdzeni oraz oczyszczania
i wykanczania odlewow;

rozréznia¢ urzadzenia transportowe stosowane w procesach wytwarzania odlewow
i okresla¢ ich przeznaczenie;

rozpoznawa¢ materiaty wsadowe do procesow odlewniczych oraz materiaty ogniotrwate;
rozpoznawac i okresla¢ podstawowe funkcje maszyn i urzadzen odlewniczych.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1.
2.2.
2.3.
24.

2.5.

2.6.

dobiera¢ przyrzady pomiarowe w zalezno$ci od doktadnosci przeprowadzanych pomiarow;
dobiera¢ narzedzia i materiaty do recznej i mechanicznej obrobki skrawaniem;

dobiera¢ urzadzenia do wytwarzania form i rdzeni na podstawie dokumentacji;

dobiera¢ z katalogdw 1 norm narzedzia, przyrzady i1 materialy w zaleznosci od
wykonywanych zadan;

analizowa¢ wskazania masy, temperatury, ci$nienia i obj¢tosci oraz oblicza¢ wartosci ich
odchytek;

dobiera¢ narzedzia i materiaty do wytopu zeliwa, staliwa i stopow metali niezelaznych.

3. Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Ssrodowiska,
a w szczegolnoSci:

3.1.

3.2.

3.3.

wskazywaé zagrozenia dla zycia i zdrowia czlowieka oraz S$rodowiska naturalnego
wystepujace w odlewniach;

dobiera¢ srodki ochrony osobistej zwiazane z obstluga maszyn i urzadzen odlewniczych oraz
piecéw odlewniczych;

wskazywac sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanym w wypadkach
podczas obstugi maszyn i urzadzen odlewniczych oraz piecow odlewniczych.
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Czeg$¢ 11 — zakres wiadomos$ci i umiejetnosci zwiazanych z zatrudnieniem i dziatalnoscia

gospodarcza

Absolwent powinien umie¢:

1.

Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie: opisow, instrukcji,

tabel, wykresow, a w szczegolnosci:

1.1.  rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego 1 przepisow regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarczej;

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarza¢é dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. analizowac¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
1 zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwiazania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejgtnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:
1. Wykonanie okreslonych prac zwiazanych z obsluga maszyn do

wytwarzania form, rdzeni lub wurzadzen do oczyszczania
1 wykanczania odlewow.

2. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z przygotowaniem wsadu

lub obstugi piecow odlewni metali.

Absolwent powinien umie¢:

1.

Planowac¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.  sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialdw, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

1.3.  wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzet,
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzgtu;

2.3.  dobra¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualne;.
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3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sig
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Wykonanie okreslonych prac zwiazanych z obsluga maszyn do wytwarzania
form, rdzeni lub urzadzen do oczyszczania i wykanczania odlewow:

3.1.1. wykona¢ czynno$ci zwiazane z obstuga maszyn do wytwarzania form, rdzeni,
urzadzen do oczyszczania i wykanczania odlewow;

3.1.2. sprawdzi¢ dzialanie maszyn i urzadzen do wytwarzania form, rdzeni, czyszczenia
1 wykanczania odlewow (test pracy);

3.1.3. uzbroi¢ maszyny i urzadzenia w wymagane do wykonania zadania oprzyrzadowanie
technologiczne;

3.1.4. obshugiwaé i sterowaé praca maszyn i urzadzen do wytwarzania, czyszczenia lub
wykanczania form, rdzeni, odlewow;

3.1.5. kontrolowa¢ na biezaco jako$¢ pracy i usuwac usterki;

3.1.6. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.1.7. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.8. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materiaty
i zagospodarowac odpady.

3.2. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z przygotowaniem wsadu lub
obstugi piecow odlewni metali:

3.2.1. wykona¢ czynno$ci zwiazane z przygotowaniem wsadu, obstugi piecow odlewni
metali;

3.2.2. sprawdzi¢ dziatanie pieca do odlewania;

3.2.3. sprawdzi¢ dzialanie urzadzen: warzacych, dozujacych, transportu wewngtrznego
i form odlewniczych;

3.2.4. przygotowac wsad do odlewania materiatu odlewniczego;

3.2.5. obshugiwac i sterowaé praca pieca do odlewania i urzadzen wspétpracujacych;

3.2.6. kontrolowac na biezaco jako$¢ pracy i usuwac usterki;

3.2.7. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.2.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.9. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzgt, rozliczy¢ materiaty
i zagospodarowac odpady.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.20ceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezb¢dne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych

objetych tematami:
1. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z obsluga maszyn do wytwarzania form,
rdzeni lub urzadzen do oczyszczania i wykanczania odlewow

Stanowisko do wykonywania form, rdzeni, stanowisko do wybijania odlewow z form, stanowisko
oczyszczania iwykanczania odlewow. Maszyna formierska, masy formierskie oraz narzedzia i
przyrzady formierskie. Maszyna rdzeniarska, masy rdzeniowe oraz narz¢dzia pomocnicze. Urzadzenia
i narzgdzia do wybijania odlewow z form oraz usuwania rdzeni. Urzadzenia i narze¢dzia do obcinania
uktadéw wlewowych, nadlewoéw i zalewek. Urzadzenia do oczyszczania odlewow. Rdzennica, masa
rdzeniowa, mieszarka do masy, ubijak, pokrycie, pedzel. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki
ochrony indywidualnej. Apteczka.
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2. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z przygotowaniem wsadu lub obslugi
piecow odlewni metali

Stanowisko wyposazone w urzadzenia wazace i dozujace, urzadzenia transportu wewngtrznego
w odlewni, piec. Urzadzenia, przyrzady i narzedzia do pomiaru temperatury ciekltego metalu,
pobierania probek cieklego metalu i wysylania probek do laboratorium. Urzadzenia, przyrzady
inarzedzia do transportu cieklego metalu, zalewania form. Urzadzenia do odlewania: kokilarki,
maszyny do odlewania pod ci$nieniem, maszyny i urzadzenia do odlewania ods$rodkowego.
Zawiesina, tyzka do pobierania probek, kokila, termopara. Piec indukcyjny, waga, suwnica. Instrukcje
obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

52



IV. 2. Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

ZawOd: ....coeviiiiiiiice
Symbol cyfrowy zawodu: ............
Wersja arkusza: ........cccccceeeveennens

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

e

N

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$§ zawiera .. stron.
Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$ przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktore;j:

wpisz odczytany z arkusza egzaminacyjnego symbol cyfrowy zawodu,
odczytaj z arkusza egzaminacyjnego oznaczenie wersji arkusza (X, Y, Z,
U lub W) i zamalu;j kratk¢ z odpowiadajaca jej litera,

wpisz swoj numer PESEL i zakoduj go,

wpisz swoja datg urodzenia.

Arkusz egzaminacyjny sktada si¢ z dwoch czgsci.

Czes¢ I zawiera 50 zadan, czes¢ 11 20 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie uzyskasz 1 punkt.

Aby zda¢ etap pisemny egzaminu musisz uzyskaé¢ co najmniej 25
punktow z czesci I i co najmniej 10 punktow z czgsci 11.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub
pidérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D.
Odpowiada im nastepujacy uklad kratek na KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Le] | [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwa odpowiedz i zamaluj kratke¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

- (=] [c]|[n]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 bigdnie
zaznaczysz odpowiedz, otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora
uwazasz za prawdziwa np.

@® = | =

Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyte§ wszystkie odpowiedzi
na KARCIE ODPOWIEDZI i wprowadzite§ wszystkie dane,
o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji — Pamigtaj, ze oddajesz
przewodniczacemu  zespolu nadzorujacego tylko KARTE
ODPOWIEDZI.

Powodzenia!
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CZERWIEC
2005

Czas trwania
egzaminu
120 minut

Liczba punktow
do uzyskania:

z czeSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.
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IV. 3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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IV. 4. Przyklad informacji do etapu praktycznego

ZaAWOA: ..o,
Symbol cyfrowy zawodu: .............
Oznaczenie tematu: ....................
Oznaczenie zadania: .....................

WPISUJE ZDAJACY Data urodzenia
PESEL dzien miesiac rok Numer stanowiska
egzaminacyjnego
EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE
ETAP PRAKTYCZNY
CZERWIEC
2005

Informacja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$ zawiera .. strony.
Ewentualne braki stron lub inne usterki zglo$§ przewodniczacemu
zespolu egzaminacyjnego.

Na arkuszu egzaminacyjnym i PLANIE DZIALANIA wpisz swoj
numer ewidencyjny PESEL, dat¢ urodzenia i numer stanowiska
egzaminacyjnego.

Zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym 1 jego wyposazeniem.
Masz na to — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu trwania
egzaminu.

Po uptywie tego czasu przystepujesz do egzaminu.

Przewodniczacy zapisze w widocznym dla Ciebie miejscu godzing
rozpoczecia i godzing zakonczenia egzaminu.

Pamietaj, ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego jestes
oceniany przez zespo! egzaminatorow, ktorzy obserwuja wykonywane
przez Ciebie czynnos$ci i nie beda udziela¢ Ci zadnych wskazéwek.
Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez Ciebie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i moga
w takim przypadku przerwaé egzamin.

Powodzenia!
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Czas trwania
egzaminu
180 minut

Liczba
punktow do
uzyskania
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IV. 5. Wzor dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
Nr 173

DYPLOM

POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE ZAWODOWE

‘apie praktycznym egzaminu

........... % punktow mozliwych do uzyskania

DYREKTOR
OKREGOWEJ KOMISJI EGZAMINACYJNEJ

(pieczeé i podpis)

Podstawa zdania egzaminu jest uzyskanie:
1) z etapu pisemnego - co najmniej po 50% punktéw mozliwych do uzyskania z kazdej czgscei,
2) z etapu praktycznego - co najmniej 75% punktow mozliwych do uzyskania.

OKE-11/408/2
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