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Szanowni Panstwo,

Drodzy Uczniowie 3-letnich zasadniczych szkot zawodowych,

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca Panstwa uwadze cykl informatorow
o panstwowym egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe organizowanym dla
absolwentow trzyletnich szkét zawodowych. Egzamin ten po raz pierwszy zostanie
przeprowadzony w 2005 roku i przygotowywany jest dla wszystkich chgtnych absolwentow

tych szkot ksztalcacych si¢ w jednym z 53 zawodow.
Podstawa prawna egzaminu jest:

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 21 marca 2001 r. w sprawie
warunkow 1 sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidow i shuchaczy oraz
przeprowadzania egzaminow i sprawdziandw w szkotach publicznych (Dz. U. z 2001 r.

Nr 29, poz. 323 z dnia 6 kwietnia 2001 r. z p6zn. zm.)

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 114, poz. 1195

z dnia 19 maja 2004 r. z pdzn. zm.)

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 3 lutego 2003 r. w sprawie
standardow wymagan bedacych podstawa przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje zawodowe (zatacznik do Dz. U. z 2003 r. Nr 49, poz. 411 z dnia 24 marca
2003 r.)

Cykl informatorow, ktory przygotowaliSmy, ma charakter przede wszystkim praktyczny —
chcemy za jego pomoca da¢ Panstwu mozliwos$¢ przyjrzenia sig, w jaki sposob zapisy prawa
oswiatowego dotyczacego systemu egzamindw zewngtrznych w trzyletnim ksztalceniu

zawodowym przektadaja si¢ na konkrety, czyli na:
» opis wymagan, ktére trzeba spetnié, aby przystapi¢ do egzaminu,
= opis warunkow koniecznych do zdania egzaminu,

= opis struktury egzaminu w jego czg$ci pisemnej 1 praktycznej wraz z wymaganiami

egzaminacyjnymi i przyktadowymi kryteriami oceniania,
* opis materialdow egzaminacyjnych wraz z wzorami,

» przyktady zadan wraz z odpowiedziami.



Informatory o egzaminie zawodowym kierujemy do tych uczniow szkot zawodowych,
ktérzy po ukonczeniu szkoly przystapia do egzaminu przed zewngtrzna komisja
egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem kwalifikacje w zawodzie, w ktorym odbywali

ksztalcenie.

Informacje o umiejetnosciach zawodowych, ktore beda potwierdzane na egzaminie,
pozwola nauczycielom wiasciwie ukierunkowa¢ ksztalcenie, a pracodawcom prezentuja
poziom kwalifikacji zawodowych absolwentow szkot legitymujacych si¢ dyplomem. Stuzy¢
tez moga teoretykom 1 praktykom ksztalcenia zawodowego jako istotna pomoc
w projektowaniu modeli zawodow przewidywanych do ksztalcenia 1 doskonalenia

zawodowego w systemie szkolnym i1 pozaszkolnym oraz systemach zatrudnienia.

M /V?@émv

MARIA MAGDZIARZ
p.o. Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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Ogodlne informacje

I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosSci i umiej¢tnosci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.
Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztalcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie oktadki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ bgda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa 2 razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminOéw ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie p6zniej niz na
8 miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych 1 szkdt policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentéw technikum i technikum uzupetniajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rdwniez absolwenci szkot zawodowych ksztatcacych
mlodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bg¢da dostosowane do jej

potrzeb.



Ogodlne informacje

I. 1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg§¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ Il — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiagzanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa.
W czesci [ test zawiera 50 zadan, a w czesci I — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodéw wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okreslony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 180 minut i dtuzszy niz 240 minut.

I. 2. Jakie wiadomosci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagah egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej i Sportu, w sprawie standardow wymagan
bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe z
dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnos$ci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odrebnie dla obu etapdéw egzaminu.



Ogodlne informacje

Umiej¢tnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane

do okreslonych obszarow wymagan.

Umiejetnosci sprawdzane w czegsci [ ujgto w 3 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejg¢tnosci sprawdzane w czesci Il ujgto w 2 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejetnosci przyporzadkowano do

4 obszar6w wymagan:

planowanie czynnos$ci zwigzanych z wykonaniem zadania,

organizowanie stanowiska pracy,

wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem  przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska,
prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania

zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne

beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan

egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych

umiej¢tnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ Scisle z tym

obszarem.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu

etapow egzaminu, beda omdéwione wraz z przykltadami zadan w rozdziatach II. 1 IIL

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych

dla zawodu, w ktérym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony

jest w rozdziale IV niniejszego informatora.
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I. 3. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby zdaé egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymaé za kazde prawidtowo
rozwigzane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czesei I — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposob wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych dla zadania kryteriow wykonania, pozwoli na uzyskanie maksymalnej
liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdat egzamin, otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

I. 4. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby moc przystapic¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkole¢ i otrzymac¢ §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie pozniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamos$¢ (z numerem PESEL).
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Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢
opini¢ lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajacym dyrektor szkoly Ilub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno by¢ zorganizowane nie

wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

L. 5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, miedzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaty egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okreggowa komisja egzaminacyjna.

11




12



Etap pisemny egzaminu

II. ETAP PISEMNY EGZAMINU

II. 1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczegcia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej begdziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawial regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktérym odbywa si¢ etap
pisemny egzaminu oraz ,Instrukcj¢ dla zdajacego” (w instrukcji znajduja sig
informacje o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace
rozwiazywania zadan, zaznaczania odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi
w KARCIE ODPOWIEDZI),

— test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czg$ci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w czg$ci II ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedng strong i zawiera:

— symbol cyfrowy zawodu i oznaczenie wersji arkusza egzaminacyjnego,

— miejsce na wpisanie Twojego numeru ewidencyjnego PESEL i zakodowanie go,

— miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

— tabele z numerami zadan odpowiadajacych czes$ci 1 oraz czesci II arkusza
egzaminacyjnego z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi,

— miejsce na naklejk¢ z kodem osrodka.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim bledow. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego™.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz sobie czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czg$ci I arkusza powiniene$
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg¢$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczytes odpowiedzi
do poszczegbdlnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!

Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:

uwaznie przeczytaé cale zadanie,
— przeanalizowa¢ rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie
z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.
Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyte$ odpowiedzi.
Przewodniczacy oglosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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II. 2.

Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 1

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow,
instrukcji, rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych
i technologicznych, a w szczegolnosci:

czyli:

1.1. stosowac nazwy, pojecia i okreslenia specjalistyczne dla kaletnictwa,

Przykladowe zadanie 1.
Na rysunku obok przedstawiono
narzedzie stuzace do rozkroju
skor. Jakie to narzedzie?
A.
B. Kotodka.
C.
D. Wycinak przelotowy.

stosowa¢ nazwy materialow kaletniczych, np.: skora bydleca, welur Swinski,
polkorfam, skaj, tkanina podszewkowa,

stosowa¢ nazwy narzedzi, maszyn [ urzqdzen kaletniczych, np.. wycinak,
stojak, wycinarka, scieniarka brzegowa,

stosowa¢  nazwy  czynnosci  technologicznych,  np.:  rozkroj,  obrobka
elementow,  przygotowanie  elementow do  montazu, montaz  (szycie),
okuwanie,

stosowac¢ nazwy elementow wyrobow kaletniczych, nazwy wyrobow gotowych,
np.: boki, bodno, dno, korpus, klapa, portfel, neseser, torebka, waliza,

stosowac okreslenia specjalistyczne dla kaletnictwa, np.: Scieg zwarty, Scieg
tancuszkowy, Scieg zyg-zak, lamowka zwykta, lamowka francuska,

stosowac pojecia specjalistyczne dla kaletnictwa, np.: rozkroj racjonalny, metoda
kompletowa rozkroju, Scienianie skosne ostre, Scienianie wkleste, naszywanie
elementow, zszywanie elementow, szycie do kantu.

Noz.

Wycinak niski.
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1.2. rozréznia¢ materialy podstawowe i pomocnicze stosowane w kaletnictwie,
czyli:

e rozrozmnia¢ materialy podstawowe stosowane w kaletnictwie, np.: skory naturalne
ze wzgledu na pochodzenie (m.in. bydlece, cielece), skory naturalne ze wzgledu
na sposob wykonczenia (m.in. welury, nubuki), tworzywa skoropodobne
(niehigieniczne i poromeryczne), tkaniny (podszewkowe i wierzchnie),

e rozrozmia¢ materialy pomocnicze stosowane w kaletnictwie, np.: nici (m.in. bawet-
niane, syntetyczne), kleje (m.in. emulsyjne, rozpuszczalnikowe) , farby retuszerskie,

e rozroznia¢ materialy dodatkowe stosowane w kaletnictwie, np.: okucia ochronne,
ozdobne, zamki (m.in. blyskawiczne, tik-tak), nity.

Przykladowe zadanie 2.
Ktory z ponizszych rysunkéw przedstawia lico wyprawionej skory bydlece;?

rys.1 rys.2 rys. 3 rys. 4
Rysunek 1

Rysunek 2
Rysunek 3

o0 >

Rysunek 4

1.3. rozroznia¢ wyroby Kkaletnicze 2z uwzglednieniem rodzaju konstrukceji
i przeznaczenia,
czyli:

e rozrozmnia¢ wyroby kaletnicze ze wzgledu na rodzaj ich konstrukcji, tzn:
- wyroby kaletnicze sztywne (m.in. kufry),
- wyroby kaletnicze polsztywne (m.in. torby podrozne),
- wyroby kaletnicze miekkie (m.in. torby, worki),
e rozroznia¢ wyroby kaletnicze ze wzgledu na ich przeznaczenie (m.in. wyroby sporto-
wo-turystyczne, szkolne, biurowe).

Przykladowe zadanie 3.
Usztywniony wyrob kaletniczy z klapa 1 przegrodami umozliwiajacymi wygodne
rozmieszczenie zeszytow, ksiazek 1 przyborow to

A. waliza.

B. aktowka.
C. plecak.
D

. tornister.
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1.4. rozpoznawaé etapy wytwarzania wyrobow Kkaletniczych na podstawie opisu
operacji technologicznych, maszyn i urzadzen,
czyli:

e rozpoznawac¢ na podstawie opisu operacji technologicznych, maszyn i urzqdzen
poszczegolne etapy produkcji wyrobow kaletniczych, tzn. rozkrdoj materiatow,
przygotowanie do montazu (obrobka elementow), montaz wyrobow (szycie)
i wykonczenie wyrobu.

Przykladowe zadanie 4.

Czynno$¢ naszywania klapy na $cianke tylna torebki odbywa si¢ na etapie
A. obrébki elementow.
B. przygotowania do montazu.
C. montazu wyrobu.

D. wykonczenia wyrobu.

1.5. wskazywa¢ maszyny i urzadzenia kaletnicze do wykonywania okresSlonych
operacji technologicznych w procesie wytwarzania wyrobu,
czyli:

o wskazywac konkretne maszyny i urzqdzenia kaletnicze do wykonywania okreslonych
operacji technologicznych, np.:
- wycinarki jednoramienne do rozkroju maszynowego materiatow,
- stot i plyte do rozkroju recznego materiatow,
- Scieniarke brzegow i zawijarke do obrobki elementow,
- maszyny szwalnicze do montazu elementow wyrobu.

Przykladowe zadanie 5.
Ktora z przedstawionych na ponizszych rysunkach maszyn stosowana jest do rozkroju

Maszyna na rys. 1
Maszyna na rys. 2
Maszyna na rys. 3

A.
B.
C.
D.

Maszyna na rys. 4
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1.6. rozréznia¢ elementy wyrobow kaletniczych oraz okresla¢ ich wymiary i sposob
obrobki,
czyli:

e rozrozniaé elementy wyrobow kaletniczych, np.: Sciany przednie i tylne wyrobow,
boki i boki miechy, bodna, przegrody i kieszenie wewnetrzne, listwy, lamowki zwykte
i lamowki francuskie, klapy, kieszenie zewnetrzne, okucia do zamykania, okucia
ochronne, okucia ozdobne,

e okreslac¢ wymiary elementow, np.: ich szerokos¢ i diugosé,

e okresla¢ polozenie elementow wzgledem siebie, np.: odleglos¢ montazu kieszeni,
zamkow, zdobin itp. od brzegow Sciany przedniej i tylnej wyrobu,

o okreslac sposob obrobki elementow wyrobu, np.: Scienianie brzegow
z uwzglednieniem szerokosci i profilu Scieniania, zawijanie brzegow, lamowanie.

Przykladowe zadanie 6.
Na rysunku obok przedstawiono teczke.
Sciang przednia wyrobu oznaczono numerem

Al
B. 2
C.3
D. 4

2. Przetwarza¢é dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.1. dobiera¢ materialy podstawowe i dodatki do wykonania wyrobu kaletniczego,
czyli:

e dobiera¢ materialy podstawowe do wykonania okreslonego wyrobu kaletniczego,
np.: skore naturalng na elementy wierzchnie, dwoine podszewkowq na elementy
wewnetrzne, tekture i pianke PU na elementy posrednie nesesera,

o dobiera¢  dodatki do  wykonania  okreslonego  wyrobu  kaletniczego,
np.: zamek blyskawiczny do okreslonego typu torebki damskiej, zamek tik-tak
do tornistra, okucia ochronne do torby turystycznej.

Przykladowe zadanie 7.
Do wykonczenia wngtrza eleganckich torebek wieczorowych ze skor cielgcych stosuje sig
podszewki z

A. jedwabiu wiskozowego.
B. jedwabiu naturalnego.

C. kretonu.

D. rypsu.
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2.2. dobiera¢ narzedzia, urzadzenia i maszyny do rodzaju operacji w procesie
wytwarzania wyrobow kaletniczych,
czyli:

e dobierac narzedzia, urzqdzenia i maszyny do sposobu rozkroju materiatow, np.: noze
do rozkroju recznego, wycinaki, wycinarki, krajarki, gilotyny do rozkroju
maszynowego,

e dobiera¢ narzedzia, urzqdzenia i maszyny do obrobki elementow, np.: noze
do recznego Scieniania brzegow, Scieniarki do Scieniania maszynowego, zawijarki
do zawijania brzegow, stotly do naktadania kleju,

o dobiera¢ narzedzia, urzqdzenia i maszyny do montaiu elementow wyrobu,
np.. maszyny do szycia plaskich elementow wyrobu, maszyny do szycia
przestrzennych elementow wyrobu, krqzkowarki do montazu krqzkow w elementach
wyrobu, nitowarki do zaktadania nitow w okuciach i elementach nosnych wyrobu.

Przykladowe zadanie 8.
Przesuwke paska do zegarka

(patrz rysunek) nalezy wyciac¢ /

A. krajarka taSmowa. EE: & 1 :: n:G: oo:n
krajarka r¢czna.

B.
C. nozycami stotfowymi.
D.

przesuwka

wycinarka elektrohydrauliczna.

2.3. dobiera¢ narzedzia, metody i Srodki do remowacji i napraw wyrobow
kaletniczych,
czyli:

e dobiera¢ narzedzia do naprawy i renowacji wyrobu, np.: igly do szycia recznego
i maszynowego, pedzle do klejenia, szczotki do czyszczenia,

e dobiera¢ metody naprawy do okreslonego rodzaju uszkodzenia wyrobu
kaletniczego, np.: szycie reczne przy uszkodzeniu naroznika nesesera, szycie
maszynowe przy wymianie zamka blyskawicznego w torebce,

e dobiera¢ metody renowacji do okreslonego rodzaju uszkodzenia wyrobow
kaletniczych, mnp.: retuszowanie przy zadrapaniach, czyszczenie przy zaplamieniu
wyrobu, fasonowanie przy deformacji ksztattu wyrobu,

e dobierac srodki do renowacji, np.: farby retuszerskie, woski do renowacji wyrobow
usztywnianych,

e dobiera¢ srodki do naprawy wyrobu, np.: kleje, nici, dratwy, materialy
podszewkowe, okucia.

Przykladowe zadanie 9.
Jakim S$rodkiem nalezy wywabi¢ atramentowa plamg na tkaninie typu lamigal, z ktorej
wykonana zostata torebka damska codziennego uzytku?

A. Alkoholowym roztworem mydta.
. Wodnym roztworem mydta.

B
C. Alkoholem etylowym.
D. Benzyna ekstrakcyjna.
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2.4. dobierac techniki wykanczania wyrobow kaletniczych,
czyli:

e dobierac techniki wykanczania wyrobow kaletniczych ze wzgledu na rodzaj materiatu,
z  jakiego  zostaly = wykonane, np.:  stosowa¢  zawijanie  brzegow
przy wyrobach wykonanych ze skor szlachetnych, barwienie brzegow i lamowanie
brzegow przy wyrobach codziennego uzytku z tworzyw skoropodobnych typu skaj,

e dobierac¢ techniki wykanczania wyrobow kaletniczych ze wzgledu na konstrukcje
wyrobu, np. stosowac¢ nablyszczanie powierzchni sztywnych i polsztywnych wyrobow
skorzanych, marszczenie wyrobow miekkich,

e dobierac techniki wykanczania wyrobow kaletniczych ze wzgledu na przeznaczenie
wyrobu kaletniczego, np. zdobi¢ wyroby szkolne i miodziezowe wstawkami
odblaskowymi, aplikacjami.

Przykladowe zadanie 10.
Do wykonczenia brzegdéw elementow wyrobow kaletniczych wykonanych ze skor
szlachetnych stosujemy technike¢

A. barwienia brzegéw.
zawijania brzegow.

B.
C. lamowania brzegéw.
D.

szycia do kantu.

2.5. okresla¢ parametry rozkroju, obrobki wstepnej i montazu wyrobu,
czyli:

o okreslac¢ parametry rozkroju, np.: wysokosc stosu przy rozkroju wielowarstwowym
tkanin i tworzyw skoropodobnych,

e okreslac parametry obrobki wstepnej, np.: szerokos¢ scieniania i zawijania brzegow
elementow,

o okreslac¢ parametry montazu, np.: dlugosc¢ i gestos¢ sciegu do szycia maszynowego
roznych materiatow, odleglos¢ sciegu od brzegow elementow wyrobu, naddatki
na naszywanie i zszywanie elementow.

Przykladowe zadanie 11.
Jaka szeroko$¢ Scieniania przed zawijaniem korpusu nalezy uwzgledni¢ przy produkcji
portfela dwuskrzydlowego ze skory cielgcej?

A. 3-5 mm
. 6-8 mm

B
C. 10-12 mm
D. 13-15 mm
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2.6. okresla¢ mozliwos$¢ i oplacalnos¢ naprawy wyrobu kaletniczego,
czyli:

e okresla¢ mozliwosci naprawy wyrobu kaletniczego z uwzglednieniem sposobu
dokonania tej naprawy, np.: naprawa nadprutej torby damskiej bez demontazu
podszewki lub z czesciowym demontazem wierzchu, usztywnienia i podszewki,
naprawa lub wymiana rqczki w torbie,

e okreslac¢ optacalnos¢ naprawy wyrobu kaletniczego w oparciu o kalkulacje kosztow
naprawy.

Przykladowe zadanie 12.

Klientka przyniosta do naprawy torebk¢ damska, w ktérej naderwana jest kieszen
1 nadpruta raczka. Ze wzgledu na koszty ustugi (patrz tabela ponizej) klientce najbardziej
optaca sig

Rodzaj Sposéb Cena
A. wymieni¢ raczke i podklei¢ kieszen. uszkodzenia naprawy (zh
B. wymieni¢ raczke i przeszy¢ kieszen. nadpruta wymiana 15
, . e,y , raczka .
C. przeszy¢ raczke i podklei¢ kieszen. przeszycie 8
. 1 L . odklejanie 5
D. przeszy¢ raczke i przeszy¢ kieszen. naderwana | PO
kieszen .
przeszycie 10

2.7. oblicza¢ zuzycie materialow podstawowych i pomocniczych niezbednych do
wykonania okreslonego wyrobu,
czyli:

e oblicza¢ zuzycie materiatow podstawowych niezbednych do wykonania konkretnego
wyrobu kaletniczego, np.: zuzycie skory naturalnej potrzebnej do wykonania
nesesera, torebki,

e oblicza¢ zuzycie materiatow pomocniczych niezbednych do wykonania konkretnego
wyrobu kaletniczego, np.: zuzycie kleju kauczukowego potrzebnego do wykonania
nesesera, teczki, tornistra.

Przykladowe zadanie 13.
W tabeli obok zamieszczono informacje o wymiarach powierzchni czgéci sktadowych to-
rebki damskiej. Oblicz zuzycie netto skory cielgcej do produkceji torebki.

Czesci sktadowe torebki Powierzchnia [ m2]
scianka przednia 0,15

A. 0,37 m2 $cianka tylna 0,15

B. 0,40 m2 klapa 0,07

C. 0,49 m2 pasek nosny 0,03
bodno 0,09

D. 0,50 m2 uchwyty paska 0,01
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2.8. sporzadzaé¢ kalkulacj¢ kosztow zwigzanych z naprawa i wykonaniem wyrobu
kaletniczego,
czyli:
o sporzqdzac¢ kalkulacje kosztow (materiatow, robocizny, zyskow) zwiqzanych
z wykonaniem okreslonego wyrobu, np.: torebki damskiej,
e sporzqdzalé kalkulacje kosztow (materiatow, robocizny, zyskow) zwiqzanych
z naprawq okreslonego wyrobu, np.: wymianq zamkow w walizce.

Przykladowe zadanie 14.
Na podstawie przedstawionych ponizej kosztow wytwarzania torebki damskiej okresl
procent zysku dla zaktadu tak, aby cena sprzedazy torebki wyniosta 120 zt.

DANE

Koszt robocizny 8 zt.

Koszty materiatéw bezposrednich 52 z.

Koszty ogdélnofabryczne 40 zt.
Zysk ?

Zysk wynosi
A. 10%
B. 15%
C. 20%
D. 25%

3. wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegolnoSci:

3.1. wskazywaé skutki dzialan niezgodnych z przepisami podczas prac kaletniczych
oraz konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi,
czyli:

o wskazywa¢ skutki- dla cztowieka- dziatan niezgodnych z przepisami podczas wyko-
nywania prac kaletniczych oraz konserwacji maszyn, urzqdzen i narzedzi, np.: mozli-
wos¢ skaleczenia palcow przy rozkroju materiatow tepym i wyszczerbionym nozZem,
mozliwos¢ zatrucia oparami podczas klejenia w pomieszczeniu bez wentylacji
stanowiskowej, mozliwosc¢ przeszycia palca podczas konserwacji maszyny szyjqcej
przy wlqczonym silniku, mozliwos¢ uszkodzenia oczu niezabezpieczonych okularami
ochronnymi przy ostrzeniu nozy szlifierkq,

o wskazywa¢ skutki- dla maszyn i narzedzi- dziatan niezgodnych z przepisami podczas
wykonywania prac kaletniczych oraz konserwacji maszyn, urzqdzen i narzedzi, np.:
mozliwos¢ ztamania igiel w maszynach szyjqcych, mozliwos¢ deformacji wycinakow,
mozliwos¢ uszkodzenia chwytacza maszyny szyjqcej, mozliwos¢ zapalenia sie pytu
skorzanego w pojemniku scieniarki,

o wskazywa¢ skutki- dla srodowiska- dziatan niezgodnych z przepisami podczas wyko-
nywana prac kaletniczych oraz konserwacji maszyn, urzqdzen i narzedzi, np.: mozli-
wos¢ zanieczyszczenia Srodowiska odpadami nie ulegajqcymi biodegradacji bqdz
ulegajqcymi rozpadowi w bardzo diugim czasie, mozliwos¢ zanieczyszczenia wod
gruntowych zuzytymi olejami.
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Przykladowe zadanie 15.

Podczas $cieniania elementow skoérzanych na $cieniarce brzegowej powstaje
migdzy innymi pyt skorzany, ktory zbiera si¢ w pojemniku  S$cieniarki.
Pozostawienie = w  maszynie zanieczyszczonego pylem pojemnika  podczas
ostrzenia noza $cieniarki moze by¢ przyczyna

A.

zablokowania podajnika korundowego.

B. zablokowania pojemnika $cieniarki.
C.
D

. zapalenia si¢ pytu skorzanego.

nierdwnomiernego $cieniania.

3.2. stosowal przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochronny przeciwpozarowej

oraz ochrony Srodowiska,

czyli:

stosowac przepisy bhp obowiqzujqce w pracach kaletniczych dotyczqce np.: obstugi
i konserwacji maszyn, urzqdzen i narzedzi,

stosowac przepisy bhp dotyczqce miedzy innymi czasu pracy, pracy w warunkach
szkodliwych, norm dzwigania,

stosowac przepisy ochrony przeciwpozarowej dotyczqce np.: zasad pracy z uzyciem
materiatow tatwopalnych, zakazu stosowania otwartego ognia przy pracach
kaletniczych, sposobow wentylacji stanowisk klejenia, zasad magazynowania
materiatow kaletniczych, zasad uzytkowania podrecznego sprzetu i Srodkow
gasniczych,

stosowac przepisy zwiqzane z ochronq srodowiska dotyczqce np.: sposobu
segregowania  odpadow, ochrony powietrza przed pylami i  oparami
rozpuszczalnikow.

Przykladowe zadanie 16.
Podczas rozkroju tkanin na krajarce taSmowej nastapito zerwanie noza tasmowego.
Pracownik powinien w pierwszej kolejnosci

A.

wymieni¢ ndzZ na nowy.

B. wylaczy¢ silnik krajarki.
C.
D

. wezwac¢ mechanika naprawiajacego krajarke.

zglosi¢ awarig kierownikowi krojowni.
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3.3. dobiera¢ Srodki ochrony indywidualnej do wykonywania prac kaletniczych,
czyli:

e dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej, w tym odziez roboczq, do okreslonego
rodzaju operacji kaletniczych, np.: rekawice ochronne przy zgrzewaniu elementow,
okulary ochronne przy ostrzeniu nozy, maseczki przy sklejaniu elementow, nakrycie
glowy podczas prac przy wirujqcych czesciach maszyn.

Przykladowe zadanie 17.
Podczas klejenia elementow wyrobu kaletniczego pracownik musi mie¢ na sobie poza
fartuchem roboczym przede wszystkim

A. fartuch ochronny dlugi.

B. fartuch ochronny przedni.

C. rc¢kawice ochronne drelichowe.
D

. rekawice ochronne podgumowane.

3.4. wskazywaé sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanemu
w wypadku na stanowiskach zwigzanych z wytwarzaniem wyrobow kaletniczych,
czyli:

o wskazywaé sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej  poszkodowanemu
w wypadkach zaistniatych podczas wytwarzania wyrobow kaletniczych, takich
jak np.: skaleczenie nozem przy rozkroju materiatow, uraz oka przy ostrzeniu noza,
poparzenie przy zgrzewaniu, zatrucie oparami przy klejeniu, porazenie prqdem przy
uzytkowaniu urzqdzen elektrycznych,

o wskazywac sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej, gdy u pracownika wystqpiq,
np.: zaburzenia w oddychaniu, krwotok, zlamanie konczyny.

Przykladowe zadanie 18.
Dokonujac rozkroju recznego skoéry pracownik skaleczyl lewe przedrami¢ w okolicy nad-
garstka, co spowodowato krwotok. Udzielajac mu pomocy nalezy w pierwszej kolejnosci

A. wezwac pogotowie ratunkowe.
B. zatamowac krwotok.

C. zalozy¢ na rang opatrunek.

D. zawiadomi¢ przetozonego.
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I1. 3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 11

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegdlnoSci:

1.1.rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozrozniac pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrozmiaé pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,
e rozrozmiac pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,
e rozrozniac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwote wynagrodzenia pracownika

A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o pracg.
C. obliczona do wyptaty.

D. pomniejszong o sktadki ZUS.

1.2.rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,
e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotdéwkowe?

HURTO WM A ZABAWEK UL JASNAL
©17-C15 XROTOSZYNWN

A. Czek potwierdzony. 4166000 % 6[0000722156 %831 2%
B. Polecenie przelewu. i __|[EE|PP';N [1250,

L1060 00%6 0000424344 A54064% ¢
C. Faktura VAT.  § BKCEP VR 12 UL.OGRODOWA A2
D. Weksel prosty. - (F8-205 BIELSKO-BIAEA

R B ey Ty R e
P 2 JRPEART A FAKTULY VAT 21

3 % 4
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1.3. identyfikowac¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowac¢ i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, urzedu skarbowego, np.:
terminowe  wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skiadek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac i analizowacé obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdzialaniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktorej z wymienionych ponizej umow, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzieto.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. analizowaé¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem
pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoSci
gospodarczej,

czyli:

e analizowac oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowa¢ informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.
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Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazalo si¢ ogloszenie nastepujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

® wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomos¢ jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

o doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjgciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyta¢ na adres:
Firma ,,TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firm¢ spetnia osoba, ktora ukonczyta

A.
B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B 1 zna jezyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowala jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac¢ dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczeyj,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.
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Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwotg w zl hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

Nazwa uslugi J.M. Tlosé Cena jedn. | Warto$é netto | VAT Wartos¢ Wartos¢
0s6b VAT brutto
Nocleg w hotelu |jedna 2 100,00 zt 200,00 zt 7% 14 z zt
»Azalia” doba
Razem:| 200,00zt | 7% | 14z zt
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 z

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,
czyli:

e rozrozniac¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzielo, np.:
optaty skladek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢
podatku,

e rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

e rozrozmia¢ skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy, np.:
wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie skiadek pracowniczych, placenie
podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w zt zostata naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400 zt HURTOWNIA ,AS” s.a. Dot 2003.01.06
ul. Wiosenna 1 oznan .01.
B. 1600 zt /pxe('gﬁx:l%/ﬁtﬁmﬁ S%é"ﬁ"/ /micjscowos¢ i data/
/numer REGON — EKD
C. 1200zt 012 775 62
UMOWA O PRACE
D. 240k zawarta w dniu .......... 6.5tycznia 2003 10K ..o,

miedzy ..............Markiem Nowakiem - prezesem ...

/imig i isko p. lub osoby repr i d albo osoby upowaznionej do il w imieniu p

3 oo Anng Jablofiska, Poznanul. Biata 12
/imig i nazwisko pracownika oraz jego miejsce zameldowania/

Zawarta Na ......oooeoovvvee.. czas nieokreslony ..

Jokres probny, czas nieokreslony, czas okre$lony, czas wykonywania okreslonej pracy/
1. Strony ustalaja nastgpujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umOWionej pracy: ..........e....... sprzedawea ...

/stanowisko, funkcja, zawdd, specjalnosé¢/

sprzedawca w Hurtowni ..AS”

2) migjsce wykonywania pracy: ...0. L S S S L L
3) wymiar czasu pracy: ..Clat — 40 godztygodmowo ...........
4)  wynagrodzenie: 2000 2t /stownie dwa tysiace zt/ + premia
................ regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego
5) inne warunki zatrudnienia: brak ...............................
2 Dzien rozpoczecia pracy: .........! 06.stycznia 2003.x0ku.......coevevnnnee.

06.01. 2003
/data i podpis pracownika /podpis pracodawey lub osoby r

pracod: albo osoby up j do sktadani:
oswiadczen w imieniu pracodawcy/

I1. 4. Odpowiedzi do przvkladowych zadan

Czesc 1

Zadanie 1: B Zadanie 2: A Zadanie 3: D Zadanie 4: C Zadanie 5: B
Zadanie 6: B Zadanie 7: B Zadanie 8: D Zadanie 9: A Zadanie 10: B
Zadanie 11: B Zadanie 12: C Zadanie 13: D Zadanie 14: C Zadanie 15: D
Zadanie 16: B Zadanie 17: B Zadanie 18: B

Czes¢ 11

Zadanie 1: B Zadanie 2: B Zadanie 3: C Zadanie 4: D Zadanie 5: D Zadanie 6: A
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III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

I1I. 1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okregowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powinienes$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap

praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z instrukcja i dokumentacja do jego wykonania,

— ,Informacje dla zdajacego” (o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego oraz wskazania
dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,Informacj¢ dla zdajacego” znajdujaca si¢ w arkuszu

egzaminacyjnym i sprawdz, czy Twoj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek.
Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Na wykonanie tych czynnos$ci masz 20 minut, ktérych nie wlicza sig
do czasu trwania egzaminu. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut (3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu

musisz wykona¢ zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwigzanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na t¢ czg¢$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
czg$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powinienes tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,

— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem wuzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial ok. 10 minut.

Postepuj zgodnie z ..Instrukcja do wykonania zadania”.

Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynnosci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:

— zwracaj uwagg na tad i porzadek na stanowisku pracy,

— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,

— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos¢ do zaprezentowania

efektu wykonanego zadania.

Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespolu
egzaminacyjnego beda ocenia¢ na biezaco Twoja prace 1 nie bgda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwa¢ egzamin, jezeli Twoje dziatania zagrazaja bezpieczenstwu

Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyleS wykonywanie zadania, zglos ten fakt przez

podniesienie reki.
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I11. 2.

Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, objete tematem:

1. Wykonanie wskazanego wyrobu Kkaletniczego lub jego elementu zgodnie
z dokumentacjg.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnosci zawigzane z wykonaniem zadania:

1.1.
1.2

1.3.
czyli:

sporzadzi¢ plan dzialania,

sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialdéw, sprzetu kontrolno-
-pomiarowego, narzedzi,

wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

zaplanowaé i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne czynnosci
prowadzqce do wykonania okreslonego w zadaniu wyrobu lub jego elementu,
np.: wykroj elementow, obrobka i przygotowanie elementow do montazu, montaz
wyrobu, wykonczenie wyrobu,

zaplanowa¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy i rodzaje materiatow
koniecznych do wykonania wyrobu lub jego elementu, np.: skora naturalna, tkanina
podszewkowa, klej, tektura, nici, dodatki,

zaplanowa¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy narzedzi, urzqdzen
i sprzetu kontrolno-pomiarowego niezbednych do wykonania wyrobu lub jego
elementu, np.: wycinaki, noze, pedzle, dziurkacze, miarka gestosci Sciegu, miarka
krawiecka, cegi, mlotek, naktuwak, stojak,

wykona¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA niezbedne obliczenia (np.: ilosci
materiatow  podstawowych oraz pomocniczych niezbednych do wykonania
wskazanego wyrobu lub elementu), jezeli takie polecenie bedzie zapisane w tresci
zadania,

wykona¢ w formularzu PLAN DZIALANIA niezbedne rysunki lub szkice pomocnicze
(np. rysunki techniczne elementow oraz szkic wyrobu), jezeli takie polecenie bedzie
zapisane w tresci zadania.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

zapisanie przez zdajqcego kolejnych czynnosci prowadzqcych do wykonania
wskazanego wyrobu kaletniczego Ilub jego elementu, wynikajqcych z zasad
stosowanych w kaletnictwie,

zapisanie przez zdajqcego nazw materialow, narzedzi, urzqdzen i sprzetu
niezbednych do wykonania wskazanego wyrobu lub jego elementu, wynikajqcych
z tresci zadania i zakresu prac kaletniczych,

wykonanie i zapisanie obliczen, np. ilosci materiatow niezbednych do wykonania
wyrobu, lub jego elementu, jezeli takie polecenie bedzie zapisane w tresci zadania
egzaminacyjnego,

wykonanie rysunkow, lub szkicow, np. rysunkow technicznych elementow wyrobu,
oraz szkicu wyrobu, jezeli takie polecenie bedzie zapisane w tresci zadania
egzaminacyjnego.
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2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1.

2.2.
2.3.
czyli:

zgromadzi¢ i rozmieSci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

dobrac¢ odziez robocza i Srodki ochrony indywidualnej,

zgromadzi¢ na stanowisku pracy potrzebne do wykonania zadania materialy
(np.: skore naturalng, tkanine podszewkowaq, tekture, okucia, klej, nici, farbe
retuszerskq) i rozmiescic je tak, by mozna byto bezpiecznie dla siebie i otoczenia
wykonac wyrob kaletniczy lub jego element,

skompletowac¢ niezbedne do wykonania zadania narzedzia, urzqdzenia i sprzet
(np.: wycinaki, wzorniki, ptyty do rozkroju, stojaki, pedzle, mlotek, naktuwak, miare
krawieckq, grubosciomierz, miarke gestosci Sciegu) i rozmiesci¢ je tak,
by mozna bylo bezpiecznie dla siebie i otoczenia wykonac wyrob kaletniczy lub jego
element,

sprawdzi¢, przed rozpoczeciem pracy, czy wybrane do wykonania zadania maszyny,
narzedzia, urzqdzenia i sprzet sq sprawne techmicznie i majq odpowiednie
zabezpieczenia, np.: czy igla w maszynie do szycia nie jest poluzowana i otoczona,
dobra¢ konieczne do bezpiecznego wykonania wyrobu lub jego elementu srodki
ochrony indywidualnej, w tym odziez roboczq, np.: rekawice ochronne przy
zgrzewaniu elementow, maseczke przy sklejaniu elementow, nakrycie glowy podczas
prac przy maszynach kaletniczych.

Egzaminatorzy beda oceniac:

wybranie materiatow, narzedzi, urzqdzen i sprzetu stosownie do tresci zadania
i zakresu robot kaletniczych,

rozmieszczenie materiatow, narzedzi i sprzetu na stanowisku pracy zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,
wykonanie koniecznych czynnosci prowadzqcych do sprawdzenia stanu technicznego
urzqdzen i sprzetu potrzebnych do pracy, przed ich uzyciem,

dobranie srodkow ochrony indywidualnej, w tym odziezy ochronnej, stosownie do
wykonywanych czynnosci.
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3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sie
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.1. Wykonanie wskazanego wyrobu Kkaletniczego lub jego elementu zgodnie

z dokumentacj3:

czyli:

3.1.1. wykonaé¢ rozkladke¢ elementéw wyrobu Kkaletniczego na materiale

kaletniczym,

3.1.2. opracowaé¢ elementy wyrobu poprzez S$cienianie, zawijanie, znakowanie

zgodnie z dokumentacja,

3.1.3. wykroi¢ elementy wyrobu kaletniczego,
3.1.4. wykona¢ elementy skladowe wyrobu kaletniczego zgodnie z dokumentacja,
3.1.5. zmontowa¢ elementy skladowe w gotowy wyréb z wykorzystaniem maszyn

kaletniczych, zgodnie z dokumentacja,

3.1.6. postugiwac si¢ maszynami, urzadzeniami i narzedziami kaletniczymi,
3.1.7. kontrolowa¢ na biezaco jakos¢ prac i korygowa¢ dzialania,

3.1.8. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.1.9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.1.10. oczySci¢ i zakonserwowaé maszyny, urzadzenia, narzedzia i sprzet,
3.1.11. uporzadkowacé stanowisko pracy oraz rozliczy¢ materialy,

wykona¢ rozktadke elementow wyrobu kaletniczego, z zachowaniem wiasciwego
kierunku ich ulozenia na materiale kaletniczym, tak, by maksymalnie wykorzystac
materiat,

wykroi¢ elementy wyrobu kaletniczego i opracowac je poprzez Scienianie brzegow,
sklejanie, zawijanie brzegow, znakowanie,

zmontowac elementy sktadowe w gotowy wyrob poprzez m.in. zszycie, sklejenie,
wykorzystujqc do tego maszyny kaletnicze, np. maszyne szyjqca, prase kaletniczq,
wykonacé wyrob kaletniczy lub jego elementy sktadowe zgodnie z pierwowzorem i/lub
dokumentacjq,

postugiwac sie przy wykonywaniu wyzej wymienionych czynnosci narzedziami,
urzqdzeniami i sprzetem odpowiednio do wykonywanych czynnosci i zgodnie
z instrukcjq ich obstugi, np.: rozkrdj reczny materiatow wykonywac nozem zgodnie
z instrukcjq, Scienianie brzegow elementu i ostrzenie noza Scieniarki wykonywacé
zgodnie z instrukcjq obstugi scieniarki,

kontrolowac¢ na biezqco poprawnos¢  wykonywania czynnosci, tzn. sprawdzac
uzyskane parametry wyrobu lub elementu (np. wymiary, kontury wycietych
elementow, szerokos¢  Scieniania, ufatdowanie brzegow przy zawijaniu,
rozmieszczenie okud, gestos¢ sciegu i odleglos¢ sciegu od brzegu elementu) oraz
usuwac ewentualne usterki,

utrzymywac tad i porzqdek na stanowisku pracy w trakcie wykonywania zadania
egzaminacyjnego, tzn.: odktadaé narzedzia i sprzet tak, by nie utrudnialy
wykonywania kolejnych czynnosci i nie zagrazaly bezpieczenstwu zdajqcego
i ofoczenia,

starac¢ sie wykonywac poszczegolne czynnosci w takim tempie, by zakonczy¢ zadanie
w przewidzianym czasie,

uporzqdkowad stanowisko pracy po wykonaniu zadania, tzn.: zakonserwowac
maszyny, oczysci¢ narzedzia oraz sprzet i odlozy¢ je na miejsce przechowywania,
a takze w wyznaczonym miejscu zgromadzi¢ odpady, rozliczy¢ pobrane materiaty.

35



Etap praktyczny egzaminu

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

wykonywanie czynnosci zwiqzanych z wytwarzaniem wyrobu kaletniczego
lub jego elementu stosownie do tresci zadania oraz przygotowanych warunkow
ich wykonania,

wykonywanie odpowiednich czynnosci sprawdzajqcych prawidtowosé wytwarzania
wyrobu lub jego elementu,

postugiwanie sie narzedziami i sprzetem odpowiednio do wykonywanych czynnosci
i zgodnie z ich przeznaczeniem oraz instrukcjq obstugi,

stosowanie przepisow bhp i ppoz. w odniesieniu do wykonywanych czynnosci,
wykonanie wyrobu lub jego elementu pod kqtem zgodnosci z dokumentacjq
i/lub pierwowzorem,

jakos¢ wykonanego wyrobu lub jego elementu w odniesieniu do parametrow

podanych w tresci zadania,

utrzymywanie tadu i porzqdku na stanowiskach pracy podczas wykonywania zadania
i po jego zakonczeniu zgodnie z zasadami bhp i ochrony przeciwpozarowej,
rozliczenie pobranych materiatow.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1.
4.2.

uzasadni¢ sposob wykonania zadania,
oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania,

czyli:

uzasadnic¢ przyjetq kolejnos¢ wykonywanych czynnosci przy wytwarzaniu wyrobu
lub jego elementu okreslonego w zadaniu,

oceni¢ zgodnoS¢ wymiarow i ksztaltu wykonanego wyrobu lub elementu
z pierwowzorem i/lub dokumentacjq,

oceni¢ jakos¢ szycia, okuwania i wykonczenia wyrobu w  porownaniu
Z pierwowzorem.

Egzaminatorzy beda oceniac:

uzasadnienie przez zdajqcego przyjetego sposobu wykonania zadania w odniesieniu
do zasad obowiqzujqcych przy wytwarzaniu wyrobu kaletniczego lub jego elementu,
odniesienie sie zdajqcego do rezultatow wlasnej pracy przez porownanie
uzyskanych efektow pracy z parametrami podanymi w  dokumentacji
i/lub przez porownanie z pierwowzorem.
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Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, obje¢te tematem:
2. Naprawa lub renowacja wskazanego wyrobu kaletniczego zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnoSci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.
1.2

1.3.
czyli:

sporzadzi¢ plan zadania,

sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialdw, sprzetu kontrolno-
-pomiarowego, narzedzi,

wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

zaplanowa¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne czynnosci
prowadzqce do dokonania naprawy lub renowacji podanego wyrobu, np.: wyprucie
(demontaz) uszkodzonego elementu, wykroj nowego elementu, scienianie brzegow,
wywrocenie wyrobu, wszycie nowego elementu, retuszowanie wyrobu,

zaplanowa¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA nazwy i rodzaje materiatow
koniecznych do wykonania naprawy lub renowacji wskazanego wyrobu, np.: skora
naturalna identyczna jak w wyrobie naprawianym, nici w kolorze jak w wyrobie
naprawianym, farba retuszerska,

zaplanowac¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA narzedzia, urzqdzenia
i sprzet konieczny do naprawy wyrobu, np.: nozZyczki, naktuwak, noz do rozkroju,
wzorniki, plyte do rozkroju, osetke, grubosciomierz,

wykonac i zapisac¢ w formularzu PLAN DZIALANIA niezbedne obliczenia (np.: ilosci
materiatow podstawowych oraz pomocniczych niezbednych do wykonania naprawy,
lub renowacji wskazanego w zadaniu wyrobu), jezeli takie polecenie bedzie zapisane
w tresci zadania,

wykona¢é w formularzu PLAN DZIALANIA niezbedne rysunki lub szkice pomocnicze
(np.: rysunki techniczne elementow lub szkic naprawionego wyrobu), jezeli takie
polecenie bedzie zapisane w tresci zadania.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

zapisanie przez zdajqcego kolejnych czynnosci prowadzqcych do naprawy
lub renowacji wskazanego wyrobu, wynikajqcych z  zasad obowiqzujqcych
w kaletnictwie,

zapisanie przez zdajqcego nazw materiatow, narzedzi i sprzetu niezbednych do
wykonania naprawy lub renowacji wyrobu, wynikajqcych z tresci zadania i zakresu
prac kaletniczych,

wykonanie i zapisanie obliczen ilosci materiatlow niezbednych do wykonania
naprawy lub renowacji wyrobu kaletniczego, jezeli takie polecenie bedzie zapisane
w tresci zadania egzaminacyjnego,

wykonanie rysunkow, lub szkicow pomocniczych niezbednych do wykonania naprawy
lub renowacji wyrobu kaletniczego, jezeli takie zadanie bedzie zapisane w tresci
zadania egzaminacyjnego.
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2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.2.
2.3.
czyli:

2.1. zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia

i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej,

zgromadzi¢ na stanowisku pracy potrzebne do wykonania zadania materialy
(np.: skore naturalng, tkanine podszewkowgq, okucia, klej, nici, farbe retuszerskq)
i rozmiescic je tak, by mozna bylto bezpiecznie dla siebie i otoczenia naprawi¢ wyrob
kaletniczy lub wykonac jego renowacje,

skompletowac niezbedne do wykonania zadania narzedzia, urzqdzenia i sprzet
(np.: wycinaki, wzorniki, plyty do rozkroju, noze, osetke, grubosciomierz, pedzle,
miotek, naktuwak) i rozmiesci¢ je tak, by mozna bylo bezpiecznie dla siebie
i otoczenia wykonac naprawe lub renowacje wyrobu,

sprawdzi¢, przed rozpoczeciem pracy, czy wybrane do wykonania zadania maszyny,
urzqdzenia, sprzet i narzedzia sq sprawne technicznie i majq odpowiednie
zabezpieczenia, np.: sprawdzi¢ czy stanowisko do sklejania elementow
Jjest podlqczone do systemu wentylacyjnego,

dobra¢ konieczne do bezpiecznego wykonania zadania srodki ochrony indywidualnej,
w tym odziez roboczq, np.: rekawice ochronne przy zgrzewaniu elementow, nakrycie
glowy podczas prac przy maszynach kaletniczych, maseczke przy sklejaniu
elementow.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

wybranie materialow, narzedzi i sprzetu stosownie do tresci zadania i zakresu robot
naprawczych,

rozmieszczenie materiatow, narzedzi sprzetu na stanowisku pracy zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,
wykonanie koniecznych czynnosci prowadzqcych do sprawdzenia stanu technicznego
sprzetu, narzedzi i urzqdzen potrzebnych do pracy, przed ich uzyciem,

dobranie srodkow ochrony indywidualnej, w tym odziezy ochronnej, stosownie do
wykonywanych czynnosci.
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3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykaza¢ si¢
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.2. Naprawa lub renowacja wskazanego wyrobu Kkaletniczego zgodnie
z dokumentacjg:

3.2.1. wykona¢ demontaz uszkodzonego elementu w wyrobie,
3.2.2. wykona¢ czynnosci naprawcze,
3.2.3. wykona¢ czynnosci renowacyjne z zastosowanie Srodkow retuszujacych,
3.2.4. poslugiwac si¢ narzedziami, obslugiwa¢ maszyny i urzadzenia potrzebne do
wykonania zadania,
3.2.5. kontrolowac¢ na biezaco jakoS¢ prac i korygowac dzialania,
3.2.6. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,
3.2.7. oczysci¢ i zakonserwowa¢ maszyny, urzadzenia, narzedzia i sprzet,
3.2.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,
3.2.9. uporzadkowac stanowisko pracy oraz rozliczy¢ materialy,
czyli:

e wykonac demontaz (wyprucie) uszkodzonego elementu,

e dokona¢ naprawy lub renowacji wskazanego wyrobu kaletniczego, wykonujqc
czynnosci takie jak: wykroj, obrobka, montaz nowego elementu, retuszowanie
i renowacja wyrobu,

e postugiwacé sie przy wykonywaniu wyzej wymienionych czynnosci narzedziami,
urzqdzeniami i sprzetem odpowiednio do wykonywanych czynnosci i zgodnie
z instrukcjq ich obstugi, np.: wszywanie naprawianego elementu wykonywac
na maszynie do szycia zgodnie z instrukcjq jej obstugi, sklejanie elementow
wykonywac zgodnie z instrukcjq bhp i ppoz.,

e fontrolowaé na biezqco prawidlowos¢ wykonywanych czynnosci: wyprucia
uszkodzonego elementu, demontazu okuc, scieniania brzegow, zawijania brzegow,
montazu okué, sklejania, szycia, retuszowania i in. oraz usuwac ewentualne usterki,

o utrzymywac lad i porzqdek na stanowisku pracy w trakcie wykonywania zadania
egzaminacyjnego, tzn.: odkladaé narzedzia i sprzet tak, by nie utrudnialy
wykonywania kolejnych czynnosci i nie zagrazaly bezpieczenstwu zdajqcego
I ofoczenia,

e starac si¢ wykonywac poszczegolne czynnosci w takim tempie, by zakonczy¢ zadanie
w przewidzianym czasie,

e uporzqdkowac¢ stanowisko pracy po zakonczeniu wykonywania zadania,
tzn.: oczysci¢ narzedzia oraz sprzet i odlozy¢ je na miejsce przechowywania, a takze
w wyznaczonym miejscu zgromadzi¢ odpady, rozliczyé pobrane materialy.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

e wykonywanie czynnosci naprawczych lub renowacyjnych stosownie do tresci zadania
oraz przygotowanych warunkow ich wykonania,

o wykonywanie odpowiednich czynnosci sprawdzajqcych poprawnos¢ naprawy
lub renowacji,

e postugiwanie sie narzedziami, urzqdzeniami i sprzetem odpowiednio do
wykonywanych czynnosci, zgodnie z ich przeznaczeniem i instrukcjq obstugi,

e stosowanie przepisow bhp i ppoz. w odniesieniu do wykonywanych czynnosci,

e wykonanie naprawy lub renowacji wyrobu pod kqtem zgodnosci z dokumentacjq,

o jakos¢ wykonanej naprawy lub renowacji w odniesieniu do parametrow podanych
w tresci zadania,
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e utrzymywanie porzqdku na stanowisku pracy podczas wykonywania zadania
i po jego zakonczeniu zgodnie z zasadami bhp i ochrony ppoz.,
o rozliczenie pobranych materiatow.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadni¢ sposéb wykonywania zadania,
4.2. oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania,
czyli:

e uzasadnic¢ przyjetq kolejnos¢ wykonywanych czynnosci przy naprawie lub renowacji
wskazanego wyrobu,

e ocenic¢ zgodnos¢ naprawionego wyrobu z pierwowzorem i/lub dokumentacjq,

® oceni¢ poprawnosc naprawy i renowacji.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:
e uzasadnienie przez zdajqcego przyjetego sposobu wykonania zadania w odniesieniu
do zasad obowiqzujqcych przy naprawie lub renowacji wyrobu,
e odniesienie si¢ zdajqcego do rezultatow wlasnej pracy przez porownanie
naprawionego wyrobu z pierwowzorem i/lub z dokumentacjq.
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I11. 3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

1. Wykonanie wskazanego wyrobu kaletniczego lub jego elementu
zgodnie z dokumentacja.

Wykonaj piornik okragly ze skoéry naturalnej zgodnie z zalaczonym szkicem wyrobu
(rys.l), rysunkami technicznymi jego elementow (rys.2) oraz pierwowzorem wyrobu
znajdujacym si¢ na stanowisku egzaminacyjnym. Pobierz odpowiednie materiaty
1 narzedzia z magazynu podrgcznego. Przygotuj elementy pidrnika o odpowiednich
wymiarach i ksztalcie. Dokonaj obrobki elementdéw poprzez $cienianie i zawijanie brzegow
oraz znakowanie. Potacz przygotowane elementy w wyrob gotowy za pomoca szycia.

Czas wykonania zadania wynosi 180 minut.

Rys.1. Piérnik okragly ze skory naturalne;.

220

200

10
3

Y

Rys. 2. Wzorniki do rozkroju: korpus-1, boczek-2, uchwyt-3.
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Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie egzaminacyjne:

1.

2.

S

Przeanalizuj doktadnie tre$¢ zadania oraz szkic pidrnika (rys.l) i zwymiarowane
rysunki techniczne jego elementoéw (rys.2). Obejrzyj doktadnie pierwowzdr wyrobu.
Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:
a) kolejne czynnosci prowadzace do wykonania piornika,
b) nazwy irodzaje niezb¢dnych do wykonania zadania
- materiatow,
- narzedzi 1 urzadzen,
- maszyn.
Zorganizuj stanowisko pracy, czyli:
a) pobierz z magazynu podrgcznego 1 rozmie$¢ na stanowisku odpowiednie
materialy, narzedzia 1 sprzet niezbedne do wykonania pidrnika,
b) dobierz konieczne do bezpiecznego wykonania poszczegélnych prac $rodki
ochrony indywidualne;,
c) sprawdz stan techniczny maszyny szyjacej i $cieniarki brzegowej, nozy, ptyt do
rozkroju 1 ptyt do klejenia.
Wykonaj zaplanowane czynnosci zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
Kontroluj na biezaco wymiary $cienianych i zawijanych brzegdéw, oraz gestos¢ $ciegu
1 odlegtos¢ sciegdw szycia od brzegéw elementow.
Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy, tzn.: oczys$¢ narzedzia i sprzet,
od16z je na miejsce przechowywania oraz rozlicz materiaty.
SprawdzZ poprawno$¢ wykonania wyrobu w odniesieniu do jego szkicu i pierwowzoru.
Zglos, przez podniesienie re¢ki, gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.
W czasie prezentacji uzasadnij sposob wykonania pidrnika. Ocefi zgodnosé
uzyskanych wymiaréw piornika z wymiarami podanymi na rysunku technicznym
1z pilerwowzorem.
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PLAN DZIALANIA

1. Zapisz zaplanowane kolejne czynnos$ci prowadzace do wykonania piornika:

2. Zapisz nazwy i rodzaje:
e materiatow niezbednych do wykonania piodrnika
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania bedzie poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: wykroj elementow, Scienianie brzegow
elementow, znakowanie elementow, smarowanie klejem Scienionych gornych
brzegow korpusu, zawijanie gornych brzegow korpusu, wszywanie zamka
blyskawicznego, zszywanie boczkow i uchwytow z korpusem, wykonczenie wyrobu,
kontrola wykonania wyrobu,

zapiszesz w _formularzu PLAN DZIALANIA: skora naturalna (mozna zaproponowac
odpady uzytkowe skory naturalnej), na korpus dwa boczki i dwa uchwyty, klej
kauczukowy, nici nr 30/6, zamek blyskawiczny,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: noz kaletniczy, osetka, pedzle do kleju,
miotek, naktuwak, szczypce uniwersalne, nozyczki, wzorniki do rozkroju, miarka
gestosci Sciegu, plytka stalowa lub marmurowa, plyta do rozkroju recznego,
grubosciomierz, oliwiarka,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: maszyna szyjqca 1-iglowa plaska,
Scieniarka brzegowa.

Zorganizowanie stanowiska bedzie poprawne, jesli:

zgromadzisz i rozmiescisz nastepujqce materiaty: skore naturalng miekkq lub odpad
uzytkowy skory naturalnej, nici nr 30/6, klej kauczukowy, zamek blyskawiczny,
skompletujesz i rozmiescisz nastepujqce narzedzia, urzqdzenia i sprzet: noze do
rozkroju, osetke, plyte do rozkroju recznego, wzorniki do rozkroju, pedzel do kleju,
mioteczek z naktuwakiem, plytke stalowq lub marmurowq, nozZyczki, miarke gestosci
Sciegu, grubosciomierz, oliwiarke,

sprawdzisz, czy wybrane do wykonania zadania maszyny, urzqdzenia i sprzet
sq sprawne technicznie i majq zabezpieczenia zgodne z zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej, tj. sprawdzisz stan ostrzy nozy,
powierzchnie plyty do rozkroju, powierzchni¢ plyty do sklejania,, wentylacje
na stanowisku klejenia, stan techniczny maszyny szyjqcej podczas proby szycia
i Scieniarki brzegowej podczas proby Scieniania,

dobierzesz do wykonania zadania fartuch ochronny i zabezpieczysz dlugie wlosy
czapkq lub chustkaq.

Wykonanie zadania bedzie poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

wykonasz rozktadke elementow piornika na skorze,

wykroisz elementy piornika, tj. wykroisz recznie korpus, dwa boczki, uchwyty,
opracujesz elementy piornika poprzez Scienianie, zawijanie, znakowanie zgodnie
ze wzorem, lj. Scienisz brzegi korpusu uchwytow i boczkow na szerokosc
6 — 8 mm, posmarujesz dluzsze brzegi korpusu klejem kauczukowym, zawiniesz
brzegi korpusu na szerokos¢ 3-4 mm,
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zmontujesz elementy skitadowe piornika w gotowy wyrob z wykorzystaniem maszyn
kaletniczych, tj. wszyjesz zamek blyskawiczny Sciegiem o gestosci h = 3 w odleglosci
1,5 mm od brzegu, zszyjesz boczki z korpusem z jednoczesnym wszyciem uchwytow
wedlug znakowania (zastosujesz technike wywracania wyrobu, scieg o gestosci h = 3
w odlegtosci 2 do 3 mm od brzegu, nici nr 30/6, igly nr 100/2),

wykonczysz wyrob przez obciecie koncowek nici i wyczyszczenie wyrobu z resztek
kleju,

bedziesz postugiwac sie przy wykonywaniu wyzZej wymienionych czynnosci
maszynami, urzqdzeniami i narzedziami zgodnie z instrukcjq ich obstugi,

bedziesz sprawdzac na biezqco jakos¢ wycietych elementow, szerokos¢ sScieniania
i zawijania brzegow, odlegtos¢ sciegu od brzegu korpusu i gestos¢ Sciegu,

utrzymasz tad i porzqdek na stanowisku pracy, tj. rozmiescisz narzedzia i sprzet
na wyznaczonym miejscu, odpady nieuZytkowe wyrzucisz do kosza, wyczyscisz stot
z kleju, nie pobrudzisz maszyny szyjqcej oliwq podczas konserwacji,

oczyscisz i zakonserwujesz maszyny, urzqdzenia, narzedzia i sprzet,

uporzqdkujesz stanowisko pracy, czyli odlozysz na miejsce przechowywania
narzedzia i sprzet, zgromadzisz odpady w wyznaczonym do tego miejscu oraz
rozliczysz materialy,

bedziesz stosowac srodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymogami.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania bedzie poprawne, jesli:

uzasadnisz sposob wykonania piornika, powotujqc sie na przyjetq kolejnos¢
czynnosci zwiqzanych z realizacjq tego zadania, zgodnq z zasadami obowiqzujqcymi
w pracach kaletniczych,

ocenisz poprawnos¢ i jakos¢ wykonanej pracy przez porownanie z dokumentacjq
I pierwowzorem.
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I11. 4. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

2. Naprawa lub renowacja wskazanego wyrobu kaletniczego
zgodnie z dokumentacjg.

W pidrniku, ktéry znajduje si¢ na stanowisku egzaminacyjnym, przedziurawiony zostat
jeden boczek. Dokonaj doktadnych ogledzin uszkodzonego piornika.

Potrzebne do wykonania naprawy materiaty i narz¢dzia pobierz z magazynu podrgcznego.
Wytnij ze skory naturalnej nowy boczek o ksztatcie i wymiarach zgodnych z podanymi na
zataczonym rysunku. Wypruj uszkodzony element i wywrd¢ wyrdb na lewa strong. Po
obrobce zszyj boczek wraz z uchwytem z korpusem pidrnika. Wykonaj retuszowanie
naprawianej czgsci piornika.

Czas wykonania zadania wynosi 180 minut:

220

A

200

10
3

A
3

Rys. 1. Wzorniki do rozkroju: korpus-1, boczek-2, uchwyt-3.
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Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie egzaminacyjne:

1.

2.

x>

Przeanalizuj doktadnie tre$¢ zadania oraz rysunek techniczny elementéw pidrnika.
Obejrzyj doktadnie uszkodzony piérnik.
Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

a) kolejne czynnosci prowadzace do wykonania piodrnika,
b) nazwy irodzaje niezb¢dnych do wykonania zadnia

- materiatow,

- narzedzi i urzadzen,

- maszyn.

Zorganizuj stanowisko pracy, czyli:

a) pobierz z magazynu podrgcznego i rozmie$¢ na stanowisku odpowiednie
materialy, narzedzia i sprzet niezbedny do naprawy pidrnika,

b) dobierz konieczne do bezpiecznego wykonania poszczegdlnych prac $srodki
ochrony indywidualnej,

c) sprawdz stan techniczny maszyny szyjacej, Scieniarki brzegowej , nozy i ptyty
do rozkroju.

Wykonuj zaplanowane czynnos$ci zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska.

Kontroluj na biezaco szeroko$¢ $cieniania brzegu boczku oraz gleboko$¢ zatozenia
brzegu przy zszywaniu boczku z korpusem.

Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy, tzn.: oczy$¢ narzedzia
1 sprzgt, odtoz je na miejsce przechowywania oraz rozlicz materialy.

Sprawdz poprawnos$¢ wykonania naprawy w odniesieniu do pierwowzoru.

Zgtos, przez podniesienie r¢ki, gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

W czasie prezentacji uzasadnij sposob wykonania naprawy piornika. Ocen
zgodno$¢ uzyskanych wymiar6w naprawionego pidrnika z wymiarami
pierwowzoru.
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PLAN DZIALANIA

1. Zapisz zaplanowane kolejne czynnos$ci prowadzace do wykonania naprawy piornika:

2. Zapisz nazwy i rodzaje:

e materiatow niezbednych do wykonania naprawy piornika

e narzedzi i urzadzen niezbgdnych do wykonania naprawy pidrnika
e maszyn niezbednych do wykonania naprawy pidrnika
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania bedzie poprawne, jesli:

o zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: wykroj elementu, znakowanie elementu,
Scienianie brzegu elementu, zszywanie boczku i uchwytu z korpusem, wykonczenie
wyrobu, kontrola wykonania naprawy wyrobu,

o zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: skora naturalna (mozna zaproponowac
odpady uzytkowe skory naturalnej), nici nr 30/6,

o czapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: noz kaletniczy, osetka, miotek,
naktuwak, szczypce uniwersalne, nozyczki, wzornik do rozkroju, ptyta do rozkroju
recznego, grubosciomierz, oliwiarka,

® czapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: maszyna szyjaca I-iglowa plaska,
Scieniarka brzegowa.

Zorganizowanie stanowiska bedzie poprawne, jesli:

® zgromadzisz i rozmiescisz nastepujqce materialy: skore naturalng miekkq lub odpad
uzytkowy skory naturalnej, nici nr 30/6,

o skompletujesz i rozmiescisz nastepujqce narzedzia, urzqdzenia i sprzet: noze do
rozkroju, osetke, plyte do rozkroju recznego, wzornik do rozkroju, mioteczek
z naktuwakiem, nozyczki, grubosciomierz, oliwiarke,

o sprawdzisz, czy wybrane do wykonania zadania maszyny, urzqdzenia i sprzet
sq sprawne technicznie i majq zabezpieczenia zgodne z zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej, tj. sprawdzisz stan ostrzy nozy,
powierzchnie plyty do rozkroju, stan techniczny maszyny szyjqcej podczas proby
szycia i Scieniarki brzegowej podczas proby scieniania,

® dobierzesz do wykonania zadania fartuch ochronny i zabezpieczysz diugie wiosy
czapkq lub chustkq.

Wykonanie zadania bedzie poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

* wykonasz rozkladke wzornika boczku piornika na skorze,

® wykroisz recznie boczek piornika,

e opracujesz boczek piornika poprzez Scienianie, znakowanie zgodnie ze wzorem,
tj. Scienisz brzegi boczku na szerokos¢ 6-8 mm,

o zszyjesz boczek z korpusem z jednoczesnym wszyciem uchwytu wedtug znakowania
(zastosujesz technike wywracania wyrobu, Scieg o gestosci h=3 w odleglosci 2-3 mm
od brzegu, nici nr 30/6, igly nr 100/2),

® wykonczysz wyrob przez obciecie koncowek nici,

o bedziesz postugiwaé sie przy wykonywaniu wyzej wymienionych czynnosci
maszynami, urzqdzeniami i narzedziami zgodnie z instrukcjq ich obstugi,

o bedziesz sprawdzacé na biezqco jakos¢ wycietego elementu i szerokosc¢ Scieniania,
oraz prawidlowos¢ zszywania boczku z korpusem,

o utrzymasz tad i porzqdek na stanowisku pracy, tj. rozmiescisz narzedzia i sprzet
na wyznaczonym miejscu, odpady nieuzytkowe wyrzucisz do kosza, nie pobrudzisz

49



Etap praktyczny egzaminu

maszyny szyjqcej oliwq podczas konserwacji,

oczyscisz i zakonserwujesz maszyny, urzqdzenia, narzedzia i sprzet,

uporzqdkujesz stanowisko pracy, czyli odlozysz na miejsce przechowywania
narzedzia i sprzet, zgromadzisz odpady w wyznaczonym do tego miejscu oraz
rozliczysz materiaty,

bedziesz stosowac srodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymogami.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania bedzie poprawne, jesli:

uzasadnisz sposob wykonania naprawy piornika powotujqc sie na przyjetq kolejnosc
czynnosci zwiqzanych z realizacjq tego zadania, zgodnq z zasadami obowiqzujqcymi
w pracach kaletniczych,

ocenisz prawidlowos¢ naprawy piornika,

porownasz i ocenisz zgodnos¢ wymiarow naprawionego piornika z wymiarami
Ppierwowzoru.
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IV. ZALACZNIKI

IV. 1. Standard wymagan egzaminacyjnyvch dla zawodu

Zawdd: kaletnik
symbol cyfrowy: 744[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ 1 — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnoSci:

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.

L.5.

1.6.

stosowac nazwy, pojecia i okreslenia specjalistyczne dla kaletnictwa;

rozroznia¢ materiaty podstawowe i pomocnicze stosowane w kaletnictwie;

rozroznia¢ wyroby kaletnicze z uwzglednieniem rodzaju konstrukcji i przeznaczenia;
rozpoznawaé etapy wytwarzania wyrobow kaletniczych na podstawie opisu operacji
technologicznych, maszyn i urzadzen;

wskazywa¢ maszyny i urzadzenia kaletnicze do wykonywania okreslonych operacji
technologicznych w procesie wytwarzania wyrobu;

rozroznia¢ elementy wyrobdw kaletniczych oraz okres§la¢ ich wymiary i sposéb obrobki.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.1.
2.2.

2.3.
2.4.
2.5.
2.6.
2.7.

2.8.

dobiera¢ materialy podstawowe i dodatki do wykonania wyrobu kaletniczego;

dobiera¢ narzedzia, urzadzenia i maszyny do rodzaju operacji w procesie wytwarzania
wyrobow kaletniczych;

dobiera¢ narzedzia, metody i $rodki do renowacji i napraw wyrobow kaletniczych;

dobiera¢ techniki wykanczania wyrobow kaletniczych;

okresla¢ parametry rozkroju, obrobki wstepnej i montazu wyrobu,

okresla¢ mozliwosc¢ i optacalno$¢ naprawy wyrobu kaletniczego;

oblicza¢ zuzycie materiatow podstawowych i pomocniczych niezbgdnych do wykonania
okreslonego wyrobu;

sporzadza¢ kalkulacj¢ kosztow zwigzanych z naprawa i wykonaniem wyrobu kaletniczego.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegolnosci:

3.1.

3.2.

3.3.
3.4.

wskazywaé skutki dziatan niezgodnych z przepisami podczas prac kaletniczych oraz
konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi;

stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska;

dobierac¢ srodki ochrony indywidualnej do wykonywania prac kaletniczych;

wskazywac sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanemu w wypadku na
stanowiskach zwigzanych z wytwarzaniem wyrobow kaletniczych.
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Czes¢ 11 — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

i dzialalnoscig gospodarczg

Absolwent powinien umiec:

1.

Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,

tabel, wykresow, a w szczegolnoSci:

1.1. rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego 1 przepiséw regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarczej;

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1. analizowac¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwiazane 2z poszukiwaniem pracy 1 zatrudnieniem oraz
podejmowaniem 1 wykonywaniem dziatalnosci gospodarcze;j;

2.3. rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiej¢tnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, obj¢te tematami:
1. Wykonanie wskazanego wyrobu kaletniczego lub jego elementu

zgodnie z dokumentacja.

2. Naprawa lub renowacja wskazanego wyrobu kaletniczego zgodnie

z dokumentacja.

Absolwent powinien umiec:

1.

Planowac¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.  sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatow, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

1.3.  wykona¢ niezbegdne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzgt
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzgtu;

2.3.  dobra¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualne;.

Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sig
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Wykonanie wskazanego wyrobu kaletniczego lub jego elementu zgodnie
z dokumentacja:
3.1.1.  wykona¢ rozktadke elementow wyrobu kaletniczego na materiale kaletniczym;
3.1.2. opracowaé elementy wyrobu poprzez S$cienianie, zawijanie, znakowanie zgodnie
z dokumentacja;
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3.1.3.  wykroi¢ elementy wyrobu kaletniczego;

3.1.4.  wykona¢ elementy sktadowe wyrobu kaletniczego zgodnie z dokumentacja;

3.1.5. zmontowa¢ elementy skladowe w gotowy wyrob z wykorzystaniem maszyn
kaletniczych, zgodnie z dokumentacja;

3.1.6. postugiwac si¢ maszynami, urzadzeniami i narzedziami kaletniczymi;

3.1.7.  kontrolowa¢ na biezaco jakos$¢ prac i korygowac dziatania;

3.1.8. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.1.9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.10. oczysci¢ i zakonserwowaé maszyny, urzadzenia, narzedzia i sprzet;

3.1.11. uporzadkowa¢ stanowisko pracy oraz rozliczy¢ materiaty.

3.2. Naprawa lub renowacja wskazanego wyrobu Kkaletniczego zgodnie
z dokumentacj3:
3.2.1. wykona¢ demontaz uszkodzonego elementu w wyrobie;
3.2.2.  wykona¢ czynnos$ci naprawcze;
3.2.3. wykona¢ czynnosci renowacyjne z zastosowaniem srodkéw retuszujacych;
3.2.4. postugiwa¢ si¢ narzedziami, obstugiwa¢ maszyny 1iurzadzenia potrzebne do
wykonania zadania;
3.2.5. kontrolowac na biezaco jako$¢ prac i korygowa¢ dziatania;
3.2.6. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;
3.2.7. oczysci¢ i zakonserwowaé maszyny, urzadzenia, narzgdzia i sprzet;
3.2.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.2.9. uporzadkowac stanowisko pracy oraz rozliczy¢ materiaty.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. wuzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezb¢dne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych
objetych tematami:

1. Wykonanie wskazanego wyrobu Kkaletniczego lub jego elementu zgodnie
z dokumentacja

Pomieszczenie przeznaczone do prac maszynowych i prac regeznych, spelniajace wymagania
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej. Ustawienie maszyn, odlegtosci,
o$wietlenie zgodne z norma. Stot kaletniczy o wymiarach okoto: dtugo$¢ 150 cm, szerokos$¢ 80 cm,
wysokos¢ 80 + 100 cm oraz wyciag. Stotki do siedzenia, z regulowana wysokoscia. Maszyny:
praworamienna jednoigtowa, lamowarka, stgbnowa ptaska, $cieniarka. Sprzet, narzedzia i materiaty:
plyta metalowa, plyta gumowa, naglowniaki, deski, podktady, oliwiarka z oliwa, pojemniki na klej,
pedzle, pojemnik z nafta, dziurkacze, wycinaki, mtotki, nozyczki, noze. Instrukcje obstugi maszyn
i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Naprawa lub renowacja wskazanego wyrobu kaletniczego zgodnie z dokumentacja

Pomieszczenie przeznaczone do prac maszynowych i prac recznych speitniajace wymagania
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej. Ustawienie maszyn, odleglosci,
o$wietlenie zgodne z norma. Maszyny: praworamienna z regulowanym stolem roboczym, stgbnowa
ptaska. Sprzet, narzedzia i materiaty: ptyta metalowa, ptyta gumowa, rézne rodzaje nagtownikow,
kamien litograficzny, deski, podktady, rowkarka rgczna, oliwiarka z oliwa, pojemnik z nafta, mtotki,
nozyczki, noze, réozne rodzaje cegow, szczypce, podklady, wycinaki, szydta, igly rymarskie, wosk,
pojemniki na klej, pedzle, liniarka, konik rymarski. Instrukcje obshugi maszyn iurzadzen. Srodki
ochrony indywidualnej. Apteczka.
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IV. 2. Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

ZawOd: ....coeviiiiiiiice
Symbol cyfrowy zawodu: ............
Wersja arkusza: ........cccccceeeveennens

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

e

N

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$§ zawiera .. stron.
Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$ przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktore;j:

wpisz odczytany z arkusza egzaminacyjnego symbol cyfrowy zawodu,
odczytaj z arkusza egzaminacyjnego oznaczenie wersji arkusza (X, Y, Z,
U lub W) i zamalu;j kratk¢ z odpowiadajaca jej litera,

wpisz swoj numer PESEL i zakoduj go,

wpisz swoja datg urodzenia.

Arkusz egzaminacyjny sktada si¢ z dwoch czgsci.

Czes¢ I zawiera 50 zadan, czes¢ 11 20 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie uzyskasz 1 punkt.

Aby zda¢ etap pisemny egzaminu musisz uzyskaé¢ co najmniej 25
punktow z czesci I i co najmniej 10 punktow z czgsci 11.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub
pidérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D.
Odpowiada im nastepujacy uklad kratek na KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Le] | [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwa odpowiedz i zamaluj kratke¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

- (=] [c]|[n]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 bigdnie
zaznaczysz odpowiedz, otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora
uwazasz za prawdziwa np.

@® = | =

Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyte§ wszystkie odpowiedzi
na KARCIE ODPOWIEDZI i wprowadzite§ wszystkie dane,
o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji — Pamigtaj, ze oddajesz
przewodniczacemu  zespolu nadzorujacego tylko KARTE
ODPOWIEDZI.

Powodzenia!
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120 minut

Liczba punktow
do uzyskania:

z czeSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.
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IV. 3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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IV. 4. Przyklad informacji do etapu praktycznego

ZaAWOA: ..o,
Symbol cyfrowy zawodu: .............
Oznaczenie tematu: ....................
Oznaczenie zadania: .....................

WPISUJE ZDAJACY Data urodzenia
PESEL dzien miesiac rok Numer stanowiska
egzaminacyjnego
EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE
ETAP PRAKTYCZNY
CZERWIEC
2005

Informacja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$ zawiera .. strony.
Ewentualne braki stron lub inne usterki zglo$§ przewodniczacemu
zespolu egzaminacyjnego.

Na arkuszu egzaminacyjnym i PLANIE DZIALANIA wpisz swoj
numer ewidencyjny PESEL, dat¢ urodzenia i numer stanowiska
egzaminacyjnego.

Zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym 1 jego wyposazeniem.
Masz na to — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu trwania
egzaminu.

Po uptywie tego czasu przystepujesz do egzaminu.

Przewodniczacy zapisze w widocznym dla Ciebie miejscu godzing
rozpoczecia i godzing zakonczenia egzaminu.

Pamietaj, ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego jestes
oceniany przez zespo! egzaminatorow, ktorzy obserwuja wykonywane
przez Ciebie czynnos$ci i nie beda udziela¢ Ci zadnych wskazéwek.
Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez Ciebie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i moga
w takim przypadku przerwaé egzamin.

Powodzenia!
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Czas trwania
egzaminu
180 minut

Liczba
punktow do
uzyskania
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IV. 5. Wzor dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
Nr 173

DYPLOM

POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE ZAWODOWE

‘apie praktycznym egzaminu

........... % punktow mozliwych do uzyskania

DYREKTOR
OKREGOWEJ KOMISJI EGZAMINACYJNEJ

(pieczeé i podpis)

Podstawa zdania egzaminu jest uzyskanie:
1) z etapu pisemnego - co najmniej po 50% punktéw mozliwych do uzyskania z kazdej czgscei,
2) z etapu praktycznego - co najmniej 75% punktow mozliwych do uzyskania.

OKE-11/408/2
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